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Gummi-Kompensator � Typ GR-SAE 
Universal-Kompensator DN 32 - DN 125 

Anwendungen

GR-SAE/1-D15

STENFLEX® Typ GR-SAE in einer    
Niederdruck-Hydraulikanlage

SAE

Aufbau Typ GR-SAE

Gummibalg PN 16

elastischer, formgepresster Balg 
Festigkeitsträger aus hochfesten Synthesefasern
drahtverstärkter, selbstdichtender Gummibund
elektrischer Widerstand 103 bis 106 Ohm (DIN IEC 93, VDE 0303-30)

Universal-Kompensator, bestehend 
aus einem flachgewellten Gummi- 
balg mit drehbaren Flanschen

Gummiqualität* Farbkenn-
zeichnung

Einsatzmöglichkeiten

NBR rot/gelb Öl, Hydrauliköl

*Beständigkeit der Gummiqualität ist abhängig von der Art des Öls und den beigemengten Additiven.  
Bitte anfragen.

Ausführung
drehbare Flansche mit stabilisie-
rendem Ansatz
Bohrungen für Durchsteckschrau-
ben nach SAE-Norm, passend für 
Zylinderschrauben nach DIN 6912
spezielle Profileindrehung zur Auf-
nahme des Gummibalges

Abmessungen
Standard: SAE-Norm 3000 psi
andere: PN 16 nach EN 1092 
Anschlussmaße im Techn. Anhang

Flansche

Werkstoffe
Standard: Aluminium
andere: 1.0038 (S235JR) 
Korrosionsschutz
Standard:  bei Aluminium nicht       

notwendig
anderer:  galvanisch verzinkt etc. 

Zertifikate

Zubehör

Vakuumstützring
Leitrohr
Flammenschutzhülle
Schutzhaube
Schutzrohr

CE (DGR 97/23/EG)

� zur Reduzierung thermischer 
und mechanischer Spannungen 
in Rohrleitungen und deren  
Systemkomponenten 

� zur Aufnahme axialer, lateraler 
und angularer Bewegungen

� zur Schwingungs- und Vibra- 
tionsdämpfung an Aggregaten

� zur Geräuschdämpfung an       
� Pumpen    
� Maschinen     
� Armaturen

� in Hydraulikanlagen
� in Schmierölleitungen
� im Maschinenbau
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Bei stoßweiser Belastung ist der max. Betriebsdruck 30% niedriger anzusetzen.
*Druckabminderung durch Temperatur beachten (siehe Techn. Anhang).

max. zul. Betriebsdruck
max. zul. Temperatur
Platzdruck
Vakuumbetrieb

16 bar*
+130 °C
≥ 48 bar
DN 32-50 ohne Vakuumstützring, 
DN 65-125 mit Vakuumstützring

Technische Auslegung
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DN BL

mm

Druck-
stufe

bar

ø di
Balg

innen ø
mm

ø C
Dichtfl.
außen ø

mm

Gewicht

ca. kg

ø W
Wellen ø
drucklos

mm

Abmessungen Standard-Programm

DN L1
mm

L2
mm

D1
mm

D2
mm

b
mm

d
mm

Flanschabmessungen nach SAE-Norm

Ausführung

SAE

GR-SAE/2-D15

Flansch nach SAE-Norm

DN A*
wirksamer

Balgquerschnitt 
bei 16 bar

cm2

Bei überlagerten (gleichzeitig verschiedenen) Bewegungen bitte anfragen
*Der wirksame Balgquerschnitt ist eine rechnerische Größe.

Bewegungsaufnahmen/Balgquerschnitte

Hinweise

ø E
Dichtfl.
innen ø

mm
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Allgemeine technische Hinweise  
wie z. B. Reaktionskraft, Verstellkraft, 
Festpunktbelastung, Montagehinwei-
se etc. sind zu beachten.
Technische Änderungen und fabrika-
tionsbedingte Abweichungen vorbe-
halten.
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