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 Maximaler Hub: 4,4 mm
 Empfohlener Arbeitshub: 3,5 mm
 Federkraft bei Arbeitshub: 3 N ± 15%
 Federvorspannung: 0,9 N ± 15%
 alternativ: 0,7 N; 1,5 N
--------------------------------------------------------------
 Maximum stroke: 4,4 mm
 Recommended operating stroke: 3,5 mm
 Spring force at operat. stroke: 3 N ± 15%
 Pre-load: 0,9 N ± 15%
 alternative: 0,7 N; 1,5 N
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