ANSCHLAGPUNKTE BRUD
Schraubbare Anschlagpunkte CariStahl

Art.-Gruppe 07031010

K
¢ Der Ringkérper der STARPOINT-Mutter :
muss im festgeschraubten Zustand um
360° drehbar sein. Vor Einhdngen des N s
Anschlagmittels in Kraftrichtung einstellen. N |
¢ Plane Anschraubflache (E) muss gewahrlei- P M
stet sein. Das Muttergewinde muss zu ~ N
100 % mit dem Bolzengewinde ausgefullt % N
sein. Der montierte Gewindestift muss ge- INE
wahrleisten, dass die Auflageflache der 1
Ringmutter auf der Anschraubflache auf-
sitzen kann. E
¢ Tragféhigkeitswerte gelten nur in Verbin-

dung mit Gewindebolzen der Gliteklasse — Allseitig !
10.9 min. g N pelastb?T’ ...
¢ MaBe von VRM siehe Zeichnung Starpoint- 4 X > CHE
Ringschraube. MaB ,L* entspricht der et 2 FCI:'ERHEI
Mindestlange des Bolzengewindes. A\ 2 o I
e Patent NN | . .
e Einsetzbar bis -40° C N (iekr_opfter Steckschliissel
Achtung: Gebrauchsanweisung beachten! SW H g;::gtstz:l::z: ;2ictle 510
Nenntrag- Gewicht Bestell-Nr. Preis/Stk.
fahigkeit in €
int ko/Stk.
VRM-M6 0,1 28 9 7 20 23 28 16 37 11 6 16 13 9 0,06 5557.V0.06 45,60
VRM-M8 0,3 34 11 85 25 25 28 20 47 14 8 20 16 12 0,1 5557.V0.08 34,60
VRM-M10 0,4 34 11 85 25 25 28 20 47 14 10 20 16 12 0,1 5557.V0.10 40,90
VRM-M12 0,75 42 13 10 30 30 34 25 56 17 12 24 20 14 0,2 5557.V0.12 43,90
VRM-M16 1,5 59 15 14 35 355 40 30 65 21 16 30 22 19 0,3 5557.V0.16 56,20
VRM-M20 2,3 57 17 16 40 40 50 34 75 23 20 37 29 24 0,5 5557.V0.20 64,20
VRM-M24 3,2 69 21 19 48 50 60 40 90 29 24 45 35 30 0,9 5557.V0.24 79,70

VRM-M30 4,5 86 26 24 60 60 75 52 112 34 30 56 44 36 1,5 5557.V0.30 111,80




