DEPA-DRUCKLUFT-MEMBRANPUMPEN

Datenblatt Baureihe P, aus massiven Kunststoffen

Fiir korrosive und abrasive Produkte
in der chemischen Industrie, in der
Galvanik und im Umweltschutz.

Technisch verwendbare Metalle wei-
sen bei korrosiven Fordermedien nicht
immer die erforderliche chemische
Besténdigkeit auf. Deshalb entwickel-
ten wir Druckluft-Membranpumpen,
bei denen die einzelnen Gehauseteile
aus massiven Kunststoffblocken gefer-
tigt werden.

Dieses aufwendigere Fertigungsverfah-
ren gewahrleistet hdéchste Formstabili-
tét der Pumpe, auch unter extremen
Einsatzbedingungen. Druckbegrenzun-
gen gegenlber den Ausflihrungen aus
MetallguB sind deshalb nicht erforder-
lich. Die Massiv-Bauweise erlaubt dar-
Uber hinaus auch den Einsatz der
Aggregate in aggressiver Atmosphére.

Gefordert werden alle flieBfahigen
Produkte, von wasserférmigen bis hin
zu Schldmmen und Pasten.

Damit die Pumpen individuell ange-
paBt werden kdnnen, stehen verschie-
dene Werkstoffe fiir Gehause, Membra-
nen, Ventilsitze und Ventilkugeln zur
Verfugung. Hergestellt werden die
Pumpen in 5 bzw. 7 verschiedenen
BaugréBen (Typen) mit AnschluB-
flanschen, sowohl nach DIN, als auch
nach ANSI.

Fiir Ex-Schutz-Bereiche stehen elek-
trisch leitfahige Kunststoffe zur Verfii-

gung.

Um bei der Férderung nichtleitender
FlUssigkeiten eine elektrostatische Auf-
ladung der Pumpen zu vermeiden,
kdénnen sie auch aus elektrisch lei-
tendem PP oder PTFE geliefert
werden, spez. Widerstand <10° Q cm
gem. Richtlinien ,Statische Elektrizitat”.
Die Aggregate kénnen wie Metallpum-
pen geerdet werden.

SerienméBige Ausriistung

Korrosionsfester Gesamtaufbau, war-
tungsfreie Steuerung, Edelstahl-
Grundrahmen mit Schwingungsdampf-
ern, Edelstahl-Spannbander und
Zuganker, LufteinlaBfilter bei den Bau-
groBen DL 25-DL 80, sowie leistungstar-
ke Schalldampfer fiir alle GroBen.

Ein umfangreiches Zubehérprogramm
erweitert die Einsatzmaéglichkeiten

Zur Verfigung stehen Pulsationsdédmpf-
er, Einrichtungen zur Steuerung und
Uberwachung der Pumpen. Fahrvor-
richtungen, verschiedene Kupplungen
oder Adapter, sowohl fur die Saug- und
Druckleitung, als auch die Druckluftver-

sorgung.

Die Vorteile auf einen Blick:

M Ideal fiir abrasive, viskose, scher-
empfindliche und feststoffbeladene
Medien

H Die Pumpen sind absolut trocken-
lauffest

B Wartungsfrei, benétigen also weder
Schmierfett noch Ol.

M Sie fordern duBerst produktscho-
nend, nur durch Verdrangung.

M lhr Druckluftantrieb macht sie auch
in Ex-Schutz-Zonen besonders ein-
fach und kostengiinstig einsetzbar,
die Férdermenge ist liber die Luft-
zufuhr problemlos regelbar.

H Die Pumpen benétigen keine Moto-
ren, Getriebe oder Grundplatten.

H Sie sind leicht zu transportieren,
miissen nur an die Luftversorgung
angeschlossen werden.

H Die Pumpen kénnen gegen
geschlossene Druckleitungen arbei-
ten, ohne Warmeentwicklung, Ver-
schleiB oder Leckage (wichtig z.B.
beim Einsatz als Abfiillpumpe).

H Natiirlich sind sie selbstansaugend
und duBerst robust; Zerstérungen
durch Fehlbedienung nahezu ausge-
schlossen.
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DEPA-DRUCKLUFT-MEMBRANPUMPEN

Die Funktionsweise der DEPA-Druckluft-Membranpumpen
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5 Innenausstattung | € | 5 | 2
BaugréBe Gehause |Membranteller| Steuerblock 915 |2 |<
Anschliisse R%2" DN 159 15 0 NRS BlB|B
nschlisse R 2 PP PP PP PP NBR Buna N) NN TN
Anschlisse DN 25 25 || PP elektr. PP elektr. PP elektr. | ) |[EPDM (Nordel) E[E|E
Anschlisse DN 40 0 leitféhig & leitfahig & leitfahig & EE&M (%rau) E = G
PTFE? PTFE PP PT (Viton) -
Anschlisse DN 50 50 PTFE (Teflon) T|T|T
PP elektr. PP elekir. PP elektr. TL Edelstahl — [ =TR
Anschlisse DN 80 809| leitfahig & leitfahig & leitfahig & NBR, Stahlkern® -1 -1Y
EPDM, Stahlkern® | — | = [ W
EPDM, grau mit I BV
" Polypropylen Stahlkern?®
2 Polytetrafluorethylen PTFE, Stahlkern 3 -|-1Z
3 nicht fir DL 15 Konusventil, EPDM®)| — | E | |
4 FlanschanschluB als Sonderausstattung lieferbar NRS, Stahlkern® VIVIV
5  nichtin PL, PTund TL
Zulassige FeststoffkorngréBen und Saughdhen Maximal zuldssige Betriebstemperaturen °C
BaugroBe 15 | 25 | 40 | 50 | 80 Kunststoffpumpen aus PP 60
KorngréBen (mm) 35 4 6 8| 10 PTFE mit Innenteilen aus Egz o —1: Els ;8
Saughohe (mWs), trocken® | 3.5 | 5.5 | 5.8 | 5.8 6 FKM, - = b:: 120
produktgefillt 9|87 9 9 9 PTFE 20 bis 110

Saughoéhe gerechnet werden.

9 Bei Pumpen mit Ventilsitzen und Ventilkugeln aus PTFE, bzw.

bei Eisatz von Konusventilen, muB mit einer Reduzierung der

Pumpengewichte Gehauseausfiihrung
in kg PP PL PT TL
BaugréBe 15 5 5 8 8
25 10 10 14 14
40 17 17 26 26
50 34 34 58 58
80 60 - - -




Die Leistungsbereiche der einzelnen Typen, Baureihe P
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Der einfache und robuste Pumpenauf-
bau reduziert Stillstandzeiten auf ein
Minimum.

DEPA-Druckluft-Membranpumpen
sind so konstruiert, daB sie binnen
weniger Minuten in alle produktberihr-
ten Teile zerlegt und wieder montiert
werden kdnnen. Hierdurch helfen wir
Ihnen auch bei gelegentlichen Service-
Arbeiten soviel Zeit und damit Geld
einzusparen, wie eben mdaglich.

Die Pumpen sind im Baukasten-
System entwickelt. So kénnen viele

Teile — auch quer durch alle Baufor-
men — untereinander kombiniert oder
ausgetauscht werden. Auf diese
Weise lassen sich DEPA-Pumpen @

auch nachtraglich an geénderte Die Abmessungen der verschiedenen

Betriebsbedingungen anpassen. BaugroBen:
Das erhoéht Ihre Flexibilitét auch =
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DEPA-Druckluft-Membranpumpen
gibt es fiir praktisch jedes flieBfdhige
Foérdermedium.

Hergestellt werden sie in drei Grund-
ausflhrungen, aus MetallguB, aus ver-
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Wir behalten uns fiir alle technischen Angaben Anderungen vor.

schiedenen Kunststoffen und aus
hochglanzpoliertem Edelstahl flr ste-
rile Produkte. Hinzu kommen Spezial-
ausfuihrungen z.B. fir die Pulverfér-
derung, als Hochdruckpumpe fiir

Forderdriicke bis 21 bar oder als FaB-
pumpe, auch fir besonders schwer
forderbare FaBinhalte. Bitte fordern Sie
weitere Informationen an.
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