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Zur Beachtung

Dieses Handbuch entspricht dem Stand des CamCon DC51 vom 05/2006. Die Firma Digitronic
Automationsanlagen GmbH behélt sich vor, Anderungen, welche eine Verbesserung der Qualitat oder
der Funktionalitdt des Gerates zur Folge haben, jederzeit ohne Vorankindigung durchzufihren. Die
Bedienungsanleitung wurde mit groltmdoglicher Sorgfalt erstellt, dennoch kdénnen Fehler nicht
ausgeschlossen werden. Fur Hinweise, die eventuelle Fehler in der Bedienungsanleitung betreffen,
sind wir dankbar.

UP - Date
Sie erhalten dieses Handbuch auch im Internet unter http://www.digitronic.com in der neuesten
Version als PDF Datei.

Qualifiziertes Personal

Inbetriebnahme und Betrieb des Gerates dirfen nur von qualifiziertem Personal vorgenommen
werden. Qualifiziertes Personal sind Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und
Stromkreise gemal den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu erden und zu
kennzeichnen.

Haftung

(1) Der Verkaufer haftet fur von ihm oder dem Rechtsinhaber zu vertretende Schaden bis zur Héhe
des Verkaufspreises. Eine Haftung flir entgangenen Gewinn, ausgebliebene Einsparungen, mittelbare
Schaden und Folgeschaden ist ausgeschlossen.

(2) Die obigen Haftungsbeschrankungen gelten nicht fir zugesicherte Eigenschaften und Schaden,
die auf Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit beruhen.

Schutz

Das CamCon DC51 und dieses Handbuch sind urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte sind
vorbehalten. Weder das CamCon DC51, noch dieses Dokument, dirfen in Teilen oder im Ganzen
kopiert, fotokopiert, reproduziert, Ubersetzt oder Ubertragen werden auf irgendwelche elektronische
Medien oder maschinenlesbare Formen, ohne vorherige schriftiche Genehmigung durch die Firma
Digitronic Automationsanlagen GmbH.

Hinweis: Wir haben die Gerate der CamCon Serie auf die Jahr 2000 Vertraglichkeit hin
untersucht und keine Funktionsbeeintrachtigung festgestellt.

Hinweis: CamCon ist eingetragenes Markenzeichen der Firma Digitronic Automationsanlagen
GmbH.

Hinweis: Die Gerate der CamCon Serie erfiillen die Normen hinsichtlich elektromagnetischer
Vertraglichkeit: EN 55011, EN 55022, EN 55024 Teil 2, EN 50082 Teil 2, ENV 50140,
VDE 0843 Teil 2, VDE 0843 Teil 4, VDE 0871, VDE 0875 Teil 3 ("N"),
VDE 0875 Teil 11, VDE 0877 Teil 2, IEC 801 Teil 3, IEC 801 Teil 2, IEC 801 Teil 4,
IEC 801 Teil 5.

C€

(c) Copyright 1992 - 2006 / Datei: DC50.D0C

Digitronic Automationsanlagen GmbH
Auf der Langwies 1
D-65510 Hunstetten - Wallbach
Tel. (+49)6126/9453-0 Fax (+49)6126/9453-42
Internet: http://www.digitronic.com / E-Mail: mail@digitronic.com
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Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
Automationsanlag_gen GmbH CamCon DC51

1. Einleitung

Elektronische Nockenschaltwerke werden seit langer Zeit erfolgreich in der Industrie eingesetzt. Die in
diesen Jahren, in enger Zusammenarbeit mit den Anwendern, gesammelten Erfahrungen sind bei der
Entwicklung der CamCon Serie bertcksichtigt worden. Das Resultat ist ein kompaktes digitales
Nockenschaltwerk, das ein Hoéchstmald an Anwenderfreundlichkeit und Zuverlassigkeit besitzt.
Folgende Merkmale zeichnen das CamCon aus:

*

Erprobte und zuverlassige Hardware.
*  Kurzschluf¥feste Ausgange.

*  Graphische FlUssigkristallanzeige mit 128x64 Bildpunkten bei CamCon DC50,51.

Grolde gut sichtbare 7-Segmentanzeige fir Programm, Position und Geschwindigkeit bei
CamCon DC30,33 und 40.

Beliebig viele Nocken pro Ausgang programmierbar.

Bis zu 32000 Programme zur Produktverwaltung.

Master - bzw. Maschinennocken.

Optimieren der Schaltpunkte bei laufender Maschine.

In Schritten von 100us einstellbare Kompensation der mechanischen Totzeit von Schaltgliedern
far Ein - und Ausschaltpunkt getrennt.

Nicht - Lineare - Totzeitkompensation (NLT).

Weg - Zeit - Nocken.

Spannungsversorgung 24V DC +/- 20%.

*  Tragschienen Montage nach EN 50022 bei CamCon DC16 und 90.

*  Schalttafel Normgehause 144 x 144 x 63mm nach DIN 43700 bei CamCon DC33,40,50 und 51.

* 85 Baugruppe fur S5 115U, 135U und 155U bei CamCon DC115.

* 87 Baugruppe fur S7 300 bei CamCon DC300.

*  AB Baugruppe fiir ControlLogix® 1756 bei CamCon 1756-DICAM.

* 85 Anschaltung durch PG Schnittstelle mit L1 - Bus bei CamCon DC16,40,50,51 und 90.

*  SPS Logik Modul (optional).

Schieberegister (optional).

*  OP - Funktionen.

*  Analogausgange (optional).

Eingesetzt werden Nockenschaltwerke Uberall dort, wo sich Schaltvorgange periodisch wiederholen.
Digitale Nockenschaltwerke ersetzen mechanische optimal und bieten darGber hinaus noch weitere
Vorteile, wie z.B.:

*

Vereinfachung der Montage- und Justierarbeiten

*

Reproduzierbare Justage
*  Standardisierung flr mdglichst alle Einsatzbereiche
Zuverlassigkeit

Hohe Schaltgeschwindigkeiten
Totzeitkompensation

Produktverwaltung zum schnellen Formatwechsel
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Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
Automationsanlag_gen GmbH CamCon DC51

2. Funktionsprinzip

Abb.: Prinzipdarstellung eines Nockenschaltwerkes

Zum besseren Verstandnis fir die Funktion eines Nockenschaltwerkes ist hier sein Prinzip dargestellt.
Es besitzt 3 Ausgange mit folgenden Nocken:

Ausgang 1: Nocken 1: Einschaltposition ~ 60° Ausschaltposition 85°
Nocken 2: Einschaltposition ~ 95° Ausschaltposition 145°
Nocken 3: Einschaltposition ~ 325°  Ausschaltposition 355°

Ausgang 2: Nocken 1: Einschaltposition  5° Ausschaltposition 20°
Nocken 2: Einschaltposition ~ 95° Ausschaltposition 145°

Ausgang 3: Nocken 1: Einschaltposition ~ 30° Ausschaltposition 85°

Die drei als Bahnen dargestellten Verlaufe der Ausgangssignale entstehen, wenn sich die drei
Nockenscheiben gegen den Uhrzeigersinn an einem Sensor vorbeidrehen, der die Nocken auf der
0°-Achse abtastet.

Bei einem mechanischen Nockenschaltwerk wird die Einschaltdauer, d.h. der Bereich zwischen Ein-
und Ausschaltposition durch die Lange des Nockens bestimmt. Die Lange und die Position der
Nocken kann nur begrenzt variiert werden und erfordert einen hohen mechanischen und zeitlichen
Aufwand. Mit CamCon sind diese Justagen in einem Bruchteil der Zeit realisierbar, aulRerdem ist die
Anzahl der Nocken pro Bahn beliebig. Ein an die Anlage angebautes WegmeRsystem meldet die
Position an das CamCon. Das CamCon vergleicht diese mit den programmierten Ein- und
Ausschaltpositionen aller Ausgange. Liegt die Position im Bereich einer programmierten Ein- /
Ausschaltposition (Nocken), so werden die betreffenden Ausgange geschaltet.
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Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
Automationsanlag_gen GmbH CamCon DC51

2.1. Totzeitkompensation

Jedes mechanische Schaltglied (z.B. Schiitze, Magnetventile) besitzt eine Totzeit, d.h. zwischen dem
Ansteuersignal und dem eigentlichen Schalten der Kontakte vergeht immer eine gewisse Zeit. Bei
Prozessen, in denen Positionierungen an einem bewegten System durchgeflihrt werden, kénnen sich
dadurch Probleme ergeben. Wird ein solcher Prozel} mit verschiedenen Geschwindigkeiten gefahren,
ergeben sich unterschiedliche Positionierungen. Um dies zu beheben, miRten fir jede
Geschwindigkeit neue Zeitpunkte fir die Schaltsignale errechnet werden.

Um die Problematik der Totzeitkompensation zu verdeutlichen, sollen die Zusammenhange am Bei-
spiel einer Verpackungsmaschine erldutert werden. Bei dem in der Zeichnung dargestellten Prozef}
soll ein Klebepunkt an einer genau definierten Stelle auf einer vorbeilaufenden Papierbahn aufge-
bracht werden.

Magnetventil

Die Anlage hat folgende Parameter:

CamCon

Vp - Geschwindigkeit der Papierbahn
Klebeduse vT - Austrittsgeschwindigkeit des
I Winkelcodierer Klebetropfens
ivmppen ’ d - Abstand der Klebedise von der
5| @ Papierbahn
2-x Tmy - Totzeit des Magnetventils
v N S—

q-2epker | I | | Papierbahn

- - = T
Y% =0 Y% "Menn P 72" Wenn
+ \ // \
— + —

Auftreffpunkte des Klebetropfens
bei verschiedenen Papier— ‘
geschwindigkeiten o

Ohne Totzeitkompensation geschieht folgendes:

Sobald das WegmelRsystem eine bestimmte Position erreicht, gibt das CamCon einen Impuls an das
Magnetventil. Dieses 6ffnet kurzzeitig die Klebedlse, aus der dabei ein Klebetropfen herausschieflt.
Zwischen dem Anlegen des Impulses und dem Austritt des Tropfens vergeht eine gewisse Zeit, die
vor allem in der Totzeit des Magnetventils Tyqy begrindet ist. Eine weitere Verzégerung ergibt sich
durch die Zeit, die der Tropfen zur Uberwindung der Strecke d zwischen Klebediise und
Papieroberflache bendtigt.

Diese Flugzeit berechnet sich zu:

-4
tFlug = VT

Insgesamt ergibt sich also eine Totzeit von tg)yg+Tpy. In dieser Zeit bewegt sich die Papierbahn um
eine bestimmte Strecke x weiter.

Nun kénnte man die Position, bei der das Magnetventil eingeschaltet wird, einfach um einen
bestimmten Betrag nach vorn verlegen, so dass der Klebetropfen wieder an der gleichen Stelle
auftrifft wie im Stillstand. Auf diese Weise erhalt man eine Totzeitkompensation, die jedoch nur fir
eine bestimmte Geschwindigkeit des Papiers funktioniert. Sobald die Geschwindigkeit der Anlage und
damit der Papierbahn z.B. verdoppelt wird, verschiebt sich der Auftreffpunkt des Klebetropfens
nochmals um die Strecke x, so dall er ohne jede Totzeitkompensation insgesamt um die doppelte
Strecke (2 - x) nach hinten wandern wirde.

Die automatische Totzeitkompensation des CamCon ermdglicht es nun, Prozesse mit variablen
Geschwindigkeiten zu betreiben; CamCon erfallt dabei standig die Geschwindigkeit der Anlage und
justiert die Nocken, welche die Schaltzeitpunkte bestimmen, "On Line" in Abhangigkeit von der
Geschwindigkeit. Dadurch werden die Ausgange fiir die Schaltglieder entsprechend friiher ein- bzw.
ausgeschaltet. Die Bewegungsrichtung spielt dabei keine Rolle.

Ausgabe: 14.07.2006 Seite: 9



Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
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Ein kleines Zahlenbeispiel soll zur Veranschaulichung dienen:
Angenommen die Antriebswalze mit dem WegmefRsystem hat einen Umfang von 360mm, so dass ein

Millimeter am Umfang genau einem Winkelgrad des Wegmefsystems entspricht.
Die Anlage hat folgende Parameter:

VTropfen = 20m/s
d = 2

Ocm
Ty = 20ms
Damit ergibt sich die Flugzeit des Tropfens zu
tFug = = = o2 - 4
Flug = v = 20mis ~ ms

Die gesamte Totzeit betragt also Tiot ges. = TMV * tFlug = 20ms + 10ms = 30ms

In dieser Zeit lauft die Papierbahn um die Strecke x = vpgpjer - Ttot, ges, = 1TM/s - 30ms = 30mm
weiter. Um die Totzeit zu kompensieren, mul® der Schaltpunkt fir das Magnetventil um 30° nach
vorne verlagert werden.

Verdoppelt man die Geschwindigkeit der Anlage und damit vpgpier, SO verdoppelt sich auch die
Strecke x, um welche sich die Papierbahn weiterbewegt. Der Schaﬁpunkt muf in diesem Fall um 60°
verschoben werden.

Hinweis: Beachten Sie bei diesen Erlauterungen, dass es sich bei der Totzeit um eine feste GroRRe
handelt, welche durch die mechanischen Konstanten der Stell- und Schaltglieder, sowie
die Abmessungen des Aufbaus bestimmt ist und sich daher auch nicht verandert !

Wirde man nun die gesamte Totzeit von 30ms in den entsprechenden Ausgang von CamCon
programmieren, so wirde der Klebepunkt unabhangig von der Geschwindigkeit immer an der
richtigen Stelle auftreffen.
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Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
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2.1.1. Ermittlung der Totzeit

Zur Ermittlung der Totzeit eines Relais oder Ventils stehen mehrere Moéglichkeiten zur Verfligung.
2.1.1.1. Ermittlung der Totzeit durch die aufgetretene Verschiebung

Zunachst wird der Schaltpunkt des Ventils oder Relais bei Stillstand der Maschine programmiert. Wir
nehmen an, dass der programmierte Schaltpunkt hier bei 200 Grad liegt. Wird die Maschine nun mit
einer Geschwindigkeit von z.B. 40 U/Min. betrieben, so tritt eine Verschiebung durch die Totzeit auf.

Diese Verschiebung wird nun gemessen und soll in unserem Beispiel 40 Grad betragen.

Achtung: Zur Ermittlung der Verschiebung muf} die programmierte Totzeit im Nockenschaltwerk
auf Null eingestellt sein !

Die Totzeit des Schaltgliedes berechnet sich nun nach folgender Formel:

_ A Weg (in Grad) * 60 (Sek./Min.) _ _40*60 _ 0.1667 Sek
~ Geschwindigkeit (in Umd./Min.) * 360 (Grad/Umd.) = 40*360 ~ ° K.

Totzeit (in Sek. )

Die ermittelte Totzeit wird nun in das Nockenschaltwerk eingegeben.

Sehen Sie hierzu das Kapitel "7.3.3. Totzeitkompensation programmieren” auf Seite 34.

2.1.1.2. Ermittlung der Totzeit durch DifferenzmeRBpunkte

Zunachst wird der Schaltpunkt bei einer Geschwindigkeit von z.B. 50 U/Min. ermittelt. Wir nehmen an,
dass der programmierte Schaltpunkt hier bei 200 Grad liegt. Die zweite Messung erfolgt bei einer
Geschwindigkeit von 80 U/Min. Der hierfir bendtigte Schaltpunkt muf3 auf 160 Grad eingestellt

werden, um den exakten Schaltpunkt auch bei 80 U/Min. zu erreichen.

Achtung: Zur Ermittlung der beiden Schaltpunkte mull die programmierte Totzeit im
Nockenschaltwerk auf Null eingestellt sein !

Die Totzeit des Schaltgliedes berechnet sich nun nach folgender Formel:

A Weg (in Grad) * 60 (Sek./Min.) __40*60 _
= 30 * 360 =0.222 Sek.

Totzeit (in Sek. ) = e chwindigkeit (in Umd./Min.) * 360 (Grad/Umd.)

Die ermittelte Totzeit wird nun in das Nockenschaltwerk eingegeben.

Sehen Sie hierzu das Kapitel "7.3.3. Totzeitkompensation programmieren" auf Seite 34.

Da sich nun durch die eingegebene Totzeitkompensation der Schaltpunkt verschiebt, mul} die zuvor
programmierte Nocke verandert werden. Zur Ermittlung der exakten Einschaltposition muf® nun zum
ersten gemessenen Einschaltpunkt (hier 200°) die Differenz zur Geschwindigkeit 0 U/Min (hier

50U/min). hinzu addiert werden. Die Differenz wird mit folgender Formel errechnet:

Totzeit (in Sek. ) * A Geschwindigkeit (in Umd./Min.) * 360 (Grad/Umd.) _ 0.222*50*360 _ - o,
60 (Sek./Min.) = 60 = 06.

A Weg (in Grad) =

Der Einschaltpunkt der Nocke wird nun von 200 Grad um rund 67 Grad auf 267 Grad verschoben.
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Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
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2.1.2. Totzeitkompensation bei Exzenterpressen bzw. Bremsfunktionen

Die Totzeitkompensation des CamCon Nockenschaltwerks arbeitet mit einer linearen Funktion. Andert
sich die Geschwindigkeit beispielsweise um das Doppelte, so andert sich auch die Verschiebung der
kompensierten Nocke um das Doppelte nach vorn. Will man beim Anhalten einer Exzenterpresse den
StoRel exakt im oberen Totpunkt zum Stillstand bringen, entsteht durch das Abbremsen der Presse
aus unterschiedlichen Geschwindigkeiten eine quadratische Funktion. Die Totzeitkompensation kann
darum den exakten Schaltpunkt zum Anhalten der Presse nur finden, indem man den Verlauf der
Nockengeraden dem der Bremskurve im Arbeitsbereich der Presse angleicht.

Hinweis: Beachten Sie auch das nachste Kapitel "2.1.3. Nicht - Lineare - Totzeitkompensation
(NLT)".

In der Grafik rechts, stellt die mit Verlauf bezeichnete Kurve
den Bremspunkt des StoRel in Abhangigkeit zur
Geschwindigkeit dar.

50,0

Zum Ermitteln der zu programmierenden Parameter gehen
sie bitte wie folgt vor: /

- Definieren Sie den Arbeitsbereich (z.B. 20-50U/min) und
bestimmen Sie zwei Melpunkte die im Arbeitsbereich //
vermittelt werden missen (z.B. 30 und 40U/min).

- Lassen Sie die Maschine nun mit 30 U/min arbeiten und
programmieren bzw. optimieren Sie eine Nocke ohne f
Totzeitkompensation so, dass der StoRel beim & 7
Abschalten im OT zum Stehen kommt. Den
Einschaltpunkt der Nocke notieren Sie sich (z.B. 340°).

- Lassen Sie die Maschine nun mit 40 U/min arbeiten und
programmieren bzw. optimieren Sie eine Nocke ohne
Totzeitkompensation so, da® der Stofiel beim Abschalten A A A A A A
im OT zum Stehen kommt. Den Einschaltpunkt der Ui
Nocke notieren Sie sich erneut (z.B. 332°).

- Berechnen Sie nun anhand der Weg - und
Geschwindigkeitsdifferenz die Totzeit nach folgender
Formel:

B
N

150,0
N

00,0
N\
N

Girad

o
N

o

00

Verlauf == === = Nocke! = = = = Nocke2

Totzeit (in Sek. ) = A Weg (in Grad) * 60 (Sek./Min.) _340-332* 60

= A Geschwindigkeit (in Umd/Min.) * 360 (Grad/Umd.) . 40-30 * 360 - 0-133 Sek.

- Die ermittelte Totzeit wird nun in das Nockenschaltwerk eingegeben.

- Da sich nun durch die eingegebene Totzeitkompensation der Abschaltpunkt verschiebt, mul} die
zuvor programmierte Nocke verandert werden. Zur Ermittlung der exakten Einschaltposition muf}
nun zum ersten gemessenen Einschaltpunkt (1. MelRpunkt hier 340°) die Differenz zur
Geschwindigkeit 0 U/Min (hier 30U/min). hinzu addiert werden. Die Differenz wird mit folgender
Formel errechnet:

Totzeit (in Sek. ) * A Geschwindigkeit (in Umd./Min.) * 360 (Grad/Umd.) _ 0.133 * 30 * 360
60 (Sek./Min.) = 60

A Weg (in Grad) = =23.94°

- Der Einschaltpunkt der Nocke wird nun von 340 Grad um rund 24 Grad auf 364 Grad verschoben.

Als Ergebnis haben Sie nun eine Nocke mit einem Einschaltpunkt von 4 Grad und einer
Totzeitkompensation von 0.133Sek errechnet. Diese wird als Abschaltnocke der Presse in das
Nockenschaltwerk eingegeben.

Hinweis: Reicht die Genauigkeit beim Abschalten mit einer Nocke nicht mehr aus, so kann man
zwei oder mehrere Ausgange parallel schalten und gleicht deren Nocken dem
gewunschten Arbeitsbereich an. Zur Errechnung von zwei Abschaltnocken teilen Sie den
Arbeitsbereich in 5 Teile mit 4 MeRpunkten auf und errechnen nun den Totzeit - und den
Nockenwert mit der gleichen Formel wie oben beschrieben. Zur Errechnung der 1.Nocke
verwenden Sie den Mepunkt 1 + 2 und zur Errechnung der 2.Nocke verwenden Sie den
MeRpunkt 3 + 4.

Durch diese Angleichung der linearen Nockenfunktion an die Bremsfunktion ist es nun mdglich den
StéRel Gber den gesamten Arbeitsbereich der Presse im OT abzuschalten.
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2.1.3. Nicht - Lineare - Totzeitkompensation (NLT)

Die im Kapitel zuvor beschriebene Methode zur Kompensation einer nicht linearen Totzeit kann bei
Geraten mit einer Software ab 11/2004 durch die Nicht - Lineare - Totzeitkompensation (NLT)
vereinfacht eingegeben werden. Hierzu wird nur eine Nocke oder ein Schieberegisterausgang des
SPS - Logik - Moduls mit NLT - Kompensation bendtigt. l

bis 30 U/Min arbeitet, dann im Bereich zwischen 30 und 50 J/\i

U/Min die TZK interpoliert auf 40 ms erhoht. Die Maximale

Totzeitkompensation ist bei 90 U/Min mit 60ms erreicht. LS L B A

% 180V (Ulmin)

TZK (ms)

Fir diese wird im Gerat eine Tabelle mit Totzeit - und ~w
Geschwindigkeitswerten abgelegt die dann eine TZK
Kennlinie erzeugt. Rechts sehen Sie eine Kennlinie mit 5
Stltzpunkten die mit einer Totzeitkompensation von 20 ms  «

60

20

| 1 Il 1 1 1 1 1 |

2.1.4. Getrennte Totzeitkompensation fiir Ein - und Ausschaltpunkt
Fir CamCon Gerate ab Software 3/2002 steht die Totzeitkompensation nun auch getrennt fir Ein -

und Ausschaltpunkt zur Verfiigung. Dies ist notwendig, da manche Ventile zum Abschalten langer
bendtigen als zum Einschalten.

A

Schaltverhalten einer Nocke programmiert von 140° bis 200° bei 60 U/min.

Nocke mit 111ms Totzeitkompensation fiir den Einschaltpunkt und 166ms

Kompensation fiir den Ausschaltpunkt.
—— Nocke mit 111ms Totzeitkompensation.
Nocke ohne Totzeitkompensation.

—

L B I
360° 30° 180° 270°

o —, 0o P o =

Zur Berechnung dieser beiden Totzeiten werden die gleichen Formeln verwendet wie bei einer
normalen Kompensation. Sehen Sie hierzu das Kapitel "2.1.1. Ermittlung der Totzeit" auf Seite 11 und
zur Eingabe der Totzeit das Kapitel "7.3.3. Totzeitkompensation programmieren” auf Seite 34.

Achtung: Uberholt der Ausschaltpunkt der Nocke den Einschaltpunkt bei ansteigender
Geschwindigkeit, so entsteht ein nicht definiertes Signal.

2.2. Weg - Zeit - Nocken

Bei einer nomale Nocke wird mit zunehmender Anlagengeschwindigkeit die Einschaltzeit immer
kirzer. Dies fihrt zum Beispiel bei einer Leimsteuerung zu einer nicht genigend aufgetragenen
Menge an Leim.

Eine Weg - Zeit - Nocke hingegen hat bei jeder Anlagengeschwindigkeit eine feste zeitliche Lange,
wodurch immer eine bestimmte Menge Leim abgegeben werden kann. Der Einschaltpunkt der Nocke
wird bei der normalen - wie bei der Weg - Zeit - Nocke durch den wegabhangigen Positionswert und
einer notwendigen Totzeitkompensation bestimmt.

Normale Nocke Weg - Zeit - Nocke
|- 10005 ‘ _JRooms|._
60U/min 60U/min
0 0
°,360" 1= *.360" T 360" T *.360" t 360" t °,.360" t
_{200ms|. _{200ms|.
1 1
30U/min 30U/min
0 0
360" -+ *.360" -+
\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\‘\ \\\\\\\\\‘\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\‘\
0 1s 2s 3s t 0 1s 2s 3s t

Fir CamCon Gerate ab Software 3/2002 steht die Weg - Zeit - Nocke auch fiir Gerate ohne SPS -
Logik - Option zur Verfigung.

Sehen Sie zur Eingabe einer Weg - Zeit - Nocke das Kapitel "7.3.5. Weg - Zeit - Nocken
programmieren” auf Seite 35.
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3. Einbau

Zum Fronttafeleinbau wird das Gerat in einen Ausschnitt (sehen Sie Kapitel "3.1. Abmessungen" auf
Seite 14) eingesetzt. Die Erdungsstecker auf der RUckseite des Gehduses und die
Kabelabschirmungen sind auf kiirzestem Wege mit einem Erdungspunkt der Schaltschranktir zu
verbinden. Alle Kabelverbindungen sind im spannungslosen Zustand herzustellen! Die
AnschluBkabel, fir z.B. das WegmelRsystem oder die serielle Schnittstelle, missen abgeschirmt
verlegt und der Schirm muf} an beiden Enden auf Erde gelegt werden. Analoge Signale missen
abgeschirmt verlegt und der Schirm einseitig auf Erde gelegt werden.

3.1. Abmessungen

144.00

N oromic CamCon

144.00

Fronttir
abschlieRbar

1]

Lol e o]l Jlos]« Jlesd
Lo el e e I Sl s e

Ausschnitt nach DN 138" x 138"

5500 32.00

NN

Stecker: Eingang

4

ﬂ. OSSO0
o
[

\ Befestigungsklammer

Abb.: Malizeichnung zum Einbau von CamCon
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4. Elektrische Anschliisse

Bevor Sie mit der Verdrahtung beginnen, beachten Sie bitte folgende Kapitel: "4.3. Die Ausgange" auf
Seite 24, "4.4. Die Eingange" auf Seite 24 und "4.2. Das Wegmelsystem" auf Seite 20.

4.1. Klemmenbelegung CamCon

o) 0]
0V 0V 0V 0V
W 0uT 17 ouT 1 INP 1 A-OUT 1
W ouT 18 ouT 2 INP 2 A-OUT
24V 0uT 19 ouT 3 INP 3
24V 0uT 20 ouT 4 INP 4
ouT 21 oUT 5 INP 5
ouT 22 ouT 6 INP 6 oV
CamCon OUuT 23 ouT 7 INP 7 Data +
0UT 24 ouT 8 INP 8 Dato -
+24V 24V 24V Clock +
; 0V oV i\, Clock -
0uT 25 ouT 9 INP 9 24V
Do not 0uT 26 ouT 10 INP 10
operate ouT 27 ouT 11 INP 11
under load ouT 28 ouT 12 INP 12
; 0uT 29 uT 13 INP 13
¥ 0uT 30 OUT 14 INP 14
O o ouT 31 oUT 15 INP 15 o 18
=~ 5 ouT 32 ouT 16 INP 16 €
o | +24V 124V +24V 2ol |2
o <
o . J <
| O ¥ Digitronic GmbH D c € o [&
S 65510 Idstein - : {

Abb.: Rickansicht des CamCon mit Klemmenbelegung
4.1.1. Klemmenbelegung des Analogausgangs

Klemme 1: 0V Signalmasse des Analogausgangs
Klemme 2: Analogausgang 1
Klemme 3: Analogausgang 2

4.1.2. Klemmenbelegung bei SSI WegmeRsystem

Klemme 11: 0V Spannungsversorgung des SSI Wegmefsystem (Winkelcodierer)
Klemme 12: Data A oder +

Klemme 13: Data B oder -

Klemme 14: Clock A oder +

Klemme 15: Clock B oder -

Klemme 16: +24V DC Spannungsversorgung des SSI Wegmelsystem (Winkelcodierer)
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4.1.3. Klemmenbelegung bei inkremental WegmeRsystem

Klemme 11: 0V Spannungsversorgung des inkremental Wegmefsystem (Winkelcodierer)
Klemme 12: Almp. (+)

Klemme 13: Almp. ()

Klemme 14: B Imp. (+)

Klemme 15: B Imp. ()

Klemme 16: +24V DC Spannungsversorgung des inkremental WegmeRsystem (Winkelcodierer)
Klemme 17: C1lImp. (+)

Klemme 18: C1Imp. (-)

Klemme 19: C2Imp. (+)

Klemme 20: C2Imp.(-)

4.1.4. Klemmenbelegung der Eingdnge

Klemme 21: 0V Signalmasse der Eingange

Klemme 22: Eingang 1

Klemme 23: Eingang 2

Klemme 24: Eingang 3

Klemme 25: Eingang 4

Klemme 26: Eingang 5

Klemme 27: Eingang 6

Klemme 28: Eingang7

Klemme 29: Eingang 8

Klemme 30: +24V DC Spannungsversorgung der Ausgange 1-16
Klemme 31: 0V Signalmasse der Eingange

Klemme 32: Eingang9

Klemme 33: Eingang 10

Klemme 34: Eingang 11

Klemme 35: Eingang 12

Klemme 36: Eingang 13

Klemme 37: Eingang 14

Klemme 38: Eingang 15

Klemme 39: Eingang 16

Klemme 40: +24V DC Spannungsversorgung der Ausgange 1-16

4.1.5. Klemmenbelegung der Ausgénge

Klemme 41: 0V Spannungsversorgung der Ausgange 1 bis 16
Klemme 42: Ausgang 1

Klemme 43: Ausgang 2

Klemme 44: Ausgang 3

Klemme 45: Ausgang4

Klemme 46: Ausgang5

Klemme 47: Ausgang 6

Klemme 48: Ausgang?7

Klemme 49: Ausgang 8

Klemme 50: +24V DC Spannungsversorgung der Ausgange 1 bis 16
Klemme 51: 0V Spannungsversorgung der Ausgange 1 bis 16
Klemme 52: Ausgang9

Klemme 53: Ausgang 10

Klemme 54: Ausgang 11

Klemme 55: Ausgang 12

Klemme 56: Ausgang 13

Klemme 57: Ausgang 14

Klemme 58: Ausgang 15

Klemme 59: Ausgang 16

Klemme 60: +24V DC Spannungsversorgung der Ausgange 1 bis 16
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Klemme 61: 0V Spannungsversorgung der Ausgange 17 bis 32
Klemme 62: Ausgang 17

Klemme 63: Ausgang 18

Klemme 64: Ausgang 19

Klemme 65: Ausgang 20

Klemme 66: Ausgang 21

Klemme 67: Ausgang 22

Klemme 68: Ausgang 23

Klemme 69: Ausgang 24

Klemme 70: +24V DC Spannungsversorgung der Ausgange 17 bis 32
Klemme 71: 0V Spannungsversorgung der Ausgange 17 bis 32
Klemme 72: Ausgang 25

Klemme 73: Ausgang 26

Klemme 74: Ausgang 27

Klemme 75: Ausgang 28

Klemme 76: Ausgang 29

Klemme 77: Ausgang 30

Klemme 78: Ausgang 31

Klemme 79: Ausgang 32

Klemme 80: +24V DC Spannungsversorgung der Ausgange 17 bis 32

4.1.6. Klemmenbelegung der Spannungsversorgung
Klemme 81: 0V Spannungsversorgung der CPU
Klemme 82: 0V Spannungsversorgung der CPU
Klemme 83: +24V DC Spannungsversorgung der CPU
Klemme 84: +24V DC Spannungsversorgung der CPU

Achtung: Klemmen 30, 40, 50 und 60 sind untereinander verbunden.
Klemmen 1, 11, 21, 31, 41, 51, 61, 71, 81, 82 sind untereinander verbunden.

4.1.7. Klemmenbelegung der seriellen Schnittstelle

Bei der Bestellung des CamCon kénnen Sie den Typ der seriellen Schnittstelle zwischen RS232 oder
RS485 wahlen. Je nachdem welcher Typ eingesetzt wird @ndert sich die AnschluBbelegung und
Verdrahtung.

4.1.7.1. Klemmenbelegung der seriellen RS232 Schnittstelle

DSUB 9 Stiftleiste: RS232 Schnittstelle fir PC-Anschlul (max. 15m Leitungslange)

Pin 1,4 diirfen nicht belegt werden !
Pin 2 TxD
Pin 3 RxD
Pin 5 Masse
Pin 6-9 nicht belegt.
CamCon PC
N RS232
= 2 |RxD
=1 7 |RTS
(= 3 |TxD
- 4|DTR
=1 5|L
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4.1.7.2. Klemmenbelegung der seriellen RS485 Schnittstelle

DSUB 9 Stiftleiste: RS485 Schnittstelle fur PC-Anschluf® oder zur Vernetzung mehrerer Gerate
(max. 1000m Leitungslange).

Pin AbschluRwiderstande
Pin B (-)
Pin A (+)
Pin Masse
Pin nicht belegt.
Schnittstellen Wandler
. . RS485 / RS232 . .
,?—1\ 'l—\v—C-—lRl TxD|2 = G
& 2|B- T/R|7 |G (=—]
™| 3|A+ RxD|3 |G (=]
J Lr—(-— 4|R2 T/R|4 |G (=
/ \, / = 5 J- J- 5 _( \, / \ / (=
T T T T
Schnittstellen Wandler
RS485 / RS232 N N
= = t|Rt  TxD|2 H—{) G
= (@ 2|B- T/R|7 |G (=]
= | 3|A+ RxD|3 |G (=]
- - 4|R2  T/R|4 |G =
_-) \, / = 5 J- J- 5 _( \, / \ / (=
T T T T
:\ 77N
e
I
e
1
7N
1
Beachten Sie: Bei der RS485 Schnittstelle missen im Anschlu3stecker fiir das erste und

letzte Gerat einer Kette die Pins 1 und 2, sowie die Pins 3 und 4 gebriickt
werden um die Daten- und Empfangsleitung einwandfrei abzuschlieRen. Dazu
sind im Gerdt an Pin 1 und Pin 4 entsprechende AbschluRwiderstande
vorgesehen.
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4.1.8. Klemmenbelegung des externen Interface

Wird bei der Bestellung des CamCon das externe Interface mitbestellt, so haben Sie spater die
Méglichkeit das CamCon durch ein CamCon DC91/I0, DC92/l oder DC16/10 Modul zu erweitern. Die
Erweiterungsmodule werden auf die Tragschiene im Schaltschrank aufgeschnappt und tber ein 6 Pol.
Kabel vom Type: "KK91/I0-XX" mit dem 9pol. D-Sub Stiftstecker "externes Inter. in" am CamCon
Modul verbunden (max. 300m Leitungslange). Der Datentransfer erfolgt potentialfrei Uber
Optokoppler. Fir das CamCon DC16/I0 erhalten Sie ein Kabel mit DSUB auf Flachband Adapter
unter der Best.Nr.: "KK50-16/10-XX" (Hinweis: XX gibt die Lange in Meter an).

DSUB 9 Buchse: Anschlul® externer Ein- und Ausgangsmodule z.B. DC91/I0 oder DC16/10

Pin 1,4,7 Masse

Pin 2 XD +
Pin 6 TxD -
Pin 8 CLK +
Pin 3 CLK -
Pin 5 RxD +
Pin 9 RxD -

AnschluRkabel CamCon DC91/10:

CamCon CamCon DCO1

externes externes
Intg:fuce Inte{nf‘ace
+ TxD [ 2 H— =2 |+ TxD
- TxD | 6 G (=—6 [- TxD
+ Clk | 8 G =8 [+ Clk
3G (=3 [- Clk
S G (=—5 [+ RxD|
9 G (=19 [ - RxD
1C =11
4 -4 |1
7 -7 | L

N__/
T
—_

AnschluRkabel CamCon DC16/I0:

CamCon CamCon DC16/I0

externes externes
Intggfuce S{irf\tte{*nf‘ace
+ T [ 2 —E &= 9|+ TxD
- TxD| 6 —C (=— 8| - TxD
+ Clk | 8 G (=1 6|+ Clk
3l (= 5|- Clk
5 G (=— 3|+ RxD
s < = 2|- RxD
1 — 4L
41— = 7L
7 1< =—1,10

-
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4.2. Das WegmeRsystem

Das Wegmelisystem dient der Erfassung der fur das Nockenschaltwerk notwendigen Istwerte
(Positionen).
An das CamCon kdnnen die verschiedensten WegmelRsysteme angeschlossen werden:

Sehen Sie hierzu auch Kapitel "4. Elektrische Anschlisse" auf Seite 15 und zur Anpassung des
Wegmellsystems an die Software des CamCons beachten Sie bitte auch Kapitel "7.4.1.
WegmeRsystem" auf Seite 46.

Hinweis: Beachten Sie bitte auch das Handbuch zu lhrem Wegmefsystem.

4.2.1. SSI WegmeRsystemeingang

Systeme mit seriell synchroner Interface = SSI. Die SSI - Schnittstelle ist eine in der Industrie weit
verbreitete Schnittstelle fiir absolute Singel - und Multiturn Winkelcodierer. Das CamCon versorgt bei
dieser Schnittstelle das WegmeRsystem mit 24Volt. Zum Auslesen der Daten sendet das CamCon ein
Taktsignal (Clock) mit RS422 Pegel an das WegmefRsystem. Dieses antwortet synchron mit der
Ausgabe (Data) der Position im Graycode. Die Frequenz des Taktsignals ist abhangig von der Lange
des Kabels zum Mefsystem und kann im CamCon eingestellt werden.

Hinweis: Das Datenprotokoll entspricht der Stegmann SSI Norm !

Tp Tmono

Tkt = 1 Tp = Taktimpuls
—\MM%LHM | maximal 1MHz bis minimal

| 66kHz. (iiber die Kabellange
Dato + || [ | [ | I | einstellbar)
EE' E _ Tmono Monoflopzeit 25us

CamCon Encoder

Beachten Sie:

Verwenden Sie ein abgeschirmtes, paarig verseiltes
AnschluBkabel. Verlegen Sie das Kabel nicht parallel zu
Starkstromkabeln. Legen Sie, wenn maoglich, die
Abschirmung auf beiden Seiten auf.

(M) *+24VDC

[ oy

| |Tokt +
1

Takt —

‘Doto +
\

Data -

W%A(:
1]t o A B D

4.2.2. Paralleler WegmeRsystemeingang

Systeme mit parallelen 24V Datenleitungen, z.B. Singelturn - Winkelcodierer oder durch Wandler mit
parallelem Datenausgang.

Hier wird an den freien Eingdngen des CamCon ein gray oder binar codierter Wert angelegt, der als
Istwert eingelesen wird. Da die Anschlu3kabel jedoch recht teuer sind und die EMV - Vertraglichkeit
beschrankt ist, wird dieser Schnittstellentyp in der Industrie nur noch selten eingesetzt.

Hinweis: Da bei dem CamCon DC16, DC115, DC300 und CamCon 1756 - DICAM die Ausgange
teilweise parallel zu den Eingadngen geschaltet sind, dirfen diese auf keinen Fall
programmiert werden, wodurch sich die Anzahl der zur Verfigung stehenden Ausgénge
reduziert.

Achtung: Das Einlesen eines binar codierten Wertes am CamCon ist nur nach Rucksprache mit
der Service Abt. der Firma Digitronic zulassig.
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4.2.3. Inkrementaler WegmeRsystemeingang

Systeme mit 90 Grad phasenversetzten Signalen wie z.B. Dreh - Winkelcodierer (Drehgeber),
Glasmalistabe oder DurchfluBmefRgerate.

Zur Zeit steht der inkrementale WegmeRsystemeingang flir das CamCon DC16/50/51/115/300 und
CamCon 1756 - DICAM als Option zur Verfigung. Es wird zwischen drei Signalpegel unterschieden:

- 24V PNP Signaleingange (in der Bestellnummer die Option: J)
- 5V RS422 Signaleingadnge (in der Bestellnummer die Option: I)
- Hiperface Signaleingange (in der Bestellnummer die Option: H)

Hinweis: Fir das CamCon DC16 und DC300 steht nur die Version mit 24V PNP Signal zur
Verfigung. Fir das CamCon 1756 - DICAM steht die Version mit 24V PNP Signal und
Hiperface Signal zur Verfiigung. Ist ein anderer Signalpegel notwendig, so kann durch
den INCDRV Konverter dieser extern umgesetzt werden.

In beiden Fallen versorgt das CamCon das WegmeRsystem mit 24Volt/DC oder bei CamCon DC115
wahlweise mit 5 oder 24Volt/DC. Das WegmelRsystem liefert als Zahlsignal jeweils zwei um 90 Grad
versetzte Impulse (A + B). Diese werden am CamCon gezahlt und als Positionswert ausgewertet.
Zusatzlich hierzu wird je Umdrehung noch ein Nullimpuls (Clear 1) zur Synchronisation geliefert. Um
die Synchronisation (Nullsetzen) des Zahlers zu unterbinden, steht am CamCon ein weiteres
Clearsignal (Clear 2) zur Verfligung.

Rene

Die Signale Clear 1 und Clear 2 sind standardmafig UND verkn(ipft und A-Imp. L e

kénnen durch die Software in ihrer Funktion geandert werden. Sehen g_p, LIL lfm H

Sie hierzu das Kapitel "7.4.1.6.3. Inkremental - Wegmelsystem" auf —U’ff”ffw’””f

Seite 50 Clear 1 —Mi &

4.2.31. Inkrementaler WegmeRsystemeingang mit 5V RS422 -°°" °

Pegel

ComCon Encoder  Wird das 5V RS422 System verwendet, so miissen alle Signale

LBAVIC ~ des Wegmelsystemeingangs beschaltet sein, da sonst die
ov %1 Eingangszustande undefiniert sind. Wenn flir einen der beiden
A-Trnp+ Cleareingange kein Signal zur Verfiigung steht, so muss dieser

< A-Inp— %_gd“ Eingang auf dem (+) Signal auf Masse geschaltet werden um
B-Inp:+ den Eingang auf low zu schalten. Die Eingdnge des

< — M WegmeRsystems dirfen maximal mit einer Spannung von 5V

< fllnp.r angesteuert werden. Achten Sie bitte auch auf die
e Versorgungsspannung des Winkelcodierers, die sowohl 5 als

< /= auch 24Volt betragen kann. Nur das CamCon DC115 ist z.Zt. in
‘ der Lage eine Spannung von 5Volt zur Versorgung des

= Winkelcodierers bereitzustellen.
4.2.3.2. Inkrementaler WegmeRsystemeingang mit 24V PNP Pegel
CamCon Encoder Wird als Dateneingang ein 24V PNP Signal verwendet, so

dirfen nur die (+) Signale der Eingange angeschlossen werden.
Die (-) Signale missen in diesem Fall unbeschaltet bleiben. Das
Anschlielen eines solchen Wegmelsystems erfordert eine
Anderung der internen Schaltung und muss darum bei der
Bestellung mit angegeben werden.

“N+24VDC

A-Imp.+

JAN

B-Imp.+

<]
< Ci-inp+
<]

Hinweis: Am Inkrementaleingang des CamCon DC16, DC300
und CamCon 1756 - DICAM sind keine (-) Signale
vorhanden.

T

ce-Imp.+ i
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4.2.3.3. Inkrementaler Hiperface WegmeRsystemeingang mit SINCOS Pegel

Das Hiperface Wegmefisystem ist eine Motorfeedbacksystem der Firma Stegmann fir Servomotoren.

Es ist ein gemischtes System und besteht aus einem absoluten Wegmelsystem und einem
inkrementalen WegmeRsystem. Das absolute WegmeRsystem stellt seinen Positionswert via RS485
Schnittstelle einem Zahler zur Verfigung. Das inkrementale Wegmelisystem arbeitet mit einer
analogen Sinus - Cosinusschnittstelle mit einer Auflésung von 512/1024 Impulsen pro Umdrehung.

Bei einem CamCon mit der Option: H = ﬁ
Hiperface  Signaleingang wird nur das < =T
inkrementale Sinus - und Cosinussignal UL hersm
eingelesen. Die Signale werden im CamCon in < Sinca)
normale inkrementale WegmeRsystemsignale -
umgewandelt und gezahit.

SINCOS

) +12VDC +12VDC [

Da das absolute Wegmelisystem der Hiperface
Schnittstelle nicht verwendet wird und keine
Clear - Signale zur Verfigung stehen, muf3 das
CamCon nach jedem Neustart neu initialisiert
werden.

oV Powersu P oV

A-) A
B+ RS485 Parame ter B

o

REFCOS Referenz REFCOS

cOs(B COS Signal cosaB

AR

Dies mul3 durch den Preseteingang des REFSN Referenz Resin %
CamCons erfolgen. Sehen Sie hierzu Kapitel e o st _snen| L
7.4.2.4. Istwertpreset auf Seite 57. = I N

Hinweis: Die maximale Drehzahl bei 512 Impulsen pro Umdrehung betragt 3000 U/min.
Die maximale Drehzahl bei 1024 Impulsen pro Umdrehung betragt 1500 U/min

4.2.4. Analoger WegmeRsystemeingang

Systeme, die ihren Istwert durch Wandlung von Spannungen bzw. Strom erhalten, wie z.B.
Temperaturmessung oder Drucksensoren.

Zur Erfassung von analogen Signalen steht fir das CamCon das Analog zu SSI Wandelmodul
AWA/SSI in 8 und 12 Bit Auflésung zur Verfligung. Dieses Modul wird an die SSI Schnittstelle des
CamCon angeschlossen und durch die Auswahl des Analogwegmeflsystems im Meni
"WegmeRsystem" eingeschaltet.

CamCon AWASSIT 8/12

"N *+24VIC

ov

Takt +

Takt -

Data +

Data -
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4.2.5. PLL WegmeRsystemeingang

Systeme mit Phase - Lock - Loop Datenerfassung. Hierbei wird der Istwert durch Interpolation von
Initiatorimpulsen ermittelt. Dieses Wegmelisystem wird an Maschinen eingesetzt, die eine
gleichmaflige Geschwindigkeit und einen zyklischen Takt haben.

[ ] [ ] [ ] = Initiatorimpuls

| ‘ | ‘ | L = Ermittelter Istwert
0° 180°  360° 180°  360° 180°

Der Initiator kann an jeden beliebigen freien Eingang des CamCon angeschlossen werden.

Hinweis: Bei CamCon DC115 steht hierzu ein spezieller Eingang auf dem 25pol. SUB-D Stecker
zur Verfiigung.

Sehen Sie hierzu auch das Kapitel "7.4.1.6.5. PLL - WegmeRsystem" auf Seite 52.

4.2.6. Timer als WegmeRsystem

Systeme, die durch Zeitablaufe gesteuert werden. Hierbei stellt das CamCon eine Zeit, mit einer
Zeitbasis von minimal 1 ms, als Istwert zur Verfigung. Durch das Anlegen von Eingangssignalen ist
es moglich, den Zeitablauf zu beeinflussen. Dieses WegmeRsystem wird an Maschinen mit einem

festen Zeitraster als Steuergrofie eingesetzt, wie z.B. Waschmaschinen.

Sehen Sie hierzu auch das Kapitel "7.4.1.6.6. Timer - Wegsimulation" auf Seite 52.

4.2.7. RS232 als WegmeRsystemeingang

Systeme, die durch die RS232 Schnittstelle ihren Istwert erhalten, z.B. zum Anschluf} eines Stegmann
POMUX Linearmalistabes mit RS232 Datenausgabe.

Programmierung. Dieses Wegmefsystem ist nur bei einem CamCon DC50/51

ij Achtung: Das Einschalten dieses Wegmelsystems blockiert die RS232 Schnittstelle zur
zulassig !
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4.3. Die Ausgidnge

Das CamCon DC50/51 besitzt je nach Ausbaustufe bis zu 32 Ausgange. Diese sind durch externe
Erweiterung bis auf 200 Ausgange erweiterbar (z.b. DC91/I0). Sie liefern 24Volt high aktive Signale
und sind nicht potentialfrei. Die Ausgange 1 bis 16, sowie 17 bis 32 des Gerates mussen beide mit
24Volt versorgt werden, da zur besseren Stromverteilung die Versorgung der Ausgange aufgetrennt
wurde.

4.3.1. Die 40mA Ausginge (bei Geraten mit Aluminiumrickwand)

Sind alle Ausgange eingeschaltet, darf im vollen Temperaturbereich nicht mehr als 40 mA Dauerstrom
je Ausgang entnommen werden, da sonst das Gerat mit einer Fehlermeldung abschaltet. Bendtigt
man eine hoéhere Ausgangsleistung, mu® man wissen, dal® die Ausgange in 4 Gruppen zu je 8
Ausgangen zusammengefaldt sind. Innerhalb einer Gruppe stehen bei 50°C Umgebungstemperatur
480 mA Dauerstrom und bei 25°C Umgebungstemperatur sogar 700mA Dauerstom zur Verfiigung.
Dieser Ausgangsstrom kann innerhalb einer Gruppe beliebig verteilt werden, solange der
Einzelausgangsstrom von 300 mA nicht Uberschritten wird. Sehen Sie auch Kapitel 7.4.6.2.
Einstellung der Ausgénge auf Seite 65.

4.3.2. Die 500mA Ausgange
Bei 25°C Umgebungstemperatur liefert ein Ausgang bis zu 500mA Dauerstrom. Wird der Ausgang

Uberlastet oder kurzgeschlossen, so schaltet das Gerat mit der Fehlermeldung "Aus-Error" ab. Sehen
Sie auch Kapitel "7.4.6.2. Einstellung der Ausgange" auf Seite 65.

& Achtung: Bei induktiven Lasten miissen die Induktivitdten mit einer Freilaufdiode
beschaltet werden.
4.4. Die Eingdnge

Das CamCon besitzt je nach Ausbaustufe bis zu 16 Eingange und mit externer Erweiterung bis zu
200 Eingange. Diese Eingange arbeiten mit high aktiven 24Volt Signalen und sind nicht potentialfrei.

Die Eingangsschaltung: 4.7k
Der Eingangswiderstand 1nF 1k 10nF
betragt ca. 5.7 KOhm. I I

Die Eingange des CamCon sind vom Werk aus mit keinerlei Funktionen belegt. Der Anwender muss
dies bei der Einstellung der Systemdaten des CamCon nach seinen Wiinschen selbst tun.

Sehen Sie hierzu die Kapitel "7.4.6. Systemausbau" auf Seite 65, Kapitel "7.4.1. WegmeRsystem" auf
Seite 46, Kapitel "7.4.6.8. Einstellung der externen Programmanwahl" auf Seite 66 und Kapitel
"7.4.6.5. Einstellung der externen Programmierverriegelung" auf Seite 65.

4.5. VorsichtsmaBnahmen bei SchweiBarbeiten
Verbindungsleitungen fiir die Dateniibertragung vom WegmefRsystem zum CamCon und die

Stromversorgung sowie Erdungsanschliisse und Ein - Ausgdnge vom CamCon
abzuklemmen.

ij Achtung: Fir die Dauer von Schweillarbeiten an der Maschine sind die
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5. Ubersicht des Bedienterminals

;‘3.1. Vorderansicht CamCon DC50/51

D) oromfa CamCon

) 6 7/ 3 > £ ||INS|| # ||[ESC

0 1 c 3 4 > ||DEL|| BS || CR

5.2. Die Flussigkristallanzeige (LCD)

Die Anzeigeeinheit des CamCon 50 besitzt ein graphisches LCD mit 128x64 Bildpunkten. Fur die
visuelle Benutzerfihrung werden hier alle MenlUs zur Programmierung des Gerates, Status- und
Fehlermeldungen der Ausgange, sowie die aktuelle Position und Geschwindigkeit dargestellt. Der
Kontrast 143t sich mittels der Tastatur der jeweiligen Umgebungstemperatur anpassen.

5.3. Kontrasteinstellung

Im Anzeige-Modus (sehen Sie hierzu Kapitel "Standardanzeige" auf Seite 77) laldt sich mit der

IE‘Taste und der Taste der Kontrast der FlUssigkristallanzeige erhéhen oder verringern. Bei
Festhalten dieser Tasten verandert sich der Kontrast kontinuierlich.

5.4. Die Tastatur

Die Folientastatur des CamCon ist schmutzunempfindlich und I6sungsmittelbestéandig. Die Tasten
besitzen einen splrbaren Druckpunkt zur taktilen Ruckmeldung, sowie eine akustische Ein-
gabebestatigung. Sehen  Sie  auch Kapitel  "7.4.6.5. Einstellung  der  externen
Programmierverriegelung” auf Seite 65.
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a

.5. Funktionsiibersicht der Tasten

Cursor nach unten.

Cursor nach oben.

Cursor nach links, verschieben von Nocken.
Cursor nach rechts, verschieben von Nocken.

Nockeneinschaltpunkt wahlen, Zeichenauswahl bei der Texteingabe,
bzw. PC Page UP Taste.

Nockenausschaltpunkt wahlen, Zeichenauswahl bei der Texteingabe,
bzw. PC Page Down Taste.

Einfigen von Nocken, Sonderwegmelsystemen, Zeichen bei der Texteingabe.

FE F HEaE]

Platzhalter fur Anzeigeformate, Reset bei Fehlermeldungen, Sonderfunktionen.

[an]
[2r]
2

Escape: Verlassen des aktuellen MenUs, Rickkehr in das nachst hdhere Mend.

=
m
=

Léschen von Nocken, Ausgangen, Programmen und einzelner Zeichen bei der
Texteingabe.

Ldschen einzelner Zeichen bei der Texteingabe.
Eingabe Gbernehmen und speichern.
Vorzeichenwechsel bei der Werteingabe.

e E

Komma.
IEI IEI Numerische Tasten zur Werteingabe.

5.6. Auswahl eines Meniis

Sie kdnnen das gewinschte Menl anwahlen, indem Sie die entsprechende numerische Taste des
angezeigten Menis driicken oder den Cursor, d.h. den schwarzen Balken mit den IE und IE' Tasten
auf den Menlinamen verschieben und die Taste betatigen.

5.7. Auswabhl eines Meniipunktes

Die Eingabe in den einzelnen MenUs ist in Menupunkte aufgeteilt. Diese sind aktiv oder angewahilt,
wenn sie invertiert dargestellt sind. Die Anwahl dieser Punkte erfolgt mit den Tasten E |E|
oder durch Bestatigen der Menipunkte mit der Taste . Ein Abbruch der Eingabe ist jederzeit durch

Betatigen der Taste moglich. Betatigen Sie eine nicht definiert Taste, so erscheint ein Hinweis,
welche Tasten Sie in diesem Menu fur welche Funktionen betatigen kdnnen.
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5.8. Texteingabe

Bei Menupunkten, in denen Texte einzugeben sind, fungieren die E und IE' Tasten zusammen mit
und IE' Tasten als eine Art Koordinatensteuerung. Mit den E und IE' Tasten fahren Sie

zunachst die gewlinschte Position fir das erste Zeichen im Eingabefeld an. Mit den IEI und
Tasten wahlen Sie dann das Zeichen aus, indem Sie im Alphabet bzw. in den ASCII-Zeichen nach

oben oder unten fahren. Wenn Sie den Cursor mit der Taste nach rechts verschieben, erscheint
auf der neuen Cursorposition wiederum das zuletzt eingegebene Zeichen, wodurch sich
Mehrfacheingaben von gleichen Zeichen sehr vereinfachen.

Sollten Sie jedoch bei der Eingabe einen Fehler gemacht haben, missen Sie mit der IE‘ oder der
Taste zurlck zu dem falschen Zeichen fahren und korrigieren. Dabei werden allerdings bereits
eingegebene Zeichen wieder geldscht. Das Verlassen der Eingabe ist nur durch Betatigen der Taste

mdglich.

Achtung: Die Software zur Texteingabe des CamCon hat sich ab EPROMS nach 1/97 geandert.
Die Auswahl des gewiinschten Zeichens erfolgt nun durch die und Tasten. Mit

den Tasten und ist es nun mdglich den Cursor im bereits eingegebenen Text zu
positionieren. Hier kdnnen Zeichen Uberschrieben, Zeichen durch Betatigung der Taste

eingefigt oder Zeichen durch Betétigen der Tasten und geldscht werden.

Hinweis: Die Texteingabe ist naturlich auch Gber die Tastatur des PC direkt mdglich.
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6. Inbetriebnahme

Vor dem ersten Einschalten Gberpriifen Sie bitte die Verdrahtung des Gerates. Sehen Sie hierzu bitte
Kapitel "4. Elektrische Anschlisse" auf Seite 15.

werden. Schiitze oder Induktivitdten, die sich im Schaltschrank in

unmittelbarer Néhe des Gerétes befinden oder durch ihre Verdrahtung Einfluf3

auf das Gerét oder dessen Verdrahtung haben, miissen mit Léschgliedern
beschaltet sein.

f Achtung: Beiinduktiven Lasten miissen die Ausgédnge mit einer Freilaufdiode beschaltet

Nach dem Einschalten des CamCon meldet sich das Gerat mit einem Piepston. AnschlieRend erfolgt
die interne Uberpriifung und das Hochfahren des Systems (z.B. Priifsumme des EEPROMs und des
EPROMs wird ermittelt). Dieser Vorgang bendtigt einige Sekunden. Nach erfolgreicher Installation des
Systems erscheint nun die Standardanzeige, d.h. es werden die aktuelle Programmnummer, sowie
die Position und die Geschwindigkeit oder eine Fehlermeldung dargestellt. Wenn die Systemregister
dem Wegmelsystem angepaldt sind, darf bei richtiger Verdrahtung keine Fehlermeldung angezeigt
werden.

Nach dem ersten Einschalten der Spannungsversorgung befindet sich der Programmspeicher in
einem nicht definierten Zustand. Deshalb mul bei der ersten Inbetriebnahme von CamCon eine
Gesamtléschung wie folgt vorgenommen werden:

1. Taste betatigen, Sie gelangen aus der auptrmenid
Standardanzeige in das Hauptmeni:
1 AnZE | e
2. Menipunkt "Geratekonfiguration" anwahlen, es Fogramm i Erun
erscheint auf dem Bildschirm die Aufforderung zur 55.-'5_ CEME N 5'!.'-E‘ L Lun o
Eingabe lhrer Benutzernummer: Gerotekonf i EIL-II"'IZI.".'- (uly
% 3. Geben Sie hier Ihren Benutzercode ein. Wenn Sie
Eitte QE‘hE‘I’I Sie Ihre noch keinen eigenen Schlissel programmiert
haben, verwenden Sie die

Benutzernummer ein:

Standardschlisselnummer "5693"!

4. Taste driicken, um lhren Benutzercode zu bestatigen. Bei Eingabe eines falschen Codes
zeigt der Bildschirm "Benutzernummer ist falsch!". In diesem Falle eine beliebige Taste
driicken und die Nummer neu eingeben. Falls Sie keine Zahlen eingeben oder |hre Eingabe

nicht mit der Taste abschlief3en, springt die Anzeige nach ca. 30 sec. automatisch ins
Hauptmenu zurlck.

Nach der korrekten Eingabe des Benutzercodes erscheint

auf der Anzeige das Konfigurationsmendi. SElrh e lal el |:|r|-_=.|f'l.l
176 Loschun S
5. Meniipunkt "Gesamtléschung" anwéhlen, es - ey
erscheint in der Anzeige die Frage: Sproche

Benutzertexte
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6. Cursor mit der IE' Taste auf "Ja" bewegen
Soll der gesamte 7. Taste driicken
Speicher geldscht
werden?
Jo,
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Nach einer kurzen Wartezeit springt die Anzeige zum Hauptmeni zurick. Diese Wartezeit ist
abhangig von der GréRe des eingesetzten EEPROM's, da der Speicherplatz formatiert werden muf3.
Bei Verwendung eines gréReren EEPROM's verlangert sich diese auf bis zu 2 min. Danach ist die
Gesamtléschung abgeschlossen. Alle Nocken sind geldscht, alle Systemregister haben den
Standardwert.

Nun kann mit der Systemeinstellung begonnen werden.

Um lhr Gerat an |hrer Maschine funktionsfahig zu machen, mul im CamCon ein Minimum an
Parametern eingestellt werden. Hier geben wir nun die empfohlene Reihenfolge der Parametrisierung
an. Die dazu notwendigen Informationen entnehmen Sie bitte aus den entsprechenden Kapiteln.

1) Geratekonfiguration Hardwarekonfig. Sehen Sie Kapitel "7.5.6. Hardwarekonfig." auf Seite 78.
2) Systemeinstellung Systemausbau Sehen Sie Kapitel "7.4.6. Systemausbau" auf Seite 65.
3) Systemeinstellung Kabellange Sehen Sie Kapitel "7.4.4.1. Die Kabellange" auf Seite 60.
4) Systemeinstellung Wegmellsystem Sehen Sie Kapitel "7.4.1. WegmelRsystem" auf Seite 46.

Wenn Sie die Eingaben aus den entsprechenden Kapiteln durchgefihrt haben, ist das CamCon
soweit betriebsbereit, dal} keine Fehlermeldung mehr auftreten sollte. Selbstverstandlich empfehlen
wir, dal® Sie das komplette Systemeinstellungsmeni durcharbeiten, um ein Maximum an Bedienungs-
und Funktionskomfort zu erhalten.

Nach der Systemeinstellung kann mit der Nockenprogrammierung begonnen werden.
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7. Bedienung des CamCon
7.1. Das Hauptmenii

Ausgangspunkt der Bedienung ist das Hauptmeni. Egal EMEn L
in welchem Programmierzustand Sie sich befinden, = e
erreichen Sie das Hauptmeni durch mehrmaliges AnzeE | e

Betatigen der Taste i Fogramm 1 ertun

Swstermeinstel lung
Durch das Betatigen der entsprechenden Ziffer oder Gerotekonfi ElL-II'"l:l.'t 1 an

mittels  Anwahl  per und ETasten mit

anschlieBendem Betéatigen der Taste erreichen Sie
die einzelnen Untermends.

7.2. Die Standardanzeige

Die Anzeige flir den normalen Betrieb des Nockenschaltwerks erreichen Sie iber den

Hauptmenulpunkt "Anzeige" oder durch das Betatigen der Taste vom Hauptmenu aus.
Programmnummer, die relative Geschwindigkeit als

PPDQ Balkenanzeige, sowie die aktuelle Istposition, bzw. die
- Lo absolute Geschwindigkeit als Zahlenwert dargestellt.
Versetzt man das Wegmellsystem in langsame

Bewegung, wird im Bildschirm zunachst die jeweilige

n Istposition angezeigt. Bei zunehmender Geschwindigkeit

ISUIH I n schaltet das Gerat, bei Uberschreitung von 5% der
eingestellten Endgeschwindigkeit, den Bildschirm um

und zeigt die aktuelle Geschwindigkeit an, wobei eine
negative Drehrichtung durch das Minuszeichen vor dem Anzeigewert dargestellt wird.

123 Im Anzeigemeni (Standardanzeige) wird die aktive
10

Die Definition der Geschwindigkeitsanzeige erfolgt im Menu Systemeinstellung. Hier kann z.B. das
automatische Umschalten der Anzeige, durch Andern der Anzeigeart, verhindert werden. Sehen Sie
hierzu Kapitel "7.4.3. Die Geschwindigkeitsanpassung" auf Seite 58.

7.2.1. Umschalten der Anzeige

Wenn Sie wahrend des Betriebs Statusinformationen Uber die Ein- und Ausgange erhalten wollen,

kénnen Sie die Anzeige mit der IE' oder |E| Taste umschalten. Es erscheint dann eine Ubersicht (iber
die Schaltzustande der einzelnen Aus - oder Eingange:

Einadnas 12
e «[mE| 5| 7| s
| 11 (0| 1 |EO

Ausgdnge 02
B =A==
F (R 1: (R 1 [FE(EE
| 16 (ISR (R (R o

29

29

Ausgangs Anzeige Eingangs Anzeige

Sobald ein Ein- oder Ausgang aktiv ist, wird sein Feld in dieser Anzeige schwarz unterlegt.
Im unteren Bereich der Anzeige wird wiederum die aktuelle Istposition, bzw. bei schnellerer
Bewegung die absolute Geschwindigkeit dargestellit.
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7.2.2. Programmwechsel
Sie haben im CamCon die Mdglichkeit zum Hinterlegen mehrerer Programme. Zum Auswahlen dieser

Progamme miussen Sie sich in der Standardanzeige befinden. Das Anwahlen des gewiinschten
Programmes geschieht folgendermafen:

1. Taste betatigen, es erscheint auf dem Bildschirm die Frage nach lhrer Benutzernummer.

2. Benutzernummer eingeben.

3. Taste betatigen, der Cursor springt auf das Meniifeld fiir die Programmnummer.
i:-: | | | 1 El:l:-: 1 1 1 |1I:":l.
13U/min

4. Mit den numerischen Tasten die neue Programmnummer eingeben.
5. Taste betatigen, um Eingabe abzuschliel3en.

CamCon wird anschlielRend entsprechend Ihrer Programmanwahlparameter das Programm wechseln.
Sollte dies auf Grund der Einstellung nicht sofort moglich sein, blinkt die Anzeige bis die
Programmanwahl komplett durchgefiihrt ist. Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.6.9. Einstellung des
Programmanwahl Modes" auf Seite 66.

7.2.3. Programmname

Das CamCon bietet lhnen zusatzlich die Mdglichkeit den hinterlegten Programmen einen Text
zuzuordnen. Dies ist sinnvoll, wenn zu der Programmnummer wichtige Informationen benétigt werden
(z.B. Werkzeugnummer oder Produktname).

Die Eingabe des Programmnamens geschieht folgendermalien:

. Taste betatigen, es erscheint auf dem Bildschirm die Frage nach Ihrer Benutzernummer.
Benutzernummer eingeben.

. Taste betatigen, der Cursor springt auf das Mentifeld fiir die Programmnummer.

AW N

. Taste betatigen, der Cursor springt in die Texteingabe des Programmnamens.

0 =04 100

Hier kdnnen Sie nun per Texteingabe einen Programmnamen eingeben. Sehen Sie hierzu Kapitel
"5.8. Texteingabe" auf Seite 27.

5. Taste betatigen, um Eingabe abzuschliel3en.

Die Darstellung des Programmnamens andert sich mit der Ladnge des eingegebenen Textes. Sie
kdnnen 2 Zeilen mit je 21 Zeichen oder 1 Zeile mit 10 Zeichen darstellen.
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7.3. Nockenprogrammierung

Um zur eigentlichen Nockenprogrammierung zu gelangen, wahlen Sie im Hauptmenld den Punkt
"Programmierung". Es erscheint auf dem Bildschirm das Programmiermenu:

T=%: 1657 -1

Frg: 5]

Folen Ab - 1
TZE: 4[, @Am=

I 168°]]

Hier wird im oberen Bereich die aktuelle Istposition, der Schaltzustand des angewahlten Ausgangs
sowie das momentan gewahlte Programm angezeigt, wahrend im unteren Teil der Anzeige ein
Ausgang mit programmierten Nocken und deren Ein- und Ausschaltpunkten dargestellt ist. Wird zwei
Minuten lang keine Eingabe in diesem Modus durchgefuhrt, wechselt CamCon aus
Sicherheitsgrinden automatisch wieder in das Hauptmend.

7.3.1. Ausgang zur Programmierung anwahlen

Sie kénnen den gewilinschten Ausgang durch Betatigen der IEI und III Tasten anwahlen oder durch
Betatigen der Taste zur Direkteingabe der Ausgangsnummer gelangen.

T=%: 7% -]
Frg: 5]

Folen Ab -
TZE: 4[, @Am=

I 168°]]

Mit den numerischen Tasten kdnnen sie die Nummer des anzuwahlenden Ausgangs eingeben. Mit
der Taste bestatigen Sie die Ausgangsanwabhl.
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7.3.2. Programm zur Programmierung anwahlen

Durch Betatigen der Taste gelangen Sie in die Eingabe der Ausgangsnummer. Diese Ubergehen

Sie durch Betatigen der IE' Taste und gelangen in die Programmanwahl fiir die Programmierung.

T=t: EE R

Fr-o: IE

Faollen Ak - 1
TZE: 4[, @Am=

I 216°]]

Mit den numerischen Tasten kdnnen sie die Nummer des anzuwahlenden Programms eingeben. Mit
der Taste bestatigen Sie die Eingabe.

Nockenprogramm'’s. Das heif3t: Sie kénnen ein Programm programmieren, wéhrend ein

f Ein Wechseln der Programmnummer fiihrt nicht zum Wechsel des momentan aktivierten
anderes Programm im Hintergrund die Ausgénge betétigt.

7.3.3. Totzeitkompensation programmieren

Durch Betatigen der Taste gelangen Sie in die Eingabe der Ausgangsnummer. Diese Ubergehen
Sie durch Betatigen der IE' Taste und gelangen in die Eingabe der Totzeit.

Mit den numerischen Tasten konnen sie nun die zu
kompensierende Totzeit eingeben.

Durch Betatigen der IE'Taste wahrend dieser Eingabe
wird die Wirkung der Totzeitkompensation fur den Ein -
und Ausschaltpunkt getrennt eingeschaltet und der 2.
Totzeitwert kann eingegeben werden.

Geldscht wird die getrennte Totzeitkompensation durch

das Betatigen der Taste wahrend der Eingabe des 2.
Totzeitwertes.

Beachten Sie:

Uberholt der Ausschaltpunkt der Nocke den
Einschaltpunkt bei ansteigender Geschwindigkeit, so
entsteht ein nicht definiertes Signal.

Durch das Betatigen der Taste wahrend der Eingabe der Totzeitwerte kann die Wirkung der
Totzeitkompensation nur auf das im Moment programmierte Programm begrenzt werden (privat). Ein

erneutes Betatigen der Taste schaltet die privat Eingabe wieder aus. Diese Funktion kann fiir die
Ein - und Ausschalttotzeit getrennt ein - bzw. ausgeschaltet werden.

Mit der Taste bestatigen Sie die Werte und verlassen die Eingabe.

Hinweise Uber die Wirkungsweise der Totzeitkompensation erhalten Sie im Kapitel "2.1.
Totzeitkompensation" auf Seite 9.
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7.3.4. Nicht - Lineare - Totzeitkompensation (NLT) eingeben

Mit der NLT sind Sie in der Lage Schaltvorgange auszuldésen bzw. zu kompensieren, die ein nicht
lineares verhalten haben, wie z.B. Brems - und Beschleunigungsrampen.

Die NLT koénnen Sie bei jeder Eingabe eines Totzeitwertes (auler bei TZK mit getrenntem Ein - und

Ausschaltpunkt) durch das Betatigen der D Taste aktivieren. Sie gelangen anschlieRend in das NLT
Eingabemenii (siehe rechts).

I=1: Td8. 55N

(B=F

eim Stort - g
ZK: N =

e L e

Hier wird durch Betdtigen der Taste ein Geschwindigkeitswert bzw. Stlutzpunkt und der
zugeordnete gewiinschte Totzeitwert eingegeben bzw. eingefligt. Nach der Eingabe von minimal zwei
Stitzpunkten wird der Totzeitwert zwischen den einzelnen Stlitzpunkten linear interpoliert. Durch die
Eingabe von mehreren Geschwindigkeitspunkten und deren Totzeitwerte, ist es nun moglich eine
Kurve zu definieren, die dem Verhalten der Totzeit an der Maschine entspricht.

Durch Betatigen der Taste auf dem entsprechenden Stiitzpunkt kénnen Sie die eingegebenen

Werte editieren bzw. durch Betatigen der Taste kann ein Stutzpunkt geldscht werden. Wird der
letzte Stutzpunkt entfernt so wird die NLT fur diesen Nocken abgeschaltet und durch Betatigen von

wird das NLT - MenU wieder verlassen.

Achtung: Zur Programmierung einer NLT mul} die Totzeitkompensation und die NLT eingeschaltet
sein. Sehen Sie Kapitel "7.4.6.3. Einstellung der Totzeitausgange (TZK)" und Kapitel
"7.4.6.4. Einstellung der Nicht - Linearen - Totzeitkompensation (NLT)" auf Seite 65.

7.3.5. Weg - Zeit - Nocken programmieren

Durch Betatigen der Taste gelangen Sie in die Eingabe der Ausgangsnummer. Diese (ibergehen
Sie durch Betatigen der IE' Taste und gelangen in die Eingabe der Totzeit.

Achtung: Zur Programmierung einer Weg - Zeit - Nocke muf} flr den betreffenden Ausgang auch
die Totzeitkompensation eingeschaltet sein. Sehen Sie Kapitel "7.4.6.3. Einstellung der
Totzeitausgange (TZK)" auf Seite 65.

I=1. 199° -] Mit den numerischen Tasten kdnnen sie die zu kompensierende
: Totzeit eingeben.

Durch das Betatigen der IE'Taste wahrend dieser Eingabe und

anschlieBendem Betatigen der I:' Taste wird die Weg - Zeit - Nocke
eingeschaltet und die Schaltzeit kann in 0.1ms Schritten eingegeben
werden.

Ausgeschaltet wird die Weg - Zeit - Nocke durch das Betéatigen der Iﬁ; BIEEQ_D
Taste wahrend der Eingabe der Schaltzeit. E-Jl-r:ql 28, Am= -
I1: =

Beachten Sie:
Erreicht der nachste Nockeeinschaltpunkt bei ansteigender | | IEE sl
Anlagengeschwindigkeit eine noch nicht ausgeschaltete Nocke, so
werden die Nocken zu einer Nocke zusammengefaldt.

Durch das Betatigen der Taste wahrend der Eingabe der Totzeit - und Schaltzeitwerte kann die
Wirkung dieser Werte auf das im Moment programmierte Programm begrenzt werden (privat). Ein

erneutes Betatigen der Taste schaltet die privat Eingabe wieder aus. Diese Funktion kann fir die
Totzeit und fur Schaltzeit getrennt ein - bzw. ausgeschaltet werden.

Mit der Taste bestatigen Sie die Werte und verlassen die Eingabe.
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7.3.6. Ausgangsname programmieren

Durch Betatigen der Taste gelangen Sie in die Eingabe der Ausgangsnummer. Diese Ubergehen

Sie durch Betatigen der EITaste und gelangen in die Eingabe des Ausgangshamens dieses
Ausgangs.

T=%: Els R
Frg: 5]

ms— priuat

2167 e

Hier konnen Sie nun per Texteingabe einen Ausgangsnamen eingeben. Sehen Sie hierzu Kapitel
"5.8. Texteingabe" auf Seite 27.

7.3.7. Nocken eingeben

Durch Betétigen der Taste starten Sie die Eingabe eines Nockens. Dabei wird in der Anzeige das
Feld fur den Nockeneinschaltpunkt (linker Balken) schwarz unterlegt, wahrend ein stilisierter Nocken
im Bereich der beiden Balken aufblinkt. Mit den numerischen Tasten geben Sie hier zunachst die
Position fur den Nockeneinschaltpunkt ein.

T=t: 29T
Frg: 5]
AUSgON G c - c

TZE: A, Bm=

Mit der Taste bestatigen Sie Ihre Eingabe, worauf das Feld fiir den Nockenausschaltpunkt
schwarz unterlegt wird. Gleichzeitig blinkt die abfallende Flanke des stilisierten Nockens auf.

T=t: 29T
Frg: 5]
AUSgON G c - c

TZE: A, Bm=

—
| 457 I

Geben Sie nun mit den numerischen Tasten den Wert fiir den Nockenausschaltpunkt ein und
schlie®en Sie die Eingabe mit der Taste ab.

Beachten Sie: Die maximale Ausdehnung eines Nockens kann niemals eine volle Umdrehung
umfassen. Zur Programmierung eines solchen Nockens missen Sie den
Sicherheitsausgang programmieren. Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.5. Die
Spezialausgange" auf Seite 61.
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7.3.8. Nocken hinzufiigen

Falls Sie weitere Nocken auf diesem Ausgang programmieren wollen, kdnnen Sie dies nur mit Hilfe

der Taste erreichen. Bei Betatigung dieser Taste erscheint auf dem Bildschirm wiederum das
folgende Bild:

T=t: 29T

Frg: 5]

AUSgON G c - c
TZK: |, Bms

Hier kénnen Sie, wie im Kapitel "7.3.7. Nocken eingeben" beschrieben, die Positionen fur die Ein -
und Ausschaltpunkte eingeben. Falls Sie dabei einen Nocken programmieren, der sich mit einem
bereits bestehenden Uberlappt, entsteht ein neuer, gréRerer Nocken.

Beispiel: Der bereits eingegebene Nocken liegt zwischen 50 und 120 Grad. Wird nun ein neuer
Nocken von 90 bis 180 Grad programmiert, so entsteht aus diesen beiden ein Nocken
von 50 bis 180 Grad.

7.3.9. Nocken Teach - In

Stehen Sie bei der Nockenprogrammierung in einem der Eingabefelder fir den Ein - oder

Ausschaltpunkt, kénnen Sie durch das Betatigen der Taste den aktuellen Istwert (Position) in das
Eingabefeld ibernehmen. Der Istwert wird so lange angezeigt und erneuert bis durch das Betatigen

einer der Tasten , , oder der Wert bestatigt oder die Eingabe abgebrochen wird.

7.3.10. Nocken suchen

Mit den und Tasten kénnen Sie die programmierten Nocken abfragen und kontrollieren. Bei
jeder Betatigung wird ein einzelner Nocken angezeigt, die benachbarten Nocken werden durch ihre
Flanken an den Randern des Bildschirms dargestellt.

T=t: o

Frg: 5]

AUSgON G c - c
TZK: |, Bms

45%]]

Der ansteigende Verlauf der Nockenkurve am rechten Bildschirmrand deutet darauf hin, dal® sich
zwischen dem Nockenausschaltpunkt bei 180° und der oberen MelRbereichsgrenze (z.B.:359°) ein
weiterer Nocken befindet. Die am linken Bildschirmrand sichtbare Flanke ist ein Hinweis auf weitere
Nocken zwischen dem Nockeneinschaltpunkt bei 45° und der unteren MeRbereichsgrenze (z.B.:0°).

Mit der und IE Taste kénnen Sie feststellen, welche Nocken hier noch programmiert sind.
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7.3.11. Nocken loschen

Wenn Sie einen einzelnen Nocken komplett I6schen wollen, suchen Sie mit den IE' und IE Tasten

den entsprechenden Nocken aus und betatigen die Taste. Es erscheint auf dem Bildschirm die
Frage:

Soll dieser Hocken
ge Ldscht werden?

Ja

Bewegen Sie den Cursor mit der IEI Taste auf "Ja" und betatigen Sie die Taste, um die Eingabe
zu bestatigen.

7.3.12. Ausgang (Nockenspur) komplett I6schen

Wenn Sie einen Ausgang (Nockenspur) komplett I6schen wollen, missen Sie die Taste betatigen,
um in die Eingabe der Ausgangsnummer zu gelangen.

T=t: EE R

Frg: 5]

Faollen Ak -
TZE: 4[, @Am=

I 216°]]

Mit den numerischen Tasten kdnnen sie nun die Nummer des zu I6schenden Ausgangs eingeben.
Nun betatigen Sie die Taste und es erscheint auf dem Bildschirm die Frage:

Sollen alle Mocken
auf diesem Ausgang
ge Ldscht werden?

Ja

Bewegen Sie den Cursor mit der Taste auf "Ja" und betatigen Sie die Taste, um die Eingabe
zu bestatigen.
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7.3.13. Kopieren von programmierten Ausgangen (Nockenspuren)

Sie haben mit CamCon die Mdglichkeit alle Nocken, die Sie auf einem einzelnen Ausgang

programmiert haben, auf weitere Ausgange zu kopieren. Zuerst betatigen Sie hierzu die Taste, um
in die Eingabe der Ausgangsnummer zu gelangen. Geben Sie hier mit den numerischen Tasten den

Ausgang an, auf den Sie den aktuellen (vorher angewahlten) Ausgang kopieren mdchten. Taste
betatigen, um den Kopiervorgang zu starten; es erscheint auf dem Bildschirm die Frage:

Soll aktusl Ler

ﬁusgunﬁ auf
angewah Lten kopiert
etden 7

Ja

Bewegen Sie den Cursor mit der IEI Taste auf "Ja" und betatigen Sie die Taste, um die Eingabe
zu bestatigen.

Der Kopiervorgang ist damit eingeleitet, es erscheint auf dem Bildschirm nach einer Weile der neu
programmierte Ausgang.

7.3.14. Verschieben von Nockenspuren

Sie haben mit CamCon die Mdglichkeit alle Nocken, die Sie auf einem einzelnen Ausgang
programmiert haben, durch Betatigen der Tasten L—, |E| zu verschieben.

Hierzu betatigen Sie die Taste oder die Taste um in die Eingabe des Ein - oder
Ausschaltpunktes zu gelangen.

T=t: EIa
Frg: 5]
A= ! - 4

TZE: 148, Bm=

Werden nun die Tasten oder betatigt, so werden alle Nocken dieses Ausgangs um ein
Inkrement verschoben. Die Nocken werden in diesem Fall direkt in den Speicher ibernommen ohne

vorheri Betétn der Taste . Den Vorgang des Verschiebens beenden Sie durch Betatigen der
CR| FsC

Tasten oder .
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7.3.15. Programm l6schen

Wenn Sie ein komplettes Programm I6schen wollen, missen Sie die Taste betatigen, um in die

Eingabe der Ausgangsnummer zu gelangen. Diese Uberspringen Sie durch Betatigen der Taste
und gelangen nun in die Programmanwabhl fiir die Programmierung.

T=+: IR 15'
Pro: IEBES .
AU=00.N g c - T Soll dieses
TZE: M, m=

Hackenﬁragrumm
ge Ldscht werden 7

I 82|

Ja

Mit den numerischen Tasten kdnnen sie die Nummer des zu I6schenden Programms eingeben. Nun
betatigen Sie die Taste und es erscheint auf dem Bildschirm die Sicherheitsfrage zum Ldschen

von Programmen. Bewegen Sie den Cursor mit der Taste auf "Ja" und betatigen Sie die
Taste, um das Programm zu I6schen.

7.3.16. Kopieren von Programmen

Sie kénnen mit CamCon auch komplette Programme kopieren. Dabei gehen Sie wie folgt vor:
. Taste betatigen, der Cursor springt in die Eingabe der Ausgangsnummer.

E Taste betatigen, der Cursor springt in die Eingabe der Programmnummer.
Geben Sie hier mit den numerischen Tasten das Programm an, welches Sie kopieren mdchten.

Taste betatigen, um das Programm anzuwahlen, welches kopiert werden soll.
Taste betatigen, der Cursor springt in die Eingabe der Ausgangsnummer.

IEI Taste betatigen, der Cursor springt in die Eingabe der Programmnummer.
Geben Sie nun mit den numerischen Tasten das Programm an, auf welches Sie das aktuelle
(vorher angewahlte) Programm kopieren mdchten.

No oA wN o

8. Taste betatigen, um Kopiervorgang zu starten; es erscheint auf dem Bildschirm die Frage:

?

Soll aktuslles
Hackenﬁragrumm auf
angewah ltes kopiert
Letden 3
i

9. Bewegen Sie den Cursor mit der IE‘ Taste auf "Ja" und betatigen Sie die Taste, um die
Eingabe zu bestatigen.

Der Kopiervorgang ist damit eingeleitet, es erscheint auf dem Bildschirm nach einer Weile das neu
erstellte Programm.
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7.3.17. Beispiele zur Nockenprogrammierung
7.3.17.1. Ersten Nocken programmieren
Aufgabe: Nach einer Gesamtléschung des Programmspeichers und einer erfolgreichen

Systeminitialisierung soll ein Nocken fiir Ausgang 4 von 100° bis 200° mit einer Totzeitkompensation
von 100ms programmiert werden.

T=T: =Tels Losung:

PPQ: G 1. Wahlen Sie im Hauptmenli den  Punkt
I:'|L-ISE|I:I.I'| g 1 - 1 "Programmierung"

TZE: H., Hm= 2. Geben Sie Ihre Schlisselnummer ein, und

betatigen Sie die Taste, es erscheint das
Programmiermend.

T=%: s
Frg: 5]
F"-JEQ':'-F' u 1 - 3. Taste betatigen und "4" eingeben.

TZE: A, Bm=

T=%: Els R
Frg: 5]

AUSgan ! - 4
4, IE' Taste betatigen, Cursor springt auf das Feld der

Totzeitkompensation.
5. Mit den numerischen Tasten "1000" eingeben.

T=%: s
F'I"‘Q: 5] 6. Taste betatigen, um Nockeneinschaltpunkt
I:'|L-ISE|I:I.I'| g _ g einzugeben, der Cursor springt auf das Eingabefeld

fir den Nockeneinschaltpunkt; gleichzeitig blinkt ein
stilisierter Nocken auf.

7. Mit den numerischen Tasten den Wert "100" fiir den
Nockeneinschaltpunkt eingeben.

TZE: 148, Bm=

T=%: s
Frg: 5]
F"-JEQ':'-F' 4 - 4 8. Taste betatigen der Cursor springt auf das

TZE: 148, Bm=

Eingabefeld fiir den Nockenausschaltpunkt.
9. Mit den numerischen Tasten den Wert "200" fir den
Nockenausschaltpunkt eingeben.

10. Taste betatigen, um Eingabe zu bestatigen, der

. (]
E.EE 5 £l erste Nocken ist damit programmiert.
?EEQDJ] A E?"IE - E! 11. Mit der Taste konnen Sie dieses Meni jederzeit

verlassen.

I 18E°]]
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7.3.17.2. Zusatzlichen Nocken auf einen Ausgang programmieren

Aufgabe: Im Programm 0 soll fir den Ausgang 4 zuséatzlich zu dem vorhandenen Nocken von 100°
bis 200° ein weiterer von 300° bis 330° programmiert werden.

T=%: =TT Lésung:
Frg: 5]

1. Wahlen Sie im Hauptmenli den  Punkt

?EE?QHQE.ELS - 1 "Programmierung".

2. Geben Sie lhre Schlisselnummer ein, es erscheint
das Programmiermenti.

T=t: o

Frg: 5]

AU=gan ! - 4 , 3
TZE: 186, Bms 3. Mit der Taste Ausgang 4 anwahlen oder

Taste betatigen, "4" eingeben und Taste

| 18E2]| betatigen.
I=%: s
Frg: 5]
|'3|L.|5g|:l.n ! - 4 4 Taste betatigen, um Nockeneinschaltpunkt fiir

zusatzlichen Nocken einzugeben, der Cursor
springt auf das Eingabefeld flir den
Nockeneinschaltpunkt;  gleichzeitig blinkt  ein
stilisierter Nocken auf.

5. Mit den numerischen Tasten den Wert "300" fir den

TZE: 148, Bm=

T=T: =Tr ] Nockeneinschaltpunkt eingeben.
Frg: 5]
A= ! - 4

TZE: 148, Bm=

6. oder Taste betatigen, der Cursor springt auf
das Eingabefeld flir den Nockenausschaltpunkt.
7. Mit den numerischen Tasten den Wert "330" fUr den

T=t: =TeT Nockenausschaltpunkt eingeben.
Frg: 5]
A= ! - 4

TZE: 148, Bm=

2EE2]| 8. Taste betatigen, um Eingabe zu bestétigen, der
zweite Nocken ist damit programmiert.

Auf dem Bildschirm erscheint nun der soeben programmierte Nocken, sowie der Nocken zwischen
100° und 200°, welcher durch eine Flanke am linken Rand angedeutet wird.

9. Mitder Taste kénnen Sie dieses Menl jederzeit verlassen.
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7.3.17.3. Einen bestimmten Nocken l6schen

Aufgabe: Im Programm O soll der zuletzt eingegebene Nocken zwischen 300° und 330° wieder
geléscht werden.

T=t: =Tl Lésung:

PPQ: K 1. Wahlen Sie im Hauptmenli den  Punkt
I:'|L-ISE|IJ.I'I g 1 - 1 "Programmierung".

TZE.: H., Hm= 2. Geben Sie lhre Schliisselnummer ein, es erscheint

das Programmiermenti.

T=t: o
Frg: 5]
?EEQDJ] @A, E?"IE - 3. Mit der Taste Ausgang 4 anwahlen oder

Taste betatigen, "4" eingeben und Taste
betatigen.

I 18E°]]

T=t: o
Frg: 5]
A= ! - 4

TZE: 148, Bm=

26a6E°]|

4. Mit der Taste den Nocken auf 300° anwahlen.

Soll dieser Hocken
ge Ldscht werden?

Ja

5. Taste betatigen, es erscheint auf dem
Bildschirm die Frage:

6. E Taste betatigen, der Cursor springt auf "Ja".
7. Taste betatigen, um Eingabe zu bestatigen, der Nocken wird geldscht.
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7.3.18. Analoge Nocken programmieren
Besitzt |hr CamCon einen Analogausgang und haben Sie die Option der analogen Nocken
eingeschaltet (sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.5.2.2. Die analogen Nocken konfigurieren" auf Seite 63),

so erscheint nach Betdtigen der Taste auf dem letzten "normalen" Nockenausgang der 1.
Analogausgang. Sind mehrere Analogausgange programmiert, so kann durch erneutes Betatigen der

Taste die ndchste Ausgangsnummer gewahlt werden.

FEt: 17—0 Fst: 17
(=T H (= 5

WUsgang 32 - 32
+|E|=>

Die Ausgangsnummern der analogen Nockenausgange werden immer auf die Nummern der
"normalen" Nockenausgange hinzu addiert und ergeben so eine Nummer die zur direkten Anwahl im
Programmierment verwendet werden kann. Haben Sie z.B. 32 Nockenausgénge definiert, so beginnt
der erste analoge Nocken bei der Ausgangsnummer 33. Die Ausgangsnummer der analogen Nocke
verandert sich automatisch, wenn Sie die Anzahl der Nockenausgange andern (sehen Sie Kapitel
"7.4.6.2. Einstellung der Ausgange" auf Seite 65).

Die Programmierung der analogen Nocken erfolgt Uberwiegend wie in den Kapiteln zur
Nockenprogrammierug beschrieben (sehen Sie Kapitel "7.3. Nockenprogrammierung"). Anstelle des
Ausschaltpunktes wird jedoch keine Position programmiert, sondern ein Wert eingegeben der einem
Analogwert entspricht. Werden mehrere solcher Werte an verschiedenen Positionen programmiert
und das WegmelRsystem bewegt sich, steuert das CamCon den Analogausgang so, dal3 eine Kurve
entstehen kann, die der Zeichnung unten entspricht.

ohne Interpolation mit Interpolation
+10V +ov

T e

| | | | |
0" Too* T180° T270° 360° 0° Too® T180° T270° T360°

L _

10V 10V

Durch Interpolation der Stiitzpunkte kann das CamCon die Ausgabe der Werte glatten und eine Kurve
ausgeben, die der Zeichnung rechts oben entspricht.
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7.3.18.1. Erste analog Nocke anlegen

Zum Programmieren der ersten analogen Nocke wahlen Sie zunachst das Programm und den
gewinschten Ausgang den Sie programmieren mdchten (sehen Sie hierzu die Kapitel: "7.3.2.
Programm zur Programmierung anwahlen" und "7.3.1. Ausgang zur Programmierung anwahlen").

Anschliel3end betatigen sie die Taste und geben den Positionswert flr den ersten Stitzpunkt ein.

Betatigen Sie die Taste und geben Sie den analogen Wert ein und bestatigen Sie diesen durch
die Taste .

(st: eEEL (st: eEEL
(= H (= H
Sal Luert Druck - 2206Eol luert Druck - 23

M

Q.

Hinweis: Solange auf der Nockenspur nur ein Nocken programmiert ist, wird der programmierte
analoge Wert fiir den gesamten Weg des Wegmelsystems ausgegeben.

7.3.18.2. Analog Nocke hinzufiigen

Zum Hinzufligen eines weiteren Stiutzpunktes wahlen Sie den gewlinschten Ausgang, betatigen die
Taste und geben anschliefend den neuen Positionswert ein. Beten Sie die Taste , geben

Sie den analogen Wert ein und bestatigen Sie diesen durch die Taste CR],
(st: =430 (st: e3cTeL
E=F K =F K
S0l Luert Druck - 22|Fol luert Druck - 22

Bl:l

Fir jeden weiteren Nocken verfahren Sie nach der gleichen Methode.

7.3.18.3. Analog Nocke dndern

Zum Andern oder Léschen einer analogen Nocke verfahren Sie wie in den Kapiteln "7.3.10. Nocken
suchen”, "7.3.11. Nocken I8schen" und "7.3.12. Ausgang (Nockenspur) komplett |6schen"
beschrieben.

Hinweis: Das Programmieren einer Totzeit, das Kopieren einer analogen Nockenspur und das
Verschieben der gesamten analogen Nockenspur ist zur Zeit nicht mdglich.
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7.4. Systemeinstellung

Bevor Sie das Gerat Uberhaupt einsetzen kénnen, missen Sie ihm samtliche Parameter lhres
WegmeRsystems mitteilen. Wahlen Sie hierzu den Punkt "Systemeinstellung" im Hauptmeni an. Es
erscheint das Systemeinstellungsmenu:

legunpaiiun
GEEEHUIndIQEEIt

Fabel Lange-2vk Lus
Spezialausannas
Sustemoushou
Masterprogramm

7.4.1. WegmeRsystem

Haben Sie den Menipunkt "WegmeRsystem" angewahlt, so erscheint auf dem Bildschirm das
WegmeRsystemmen:

i ehe: 1~
ormat  c $dHEEHEEEC

Hier konnen Sie das Wegmelisystem, die Auflosung, das elektronische Getriebe, die
Istwert - Hysterese, die Drehrichtung und das Darstellungsformat des Istwertes einstellen, sowie ein
Sonder-WegmeRsystem konfigurieren. Zusatzlich wird im Menipunkt "Position:" der aktuelle Istwert
des CamCons angezeigt. Sehen Sie hierzu auch Kapitel "4.2. Das WegmeRsystem" auf Seite 20.

7.4.1.1. Die Standard-WegmeRsysteme auswahlen

Die Anzeige gibt die Auflésung des Wegmelsystems in
Schritten pro Umdrehung an. Standardgemaf arbeitet
CamCon mit einem Dreh-Winkelcodierer, der eine
Auflésung von 360 Schritten pro Umdrehung hat. In
diesem Fall ist eine Veranderung des Eingabewertes

Uberflissig, ansonsten kann mit den IE‘ und Tasten
das CamCon dem Wegmefsystem angepalt werden.
Dabei stehen mehrere fest vorgegebene Auflésungen zur
Verflgung. Die gebrauchlichsten  Singleturn-Dreh-
Winkelcodierern 256, 360, 512, 1000, 1024, 2048, 4096 und 8192 Schritte oder Multiturn-Dreh-
Winkelcodierern mit verschiedenen Ubersetzungen und Auslésungen kénnen eingestellt werden.
Zusatzlich lassen sich hier noch die zwei Analog-SSI-Wandelmodule AWA/SSI1/8 und AWA/SSI/12 zur
Erfassung von analogen Signalen einstellen.

ehe: 1~
armat o #HEHEHEES

Hinweis: Sollten sich Werte im oberen Auflésungsbereich nicht einstellen lassen, liegt dies daran,
dal zu wenig Speicherplatz vorhanden ist. Am Gerdt mull dann erst eine
Speichererweiterung vorgenommen werden. Sehen Sie hierzu Kapitel "12. Berechnung
des RAM - Speicherbedarf " auf Seite 88.
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7.4.1.2. Die Istwert - Hysterese

Im MenUpunkt "Hy." wird die Istwert - Hysterese eingegeben.

JEegmeR SIS TE

Dieser Wert wird bendtigt, um das Flattern der Ausgange bei unruhiger Istwerterfassung zu
unterdriicken. Der genaue Wert kann nur durch Versuche ermittelt werden, er muf jedoch so klein
wie moglich oder immer 0 sein. Die Hysterese kann zwischen 0 und maximal 1/4 der
Gesamtauflésung eingestellt werden, sie kann jedoch maximal nur bis 125 Impulse groR3 sein.

7.4.1.3. WegmeRsystemiiberwachung

Im Mentpunkt "Vmax" wird der zulassige Istwertsprung je Zyklus des CamCon eingegeben.
Hierdurch kann eine Uberwachung des WegmeRsystems erreicht werden.

i ehe: -
ormat  c $dHEEHEEEC

Der einzugebende Wert wird errechnet aus der Istzykluszeit des CamCon, der physikalischen
Auflésung des WegmeRsystems und der Geschwindigkeit der Maschine.

Hinweis: Die Auflosung muf® als physikalische Grofle eingesetzt werden. Wird z.B. ein
WegmeRsystem mit 4096 Impulse eingesetzt und durch das Getriebe (3600/4096) der
angezeigte Wert auf 3600 Impule umgerechnet, muf} in die Formel als Auflésung 4096
eingesetzt werden.

Beispiel: Zykluszeit = 0.5ms / Aufldsung = 360 / Geschwindigkeit der Maschine = 180 min -1,

Wert = Auflosung Gesc6h(\)/vln1d6%léelt der Maschine , Zykluszeit + Sicherheitsreserve

360 * 180 , _
60 * 1000 05+5=554~6

Das Ergebnis wird aufgerundet und im Feld Vmax eingetragen.

Erfal’t das CamCon nun einen Istwertsprung von mehr als 6 Impulsen, so wird eine Fehlermeldung
"Ist-Err:5" erzeugt.

Wird eine Null in diesem Meniipunkt eingetragen, so ist die Uberwachung ausgeschaltet. Der
Maximalwert betragt 9999 Impulse.
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7.4.1.4. Das elektronische Getriebe

Im Menlpunkt "WegmeRsystem" kann ein Faktor fur eine MeRbereichstransformation eingegeben
werden. Dadurch wird der physikalische MeRbereich z.B. eines Dreh - Winkelcodierers in einen
neuen, fur den Anwender effektiv sichtbaren MeRbereich umgewandelt. StandardmaRig wird eine
Ubersetzung von 1:1 eingestellt. Der erste Wert stellt hier den Multiplikator fiir den Istwert dar,
wahrend der zweite Wert den Divisor angibt, durch welchen das Ergebnis der vorigen Multiplikation
geteilt wird. Das Gesamtergebnis dieser Rechenoperation ist dann der Anzeigewert. Ein negativer
Wert im Feld des Multiplikators andert die Zahlrichtung des Wegmelsystems. Hierzu betatigen Sie

wahrend der Eingabe des Multiplikators die Taste um das Vorzeichen zu wechseln.

Beispiel: Bei einer vollen Umdrehung eines Dreh - Winkelcodierers mit 360 Schritten pro
Umdrehung verfahrt eine Maschine um 1000mm.
Wenn die Anzeige der Position nun nicht mehr in Winkelgraden, sondern in mm erfolgen
soll, mussen Sie das Getriebe auf den Faktor 1000 / 360 einstellen. Die Anzeige wird
sich dann jedoch nicht mehr in 1er-Schritten andern, da die Aufldsung unbeeinfluf3t
bleibt.
Wahilt man z.B. 100 / 360 , so wird der Istwert auf einen Verfahrbereich von 100
heruntergerechnet. Die Positionsanzeige erfolgt dann in cm, wobei eine Gleitkommadar-
stellung jedoch nicht méglich ist.

7.4.1.4.1. Die elektronische Drehrichtungsumschaltung

Die Zahilrichtung des WegmelRsystems wird im
Multiplikator ~ des elektronischen  Getriebes  durch
Anderung des Vorzeichens festgelegt.

Hierzu betatigen Sie wahrend der Eingabe des

Multiplikators die Taste. Sehen Sie hierzu Kapitel
"7.4.1.4. Das elektronische Getriebe".

7.4.1.5. Das Anzeigeformat des Istwertes
In diesem Menlpunkt kdnnen Sie das Format fir die Istwertanzeige festlegen.

Die 3 Doppelkreuze sind Platzhalter fiir den Zahlenwert
der Anzeige. Auf den restlichen Stellen kénnen Sie
zusatzliche Angaben und die Einheit des MeRwertes
angeben, z.B. mm, cm oder inch bei linearen Systemen.
Sehen Sie hierzu Kapitel "5.8. Texteingabe" auf Seite 27.
Mochten Sie, dald z.B. ein Dezimalpunkt dargestellt wird,
so konnen Sie zwischen die Doppelkreuze einen
Dezimalpunkt einfligen (z.B.: ###.#mm).
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7.4.1.6. Konfigurieren eines Sonder - WegmeRsystems

Mit dem CamCon haben Sie die Moéglichkeit zuséatzlich ein Sonder - WegmeRsystem zu konfigurieren.
Dabei gehen Sie folgendermalen vor: oL —= Faistthetata

1. Far  die Konfiguration des Sonder -
Wegmelsystems im Menu "WegmeRsystem” die

Taste betitigen. Es erscheint das Menii fiir die E‘ENE‘BS =tem: 551
Eingabe eines neuen Wegmelsystems:

2. Geben Sie nun die neue Wegmelsystem-
bezeichnung ein. Sehen Sie hierzu Kapitel "5.8.
Texteingabe" auf Seite 27.

L. ~0 Fiet' [ P £
ST Er "
EPPDPhlt 5]

3. Taste betatigen, um die Eingabe flr die erste Zeile abzuschliel3en, der Cursor springt in die
nachste Textzeile.
4. Weiteren Text eingeben (falls gewlinscht).

5. Taste betatigen, um die Texteingabe abzuschlieBen, der Cursor springt auf den nachsten
Menipunkt "WegmeRsystem".

6. Mitden und Tasten kénnen Sie hier den Typ des WegmeRsystems auswahlen.
Zur Auswahl stehen z.Z.: SSI, PARAL., INK, MULTI, PPL, TIMER, RS232 und AG615.

7. Taste betdtigen, um die Eingabe zu bestatigen. Nun wird das Menu flur lhr ausgewahltes
Wegmellsystem aufgebaut. In den folgenden Kapiteln werden nun die verschiedenen
Wegmellsysteme und deren Eingaben beschrieben.

7.4.1.6.1. SSI - WegmeRsystem

Falls Sie im Sonder - WegmefRsystemmeni in der
Eingabe Wegmelisystem die Auswahl "SSI" getroffen
haben, wird folgendes Meni aufgebaut:

Impulse ~ Umdr,

1. Geben Sie zunachst die Anzahl der benutzten .
Datenbits des SSI - WegmeRsystems ein. EETEEE EEE? 55%__..-
Bei einer Auflésung von z.B. 500 Impulsen apPpUng
entspricht dies 9 Bits. Iil —-Errorki .|:

2. Geben Sie nun die Lage des niederwertigsten Bits
(LSB) an.
Fir unser Beispiel ware die Lage der LSB's an der 9.Position. Genauere Informationen
entnehmen Sie bitte dem Handbuch lhres WegmeRsystems.

3.  Nun geben Sie die Kappung des Wegmelisystemcodes ein.
Bei unserem Beispiel ware das (512 -500)/2 = 6.

4. Zuletzt geben Sie die Lage des SSI - Errorbit des Wegmelisystems ein. Bei Standard
Dreh - Winkelcodierern der Firma Stegmann ist dies die Bitposition 14. An dieser Position muf}
immer eine 0 Ubertragen werden.

5. Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men.

Hinweis: Die Lage der Datenbits ist im oberen Teil des Bildschirms an der Grafik zu erkennen.
Durch das Bewegen des Wegmel3systems lassen sich die Lage der LSB, MSB und
Errorbits leicht ermitteln.
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7.4.1.6.2. Parallel - WegmeRsystem

Falls Sie im Sonder-Wegmelsystemmend in der Eingabe
WegmelRsystem die Auswahl "PARAL." getroffen haben,
wird folgendes Menu aufgebaut:

1.

[ }—=

aral lel Gruﬁ Sonder,
B Impulses m

EENEEEHStEN

Geben Sie zunachst die Auflésung des Parallel-

EﬁL
Wegmellsystems ein (z.B. 500 Impulse). SE'E'

Lo=ung
inaonos ak

2. Nun geben Sie den Eingang des niederwertigsten
Bits (LSB) an. adle FaL
Fir unser Beispiel ware die Lage des LSB's z.B. am
Eingang 7. Bei einer Auflésung von 500 Impulsen
bendtigt man 9 Bits Auflésung. CamCon ermittelt aus der Lage des LSB's automatisch die Lage
der restlichen Eingdnge und zwar in aufsteigender Reihenfolge. In unserem Beispiel ware
demzufolge Eingang 7 bis Eingang 16 mit den Bits des parallelen Dreh - Winkelcodierers belegt.
3. Im Feld Mode wahlen Sie anschliefend durch die IE‘ und IE' Taste die Codierung des Parallel-
Wegmellsystems. Es steht die Option Gray = Gracode und Bin. = Bindrcode zur Verfligung.
Achtung: Der parallele Bindrcode sollte nur in Ausnahmefallen eingesetzt werden. Hierzu setzen
Sie sich bitte unbedingt mit Inrem Kundendienst in Verbindung.
4. Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men.

7.4.1.6.3. Inkremental - WegmeRsystem

Falls Sie im Sonder-Wegmelsystemmend in der Eingabe

Wegmelisystem die Auswahl "INK" getroffen haben, wird |d[_}—=
folgendes Menii aufgebaut: INEL-I lS!ElE'I::lE'r"
: . : Impulse = 4

1. Geben Sie zunachst den Wert des Vorteilers durch HE‘ElI"'lE'E 55.-'5".‘-E'I"‘| Eﬂ_
Betatigen der IE' und IE' Taste ein. Der Vorteiler |Laktei ler :*
teilt oder multipliziert die eingehenden Impulse des AuF Losun : cEEE
WegmeRsystems mit dem eingesteliten Wert. Es |G Lear mode :C1 & CZ
kénnen folgende Teiler eingegeben werden : "*4",

"2, "t 2", 14", 18", "116", "I32", "/64", "/128",

"[256", "/512".

Hier ist der Vorteiler auf "*4" eingestellt. Dies bedeutet, dal’ ein Wegmelsystem mit 500
Impulsen Aufldsung dem Gerat 2000 Impulse zur Verfligung stellt (Vervierfachung).

Nun geben Sie im Feld der Aufldsung die maximal benétigte Impulszahl ein. Dieser Wert ist dann
die maximale Auflésung, die das CamCon auswerten wird. Werden mehr Impulse gezahlt als hier
als Auflésung eingestellt ist, so beginnt das CamCon mit der Zahlung wieder bei Null. Wurde
jedoch im Menu Weganpassung das Bewegungssystem auf "linear" eingestellt, so schaltet das
CamCon auf "Clear....". In diesem Fall mul3 die Auflésung gréRer eingestellt werden oder der
Istwert durch Anlegen eines Clear Signals auf Null gesetzt werden.

Im Feld "Clear mode" stellen Sie durch Betatigen der E und IE Taste die Funktionen der
Zusatzeingange C1 und C2 ein. Sie haben hier 8 mogliche Funktionsarten zur Auswahl.

"C1&C2" Wenn Eingang C1 high und C2 high ist, wird der Zahler auf Null gesetzt.
"IC1 & C2" Wenn Eingang C1 low und C2 high ist, wird der Zahler auf Null gesetzt.
"C1 & /C2" Wenn Eingang C1 high und C2 low ist, wird der Zahler auf Null gesetzt.
"IC1 & /C2" Wenn Eingang C1 low und C2 low ist, wird der Zahler auf Null gesetzt.
"C1:W" Wenn Eingang C1 high ist, wird der Zahler auf Null gesetzt.

Wenn Eingang C2 high ist, werden keine Impulse mehr gezahlt (Wait).
"IC1: W" Wenn Eingang C1 low ist, wird der Zahler auf Null gesetzt.

Wenn Eingang C2 high ist, werden keine Impulse mehr gezahlt (Wait).
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"C1 or NC2" Der Zahler wird auf Null gesetzt, wenn Eingang C1 high ist oder wenn das Signal
an Eingang C2 von low auf high wechselt.

"C1 or VC2". Der Zahler wird auf Null gesetzt, wenn Eingang C1 high ist oder wenn das Signal
an Eingang C2 von high auf low wechselt.

7.4.1.6.4. Multiturn - WegmeRBsystem mit Getriebe

Falls Sie im Sonder-Wegmelsystemmenu
Eingabe Wegmelsystem die Auswahl "MULTI" getroffen

haben, wird folgendes Men( aufgebaut:

Dieses Wegmelsystem wird bendtigt, wenn Sie einen
Multiturnwinkelcodierer mit einer nicht bindren Anzahl TUurns

von Umdrehungen betreiben mussen.

N der o —w Errtthrtrtirrrrrb b

Hegmﬁﬁiystem:HULTI
ut Ldsung

-

&)

Beispiel 1: Sie haben einen Drehteller mit einer Getriebeuntersetzung von 3 zu 1, wobei der
Winkelcodierer 3 Umdrehungen und der Drehteller 1 Umdrehung macht. Diese drei Umdrehungen
entsprechen nun 360 Impulsen (360 Grad). Folgende Eingaben sind hierfir notwendig:

ultiturn RAGES1GT
1 fir =268°

ZL
egmeplswstem: il.!]!!g
uglﬁsung : A

HIrns : a3 1

Die gesamte Auflésung die bendtigt wird.
Hier 360 Impulse (360 Grad).

Die gesamte Anzahl der Umdrehungen.
Hier 3 Turns.

Der Divisor fiir das Ubersetzungsverhaltnis.
Hier 1.

Mit der Taste bestatigen Sie die Eingaben und
verlassen dieses Mend.

Beispiel 2: Sie haben einen Drehteller mit einer Getriebeuntersetzung von 12.5 zu 1, wobei der
Winkelcodierer 12.5 Umdrehungen und der Drehteller 1 Umdrehung macht. Diese 12.5 Umdrehungen
entsprechen nun 3600 Impulsen (360.0 Grad). Folgende Eingaben sind hierfur notwendig:

titurn AARGES1EY

i
- 12.5 Unmdrehungen
E-Em-_s_-ﬁ sstem: EM%QE
uf lasung EE

HIrns : 25

Die gesamte Auflésung die bendtigt wird.
Hier 3600 Impulse (360.0 Grad).

Die gesamte Anzahl der Umdrehungen.
Hier 25 Turns.

Der Divisor fiir das Ubersetzungsverhaltnis.
Hier 2.

Mit der Taste bestatigen Sie die Eingaben und
verlassen dieses Mend.

Achtung: Dieses Wegmelisystem arbeitet nur in Verbindung mit einem Multiturnwinkelcodierer mit
4096 x 4096 Impulsen Auflésung (Type: AAG66107 oder AAG626).

Hinweis: Im spannungslosen Zustand darf bei diesem WegmeRsystem der Winkelcodierer um
nicht mehr als 512 Umdrehungen bewegt werden.
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7.4.1.6.5. PLL - WegmeRsystem

Falls Sie im Sonder - Wegmelsystemmeni in der
Elanbgeanb(?,m\r/gefgreﬁdsystﬁ/lm gle ?\usgva?l PLL" getroffen E e I'"|E'E= 55.-'5'|.'-E'I"‘|
’ gendes vienu autgebaut: In |'|: | -:rt-:-r*en =6H ., H
Das PLL WegmeRsystem (Phase - Lock - Loop) ermittelt [IHEamep swustem:
den Weg aus zeitlicher Interpolation eines einzigen |IMPUl=Se<Ein:
MeRimpulses. Haben Sie z.B. an einen Drehteller einen Init,~C-Ein:
Initiator angebracht und mdochten die aktuelle Position =T1 5"-'-E'I'"-'"'I':|L-|5:
bei konstanter Geschwindigkeit ermitteln, ohne ein
weiteres Wegmelsystem anzubringen, so ist das PLL-
Wegmellsystem die richtige Wahl.

1. Geben Sie zunachst die Anzahl der Schritte von Initiatorimpuls zu Initiatorimpuls ein.

2. Nun geben Sie den Eingang des Initiatorimpulses an.
(bei einem CamCon DC115 immer Eingang 1)

3. Geben Sie nun die Anzahl der Initiatorimpulse pro Gesamtumdrehung ein.

4. Nun geben Sie den Eingang des Clear Impulses an.
Mit dem PLL - WegmeRsystem haben Sie die Maoglichkeit, mehrere Initiatoren pro
Gesamtumdrehung einzubauen. Um nun einen Nullpunkt zu erhalten, bendétigen Sie zusatzlich
noch einen Nullinitiator, der an den hier angegebenen Eingang angeschlossen werden kann.
Wollen Sie keinen Nullinitiator einsetzen, geben Sie hier lediglich eine "0" ein.
(bei einem CamCon DC115 immer Eingang 2)

5. Dann geben Sie das Synchronfenster ein.
Wird ein Schrittfehler ermittelt, der gréRer ist als der hier angegebene Wert, so geht das System
in den Asynchronmodus.

6. Geben sie nun zu dem Synchronfenster den Ausgang an, der Ihnen den Synchronzustand
signalisiert. Wollen Sie keinen Ausgang fiir die Signalisierung des Synchronzustandes, geben
Sie hier lediglich eine "0" ein. Der Ausgang wird aktiv, wenn sich das PLL Wegmelsystem im
Synchronmodus befindet.

Mit der Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men.

7.4.1.6.6. Timer - Wegsimulation (Zeitgeber)

Haben Sie im Sonder - WegmelRsystemmeni die

Auswahl "TIMER" getroffen, so wird folgendes Menii [ mer

aufgebaut: 188 Impul=se in 2 _Sek,
Die  Timer-Wegsimulation erméglicht es ohne [Heamegswstem: TIMNER
WegmelRsystem, also auf Zeitbasis, Wege oder Zeit- Impulszeit : @, Bz8
Istwerte zu erzeugen. Das Nockenschaltwerk verhalt Lt |-':'5'-||'IEI : 186
sich dann vergleichbar wie eine [Ha lt-Ei ng. - 1

Waschmaschinensteuerung. Lear—Ein

1. Geben Sie zunachst die Zeitverzogerung zwischen
den einzelnen Schritten ein. CamCon hat als feinste Auflésung 1ms.
Als Beispiel wahlen wir 20ms.

2. Geben Sie nun die Gesamtanzahl der Schritte ein.
In unserem Beispiel sollen das 100 Schritte sein. Es wird sich also der ganze Vorgang nach
2 Sekunden wiederholen (20 ms x 100 Schritte = 2 Sekunden).

3. Nun geben Sie den Eingang flr das "Halt"-Signal an.
Hiermit kann das Zeitgebersystem freigegeben werden. Ein high Signal an diesem Eingang laft
den Timer laufen, ein low Signal an diesem Eingang halt den Timer an. Wollen Sie keinen Halt-
Eingang, so geben Sie hier lediglich eine "0" ein.

4. Schliel3lich geben Sie den Eingang fiir das Clear Signal an.
Hiermit kann das Zeitgebersystem auf 0 gesetzt werden. Ein high Signal an diesem Eingang laft
den Timer auf "0" stehen. Wollen Sie keinen Clear-Eingang, so geben Sie hier lediglich eine "0"
ein.

5. Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men.
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7.4.1.6.7. RS232 - WegmeRsystem

Die RS232 Wegerfassung wird bendtigt, wenn das von ihnen verwendete WegmelRsystem keine der
Schnittstellen, die in den Kapiteln vorweg beschrieben sind, enthalt.

Fir diesen Fall treffen Sie im Sonder -
Wegmelsystemmenl die Auswahl "RS232" und
folgendes Menu wird aufgebaut:

EaEE Hegerfassung
it Stegmonn Fomos
egmepl swstem:
aucrate 1932 1
Fotokal L PORUE2E5ECT
uf Losung:
artei ler:

1. Geben Sie zunachst die Baudrate durch Betatigen

der IE' und IE Taste ein.

2. Das Datenlbertragungsprotokoll kann wie zuvor mit

den und Tasten eingestellt werden. Zur Zeit
steht nur das Datenerfassungsprotokoll eines
Stegmann Pomux 203BCD zur Verfiigung.

3. Die Auflésung gibt den Wert an, indem sich der Istwert des WegmeRsystems bewegt.

4. Der Vorteiler teilt die Auflésung, um bei Geraten mit geringerem Speicherplatz eine Einstellung
des WeeBsystems Uberhaupt zu ermoglichen.

5 Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men.

werden, da hierdurch die serielle Schnittstelle blockiert wird und eine

f Achtung: Dieses WegmeRsystem darf nur in einem CamCon DC50/51 eingestellt
Programmierung iiber den PC oder ein Terminal unméglich wird!

7.4.1.6.8. AG615 - Single - Multiturn - WegmeRsystem

Haben Sie im Sonder - WegmeRsystemmenu die
Auswahl "AG615" getroffen, so wird folgendes Menu EE-IE—EIIE'E
aufgebaut: ingle — Mult]

Das AG615 - Single - Multiturn - WegmeRsystem erzeugt E'isgrﬂu_z:E= sustem: w
Ut losung # %)

aus einem AAG615 - 8192 Singleturn - Wegmefsystem
ein Multiturn - bzw. Nutzen - Wegmelsystem.

Als Ergebnis erhalt man pro Umdrehung des AAG615
mehrere Umdrehungen bzw. Turns im CamCon.

1. Geben Sie zunachst die Anzahl der Umdrehungen bzw. Turns ein die im CamCon erzeugt
werden (z.B. 3).

2. Anschliellend geben Sie die Auslésung ein die das CamCon pro Umdrehung bzw. Turn anzeigen
bzw. verarbeiten soll (z.B. 360).

3. Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men(.

Beispiel: Bei einem Wert von 3 * 360 wird das CamCon dreimal von 0 bis 359 zahlen, wenn der
AAG615 - 8192 Winkelcodierer eine Umdrehung an der Welle macht.
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7.4.1.6.9. SIM - WegmeRsystem - Simulator

Haben Sie im Sonder - WegmefRsystemmenu die
Auswahl "SIM" getroffen, so wird folgendes Menu ncoder Simulator
aufgebaut: 1M

Der SIM - WegmeRsystem - Simulatior erméglicht es egmef swstemn: %
ohne WegmeRsystem, also auf Zeitbasis, Wege oder Impul=ses=s =
Zeit-Istwerte zu erzeugen. Im Gegensatz zum Timer - uf Losung : o =192

WegmelRsystem ist eine hdhere Geschwindigkeit méglich alt-Eing.
Lear—Ein

1. Geben Sie zunachst die Geschwindigkeit bzw.
Anzahl der Impulse pro Sekunde ein (z.B. 16384).

2. Geben Sie nun die Gesamtanzahl der Schritte ein (z.B. 8192).

3.  Nun geben Sie den Eingang fur das "Halt"-Signal an.
Hiermit kann der Simulator freigegeben werden. Ein high Signal an diesem Eingang laf3t den
Simulator laufen, ein low Signal an diesem Eingang halt den Simulator an. Wollen Sie keinen
Halt-Eingang, so geben Sie hier lediglich eine "0" ein.

4. Schlie3lich geben Sie den Eingang flr das Clear Signal an.
Hiermit kann der Simulator auf 0 gesetzt werden. Ein high Signal an diesem Eingang laf3t den
Simulator auf "0" stehen. Wollen Sie keinen Clear-Eingang, so geben Sie hier lediglich eine "0"
ein.

5. Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men(.

Beispiel: Bei einer Aufldésung von 8192 und einer Geschwindigkeit von 16384 Impulse pro
Sekunde entsteht eine simulierte Geschwindigkeit von 120 Umdrehungen pro Minute.

7.4.1.6.10. HIPER bzw. Inkremental - WegmeRBsystem mit Roll - Over - Funktion

Haben Sie im Sonder - WegmeRsystemmeni die

Auswahl "HIPER" getroffen, so wird folgendes Meni IH’I remental HIPER
aufgebaut:

Diese SonderwegmeRsystem kommt zum Einsatz wenn [HE@MeEE sywstem: illg!ﬂ

das CamCon mit einem inkrementalen - WegmeR - armultipli:
systemeingang ausgestattet ist und eine ungerade artei ler
Ubersetzung eines Getriebes einen addierenden [AMF LO=un

: SEH
MeRfehler verursachen wiirde. Lear mode [ C1 & G2

1. Geben Sie zunachst das Getriebeverhaltnis durch
den Multiplikator und den Divisor ein (z.B. 5/ 7).
Hinweis: Es wird jeder Flankenwechsel gezahlt = Vervierfachung.

2. Geben Sie nun die Gesamtanzahl der Schritte bzw. Inkremente ein die vom CamCon gezahit
werden konnen (z.B. 360). Werden mehr Impulse gezahlt als hier als Auflésung eingestellt ist, so
beginnt das CamCon mit der Zahlung wieder bei Null. Wurde jedoch im Menli Weganpassung
das Bewegungssystem auf "linear" eingestellt, so schaltet das CamCon auf "Clear....". In
diesem Fall mul} die Auflosung gréRer eingestellt werden oder der Istwert durch Anlegen eines

Clear Signals auf Null gesetzt werden.

3. Im Feld "Clear mode" stellen Sie durch Betatigen der und Taste die Funktionen der
Zusatzeingange C1 und C2 ein. Sie haben hier 8 mdgliche Funktionsarten zur Auswabhl:
"C1&C2","IC1&C2","C1&/C2","/IC1&]/C2","C1:W", "IC1:W","C1or NC2" und "C1
or VC2". Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.1.6.3. Inkremental - WegmeRsystem" auf Seite 50.

4. Mitder Taste bestatigen Sie die Eingaben und verlassen dieses Men(.

Ausgabe: 14.07.2006 Seite: 54



Digitronic
Automationsanlagen GmbH

Digitales Nockenschaltwerk
CamCon DCS51

7.4.1.7. Loschen des Sonder - WegmeRsystems

Das Sonder - Wegmel3system kdnnen Sie folgendermalien wieder entfernen:

Menu:2.

3. Betatigen Sie die Taste, es erscheint auf dem
Bildschirm die Frage:

1. Wahlen Sie im Konfigurationsmenid den Punkt
"WegmeRsystem". Es erscheint das folgende

Mit den IE‘ und Tasten das Sonder -

Wegmelisystem auswahlen.

Soll die Sonder—

konfiguration des
Hegmep swstems

e ﬁschj erden ™

i

4. Bewegen Sie den Cursor mit der E Taste auf "Ja" und bestatigen Sie mit der Taste.

Damit sind alle Einstellungen des Sonder - WegmelRsystems geldscht.
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7.4.2. Die Weganpassung

Haben Sie im Systemeinstellungsmeni den Menlpunkt "Weganpassung " angewahlt, so erscheint
auf dem Bildschirm das Weganpassungsmenui:

Hegonpassung Hier kénnen Sie mit den [ und [®] Tasten angeben, ob
es sich bei lhrem zu steuernden System um ein
rotatorisch (z.B. Exzenterpresse, Verpackungsmaschine)
oder ein linear (z.B. Kniehebelpresse, Positionierung)
bewegtes System handelt.

Mit der Taste bestatigen Sie die Eingabe.

7.4.2.1. Nullpunktverschiebung (Offset) bei rotatorischer Bewegung

Haben Sie eine rotatorische Bewegung ausgewahlt, so kénnen Sie nun die Eingabe des Offsets
vornehmen.

AeqanpassuUn g
Heganpaossunsg Der Offset wird vom physikalischem Istwert subtrahiert

und gibt Ihnen somit die Mdglichkeit, den Nullpunkt zu
verschieben.

7.4.2.2. Weganpassung beim linearen System

Haben Sie eine lineare Bewegung ausgewahlt, so koénnen Sie nun die Eingabe fiir den
Bewegungsbereich und den Offset vornehmen.

Hegoneossuno Unter dem Menipunkt "Anfang" geben Sie den
gewlinschten Anfang des Verfahrbereiches ein. Hier
haben Sie auch die Madoglichkeit negative Werte
einzustellen.

Der "Ende" - Wert des Mel3bereiches andert sich dabei
automatisch und bestimmt durch seine Position den
Gesamtverfahrweg des Wegmelisystems. Eine Eingabe
ist hier nicht moglich.

Achtung: Wird bei der Wegerfassung der Bereich des Anfang - oder Endwertes Uber - oder
unterschritten, so schaltet das CamCon mit der Fehlermeldung "Ist-Err 3" aus.

7.4.2.3. Nullpunktverschiebung (Offset) bei linearer Bewegung
Weganpossung

Haben Sie eine lineare Bewegung ausgewahlt, so :
kénnen Sie nun die Eingabe des Offsets vornehmen. : linear

Im MenUpunkt "Offset" wird die Nullpunktverschiebung .
des WegmelRsystems eingegeben. Der Offset wird vom d : el
physikalischen Istwert subtrahiert und gibt lhnen somit :
die Méglichkeit, den Nullpunkt zu verschieben. :

Hinweis: Ist die Drehrichtung im elektronischen Ein-Art: /A
Getriebe auf Minus eingestellt, so mul3 der Offset auf einen Wert kleiner Null gesetzt
werden (z.B. -359). Sehen Sie Kapitel "7.4.14.1. Die elektronische
Drehrichtungsumschaltung" auf Seite 48.
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7.4.2.4. Istwertpreset

Im Weganpassungsmenu haben Sie sowohl im rotatorischen wie auch im linearen System die
Méglichkeit, den Istwert durch Anlegen eines Eingangs (positive Flanke) auf einen neuen Wert zu
setzen (Preset).

Durch Einstellen des Presetwertes auf Null kbnnen Sie somit ein externes Nullsignal erzeugen, um
z.B. die Position der Maschine mit dem Istwert des CamCon zu synchronisieren.

Heoonpossung Haben Sie den Preset-Wert eingegeben, so wird
anschlieBend nach dem "P-Ein"-gang gefragt. Hier
tragen Sie die Eingangsnummer des Signals ein, mit
dem der Preset ausgeltst werden soll.

Hegonpossung

Anschlielend bestimmen Sie durch Betatigen der

Tasten und im Eingabefeld "Art" den Modus zum
Speichern des Presets. Hier stehen zwei Mdglichkeiten
zur Auswahl:

- "RAM" Speicherung.

Der Presetwert wird nur in den RAM Speicher des Gerates kopiert. Dies bedeutet, nach Aus - und
Einschalten des Gerates ist die Istwertverschiebung nicht mehr vorhanden.

- "EEPROM" Speicherung.

Hier wird die Istwertverschiebung in den RAM sowie in den EEPROM Speicher des Gerates kopiert,
wodurch dieser spannungsausfallsicher wird.

Achtung: Das Abspeichern in den EEPROM Speicher sollte nur dann genutzt werden, wenn
das Auslésen des Presets nur selten erfolgt und unbedingt erforderlich ist. Dies beruht
auf der Tatsache, dal8 ein EEPROM eine begrenzte Anzahl von Schreibzyklen
(100000) hat. Nach dem Uberschreiten dieser maximalen Schreibzyklen fiihrt dies zur
Zerstérung des EEPROMS und zum Verlust der Programmdaten des CamCon’s.

Hinweis: Der Preseteingang wird ab Softwaredatum 21.5.2002 in Echtzeit eingelesen.
Hierdurch kann eine Synchronisation bei laufender Maschine vorgenommen werden.

Mit der Taste kdnnen Sie die Eingabe beenden und das Men( verlassen.
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7.4.3. Die Geschwindigkeitsanpassung

Haben Sie im Systemeinstellungsmeni den Menupunkt
"Geschwindigkeit" angewahlt, so erscheint auf dem
Bildschirm das Meni fur die Geschwindigkeitsanpassung:

Es dient dazu, das Gerat optimal an die Drehzahl ihrer
Maschine anzupassen. So koénnen Sie hier z.B. die
angezeigte Geschwindigkeit durch Faktoren verandern
oder durch Dampfung beruhigen.

7.4.3.1. Der Geschwindigkeitsfaktor

Normalerweise wird mit der Geschwindigkeit die Anzahl
der Inkremente bzw. Impulse pro Sekunde angezeigt, die
das WegmeRsystem, nach Verrechnung durch das
elektronische Getriebe, ausgibt. Wollen Sie jedoch die
Geschwindigkeit z.B. in U/min. oder in Stlickzahl pro
Minute (Stunde) anzeigen lassen, miissen Sie in diesem
MenUpunkt einen Umrechnungsfaktor eingeben.

Beispiel 1: Ein Dreh - Winkelcodierer mit 512 Schritten liefert 512 Inkremente pro Minute, d.h. der
Antrieb lauft mit 1 U/min. CamCon mif3t daher 512/60 = 8,533 Inkremente pro Sekunde.
Um nun eine Anzeige in U/min zu erhalten, miissen Sie entsprechend einen Faktor von
1/8,533 =0,1172 eingeben.

Beispiel 2: Ein Dreh - Winkelcodierer mit 360 Schritten liefert 360 Inkremente pro Minute, d.h. der
Antrieb lauft mit 1 U/min. CamCon mif3t daher 360/60 = 6 Inkremente pro Sekunde. Um
nun eine Anzeige in U/min zu erhalten, missen Sie entsprechend einen Faktor von
1/6 =0,16666 eingeben.

Hinweis: Der Geschwindigkeitsfaktor wird durch die Eingabe im elektronischen Getriebe
beeinfluBt. Sehen Sie hierzu auch das Kapitel "7.4.1.4. Das elektronische Getriebe" auf
Seite 48.

7.4.3.2. Das Anzeigeformat der Geschwindigkeit

Wenn Sie den Geschwindigkeitsbereich mit dem Faktor —
angepaldt haben, kénnen Sie nun das Darstellungsformat
fur die Anzeige eingeben. Sehen Sie hierzu Kapitel "5.8.
Texteingabe" auf Seite 27.

Die Doppelkreuze sind dabei Platzhalter fur den
Anzeigewert. Wenn der maximale Wert z.B. unter 1000
liegt, also maximal 3 Stellen hat, geben Sie hier nur 3
Doppelkreuze ein. Wenn sie einen Dezimalpunkt in lhrer Anzeige darstellen wollen, so fligen Sie Ihn
lediglich zwischen die Doppelkreuze ein (z.B.: ###.##).

7.4.3.3. Bereichsanpassung der Geschwindigkeitsanzeige

In diesem Meniipunkt geben Sie die maximale Drehzahl lhres Antriebes oder die Geschwindigkeit der
Bewegung ein. Diese Eingabe dient zur Anpassung der
Geschwindigkeitsanzeige.

Der Wert legt den Endpunkt der Balkenanzeige flr die
Geschwindigkeit fest, die in der Standardanzeige
dargestellt wird. Seine Lange gibt die Momentandrehzahl

OETOr: u : . .
Formot: #E#80-min relativ zur eingegebenen Referenzdrehzahl in Prozent an.
n . Dartber hinaus wird hier auch die Geschwindigkeits-
Ewact : n schwelle eingestellt, bei der die Standardanzeige von

Position - auf Geschwindigkeitsanzeige umschaltet. Diese
Schwelle liegt immer bei 5% des hier eingestellten
Wertes, also fir 1000U/min bei 50U/min.
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7.4.3.4. Genauigkeit der Geschwindigkeitsanzeige

Im Betrieb schwankt die Geschwindigkeitsanzeige normalerweise um einen gewissen Betrag. Diese
Schwankungen sind im MeRprinzip fir die Geschwindigkeit begriindet, da es sich um ein abtastendes
System handelt.

Im MenUpunkt "Exact" lassen sich diese Schwankungen
auf einen maximalen Wert begrenzen. Es handelt sich
dabei um eine Dampfung durch einen Tiefpal}, die eine
Glattung der Anzeige zur Folge hat, d.h. es wird eine Art ak o g
Mittelwertbildung  durchgefihrt. Je  kleiner  der Formot: #8800 min

eingegebene  Wert, desto  ruhiger wird die |{@EEA% : {1@ALSMin
Geschwindigkeitsanzeige. In der Praxis wird man somit |E.q~+
immer einen Kompromild zwischen der Dynamik der i : i o

Anzeige und ihrer Ablesbarkeit treffen.

Hinweis: Der "Exact" Wert wirkt sich auch auf den Geschwindigkeitswert aus, der Uber die
Ausgange oder uber ein CP16 bzw. Uber ein CamCon DC115 einer SPS zur Verfligung
gestellt wird.

7.4.3.5. Anzeige, Art

Sollten Sie im Anzeigemenl die automatische
Umschaltung beim Uberschreiten der 5%
Drehzahlschwelle verhindern wollen, so kénnen Sie in

diesem Menlpunkt mit der IE' und |E| Taste zwischen

188x  : 1@8Ul-min drei verschiedenen Anzeigearten wahlen.
Exact @ 1,06X

"Automatic" Bei Uberschreitung der 5% Drehzahlschwelle wird von der Positionsanzeige in die
Drehzahlanzeige umgeschaltet. Die Balkenanzeige stellt hier die Geschwindigkeit
in Prozent dar.

"Speed" In der Anzeige wird nur die Geschwindigkeit dargestellt. Die Balkenanzeige stellt
hier die Geschwindigkeit in Prozent dar.
"Position" In der Anzeige wird nur die Position dargestellt. Die Balkenanzeige stellt hier nicht

mehr die Geschwindigkeit, sondern die Position zwischen 0% und 100% dar
z.B. 0% =0 Grad / 50% = 180 Grad / 99% = 359 Grad.

Die Taste betatigen, und der Cursor springt zum nachsten Mentpunkt.

Zusatzlich zu den drei Anzeigearten besteht die
Méglichkeit, die gewilnschte Anzeige durch einen
Eingang vorzuwahlen. Hierzu mulR als Anzeigeart
"Speed" oder "Position" eingestellt sein und im ak o A
Eingabefeld hinter der Anzeigeart die Nummer des Formot: #8800 min
gewinschten Umschalteingangs eingetragen sein. Ist der 166% 1 \alsmin
Eingang nicht betétigt, so wird die eingestellte Anzeige Exwact : 1,08%
dargestellt. Durch Anlegen des Eingangsignals wird diese i .

nun umgeschaltet z.B. von "Speed" auf "Position" oder
von "Position" auf "Speed".

Mit der Taste kénnen Sie die Eingabe beenden und das Menu verlassen.
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7.4.4. Kabellange/Zykluszeit

Haben Sie im Systemeinstellungsmeni das Menu — —
"Kabellange/Zykluszeit" angewahlt, so erscheint auf in-n- o | O O e (I O ﬂ.—
dem Bildschirm das entsprechende Menii: ze |t
apellangs Il
7.4.4.1. Die Kabellange s, TI:I'tEE' it: =T
. ) ) i _ Fukiluszeit @ B, 17dm=
In diesem Menupunkt kénnen Sie die Lange der Leitung Temperatur - L

zwischen SSI - Wegmellsystem und CamCon, sowie
zwischen externen Ein - / Ausgangserweiterung und
CamCon in Metern einstellen. Dies ist notwendig, da die Leitungsldnge die maximal mdgliche
Geschwindigkeit der seriellen Datenlbertragung bestimmt. Je groRer die eingestellte Leitungslange,
desto langsamer wird der Datenverkehr und desto groRer wird die Zykluszeit. Die maximale
einstellbare Leitungslénge betragt 1000m.

Achtung!! Bei Leitungen (ber 300m Lédnge mul3 ein entsprechend angepalites Wegmel3system,
sowie Erweiterungsmodule mit gednderter Mono-Flop-Zeit verwendet werden.

7.4.4.2. Die Zykluszeit des CamCon

Normalerweise arbeitet das CamCon mit der kirzest

mdglichen Zykluszeit. Diese wird angezeigt solange das iﬂ_ﬂ.
Eingabefeld nicht auf dem Menlpunkt "Zykluszeit"
steht. Durch eine Eingabe im Menifeld "Zykluszeit"
kann diese Zeit verandert bzw. hochgesetzt werden.

L Longes UK L UST

ange
Totzeit: 2285
Fukluszeit

Dies ist z.B. notwendig wenn: Temeeatur
- bei der Programmierung einer groRen Zahl von F

Ausgangen mit Totzeit oder bei einer hohen
WegmelRsystemaufldsung langere Einzeltotzeiten bendtigt werden. Diese sind abhangig vom
verfiigbaren Speicherbereich und der Zykluszeit. Sehen Sie hierzu Kapitel "12. Berechnung des
RAM - Speicherbedarf " auf Seite 88. Eine Veranderung macht sich jedoch erst bemerkbar, wenn
der eingestellte Wert Uber der aktuellen Zykluszeit liegt. Zu diesem Zweck wird im Bildschirm
auch die maximal mdgliche Totzeitkompensation angezeigt.

- ein WegmeRsystem angeschlossen wird, das ein Auslesen der Daten in einer bestimmten Zeit
nur einmal zulaft.

Mit der Taste kénnen Sie die Eingabe beenden und das Menu verlassen.
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7.4.5. Die Spezialausgange

Haben Sie im Systemeinstellungsmeni das MenU "Spezialausgange" angewahlt, so erscheint auf
dem Bildschirm das Menu fur die Spezialausgange:

Spezia lou:

1 Digitale Aus:

Hier Wahlen Sie zunadchst aus ob Sie einen digitalen Ausgang oder einen analogen Ausgang
aktivieren méchten.

Menu digitale Spezialausgange Menu analoge Spezialausgange

Speziolausgonge
=alsg, :

tuert ausgehen: : Ana log :i@
: Ana loge Mocken

7.4.5.1. Die digitalen Spezialausgange
7.4.5.1.1. Der Sicherheitsausgang
sSad=Eg.

rt ousasbhen:
=aang :

AUsgang
=T, :
Hus=+,

Um z.B. bei Kurzschlissen auf Ausgangskanalen oder Fehlern in der Wegerfassung die Mdglichkeit
zur Uberwachung des CamCons zu haben, &Rt sich ein Umlaufnocken fiir einen einzelnen Ausgang
programmieren. Dieser Ausgang wird nur bei einem aufgetretenen Fehler ausgeschaltet und dient
somit als Sicherheitsausgang. Bei einem Programmwechsel wird der Sicherheitsausgang kurzzeitig
zurlckgesetzt. Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.6.9. Einstellung des Programmanwahl Modes" auf Seite
66.

Eine "0" im Eingabefeld bedeutet, dal’ kein Sicherheitsausgang programmiert wurde.
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7.4.5.1.2. Die Istwertausgabe

Das CamCon bietet die Moglichkeit, den [ i lousoonae
physikalischen Istwert auf Ausgange auszugeben. g E‘I SEI :
Diese findet Anwendung bei mehreren CamCon, die Liett IJ.L-IEEE'ICIE'I'II:
den gleichen Istwert bendétigen (Master - Slave - I':||.-ISEIIJ.I'|E| )
Verbindung). Um diese Option nutzen zu kénnen, muf} .
die Anzahl der programmierten Ausgange geringer
sein als die tatsachlich zur Verfligung stehenden.

B AUSSanD L=
Huwst, B~
Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.6.2. Einstellung der B Huest, : B

Ausgange" auf Seite 65. Das niederwertigste Bit wird
dann hinter dem letzten programmierten Ausgang
ausgegeben. Alle weiteren Bits folgen dann in aufsteigender Reihenfolge.

Sie kbnnen mit den E und IE' Tasten 3 mogliche Einstellungen wahlen.

"Nein" = keine Istwertausgabe.
"Gray" = Istwertausgabe im Graycode (physikalischer Istwert).
"Bin." = Istwertausgabe im Bindrcode

(angezeigter Istwert mit Faktor, Offset und Drehrichtung).
"Exp." = Istwertausgabe im Graycode nur fiir CamCon DC115.

Mit der Taste bestatigen Sie die Eingabe.

7.4.5.1.3. Der Vor -/ Riickausgang

Um bei Anderungen der Bewegungsrichtungen die Méglichkeit

PpeTia lousannas

- u i : Icherhe |l tsausg, : 5
zu haben dies von auBe“n zZu erkenner:, koénnen S|§ hier einen |7 % 1ert ausgeken: Gro
Ausgang definieren "VR-Ausgang', der bei positiver [lIR-fusgang : -éy
Bewegungsrichtung  eingeschaltet und bei  negativer |LI< (TR =Tal yF=] :
Bewegungsrichtung ausgeschaltet wird. E Hust, All-m

L8 Hest, @ Bx

7.4.5.1.4. Der Stillstandsausgang

CamcCon bietet die Méglichkeit der Stillstandsiiberwachung. Sie Speziolausgina:

kénnen hier einen Ausgang definieren "V<>0 Ausgang", der IE'tl.Jgr"l: é_usggggﬁ. pr
bei Uberschreitung der in "VR Hyst." eingetragenen [IR—fu=gong : i
Geschwindigkeit ~ (Schwellwert) ~ eingeschaltet und  bei L)< *H Au=gang :F
Unterschreiten ausgeschaltet wird. E Hwst, Al

< xA Hyit. I |

7.4.5.1.5. Die Geschwindigkeits Hysterese

Um die Option der Bewegungsrichtungsiiberwachung, sowie
der Stillstandsiberwachung richtig nutzen zu kénnen, missen
Sie den Schwellwert der Geschwindigkeit einstellen, bei dem

5] die Bewegung erkannt wird bzw. der V/R Ausgang umschaltet.
<M

7.4.5.1.6. Die Hysterese des Stillstandsausgangs
Ab der CamCon Software von 3/2006 kann fir den

Stillstandsausgang eine Hysterese eingegeben werden. Es sind fueprt é_ugggggﬁ . Gray
Werte von 0 bis 99% der Geschwindigkeits Hysterese —-Ausgang . 1
"VR Hyst." zulassig. < #A ﬁgsgung 1I:EILI 5}

=T, : AM
Dieser Wert wird bendtigt, um das Flattern des Ausgangs bei || 1< }EIHH'_...'E't. :

kleinen Geschwindigkeitsdnderungen zu unterdriicken.
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7.4.5.2. Die analogen Spezialausgange

7.4.5.2.1. Der analoge Geschwindigkeitsausgang

Emp—E Das CamCon gibt am ersten Analogausgang
( Klemme 2 bei CamCon DC50) eine

e=chL B o, |_|:|E| . geschwindigkeits-proportionale Spannung von 0 bis
Ana Loge Mocken E

=7 |ﬂ|ﬂ”_HHnuh

-10V bei negativer Drehrichtung und eine Spannung
von 0 bis +10V bei positiver Drehrichtung aus, wenn im
Mentpunkt "Geschw. Analog" ein "JA" eingestellt ist.
Die maximale Ausgabespannung von 10V wird
erreicht, wenn der im Kapitel "7.4.3. Die
Geschwindigkeitsanpassung" beschriebene  100%
Punkt Uberschritten wird.

Sie kénnen mit den E und IE' Tasten diese Funktion ausschalten, indem ein "Nein" eingestellt und
mit der Taste bestatigt wird.

Hinweis: Zur Zeit stehen am CamCon DC51 keine integrierten Analogausgange zur Verfligung.
Hier kénnen Analogausgange durch ein CamCon DAC16 Digital - Analog - Wandler -
Modul am externen Interface des CamCon angeschaltet werden.

Hinweis: Zur Freigabe der integrierten Analogausgange beachten Sie bitte Kapitel "7.5.3.3.1.
Integrierte Analogausgange freigeben" auf Seite 74.

7.4.5.2.2. Die analogen Nocken konfigurieren

Bei einem CamCon Nockenschaltwerk mit
Analogausgang haben Sie die Mdglichkeit in

e=chu ., Ano |.I:IE| ‘Hein Abhangigkeit zur Position frei programmierbare

. - Analogwerte (Nocken) auszugeben. Im Menlpunkt
- -
naologe Mocken a "Analoge Nocken" tragen Sie die Anzahl der

Analogausgange ein, die Sie vom CamCon
Nockenschaltwerk aus programmieren mdchten. Dies
wird in den meisten Fallen auch die Anzahl der
analogen Hardwareausgange sein.

= ﬂ|ﬂHEanqh

Hinweis: Ist der Menipunkt "Geschw. Analog" auf "Ja" geschaltet, so wird der erste analoge
Ausgang zur Ausgabe der Geschwindigkeit verwendet und die maximal mdgliche
Anzahl der analogen Nockenausgange verringert sich um eins.

Haben Sie die Anzahl eingegeben und die Taste Ana |l oge HI.JE:=|I'I noe
betétigt, so gelangen Sie zur Eingabe der spezifischen [ :
Einstellungen flr die analogen Nocken:

Zunachst wahlen Sie die laufende Nummer des : 1E|E| BE
Analogausgangs durch die Tasten E und i i

Betatigen Sie die Taste, wird die Nummer I"'I ) A, Bax
Ubernommen und zur Eingabe des Anzeige - bzw.
Eingabeformat’s weiter geschaltet.

a1 looe 1= . Hier tragen Sie wie im Kapitel "5.8. Texteingabe" auf
Hnaloge H' SN Se Seite 27 beschrieben lhr gewiinschtes Eingabeformat
ein. Dies kann der Anwender selbst bestimmen. So ist
es z.B. moglich die Eingabe in Prozent "###H# #4#%"
168 ! AR (Standard), in Spannung “##H#HHV", in bar
& ! "# #HH#mbar" oder in Ampere "#####mA" einzugeben.
—1606 , BE% Die Doppelkreuze sind hierbei Platzhalter fir den
! eigentlichen numerischen Wert. Die Anpassung

. (Skalierung) der eingegebenen Werte zu den
ausgegebenen Werten erfolgt in den Menipunkten

"Minimum" und "Maximum".
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Haben Sie das Format durch die Taste bestatigt,
gelangen Sie zur Eingabe des Minimalwertes.

Ana loge Ausaonges

|
i M siauly

Hierbei ist zu beachten, dal das CamCon immer mit
\ M einer Genauigkeit von 16 Bit rechnet. Der Minimalwert
H entspricht dem Bitwert 0 (z.B.-10V bzw. 4mA) der

4 AAEEMES Maximalwert dem Bitwert 65535 (z.B.+10V bzw.

dn 20mA). Je nach Verwendungszweck ist es hierdurch

mdglich die eingegebenen Werte im Nockenschaltwerk
den physikalischen Werten zuzuordnen. Wird z.B. an das externe Interface des CamCon’s ein

DAC16/1 Modul (Stromausgang) angeschaltet, kann die Eingabe in Milliampere bzw. entspricht der

Milliamperewert einem physikalischen Druck - oder Geschwindigkeitswert, so kann diese auch in Bar

oder Meter pro Sekunde vorgenommen werden (sehen Sie die Werte in der Abbildung oben).

Hinweis: Die integrierten Analogausgange arbeiten mit einer Genauigkeit von 8 Bit. Die
Ausgabe der analogen Nockenwerte wird in diesem Fall von 16 auf 8 Bit
heruntergerechnet.

Nachdem der Minimal - und der Maximalwert durch Betatigen der Taste Ubernommen wurde,
werden die Nockeneingaben im Programmierment auf den Bereich zwischen Minimum und Maximum
begrenzt und ggf. umgerechnet.

Die Ausgabe des Analogwertes kann durch Setzen eines Eingangs auf einen bestimmten Wert
eingefroren werden. Zu diesem Zweck tragen Sie im Menipunkt "Dis.Eing." (Disable Eingang) die
Eingangsnummer ein, mit dem der ausgegebene Analogwert auf den "Dis.Wert" (Disable Wert)
gesetzt werden soll. Der "Dis.Wert" darf den Minimum - und den Maximumwert nicht tber - bzw.
unterschreiten. Zugleich wird, sollte flir den betreffenden Analogausgang noch kein Nocken
programmiert sein, der "Dis.Wert" als Defaultwert verwendet.

Wurde der "Dis.Wert" Gbernommen, kann durch die Tasten EI und IE' im MenUpunkt "Interpol." die
Interpolation des Analogwertes eingeschaltet ("Ja") bzw. ausgeschaltet ("Nein") werden. Ist dieser
Wert auf "Ja" geschaltet, so interpoliert das CamCon die programmierten Werte von Stitzpunkt zu
Stltzpunkt.

ohne Interpolation mit Interpolation

+10V +10V

n e i

e fo trm = = e e e

-_10V -_10V
Durch Betdtigen der Taste wird die Eingabe der AUS 0N SE
Interpolation Ubernommen und zur Faktor - und 4 : 1
Offseteingabe gesprungen. : [%%
Im MenUpunkt "Faktor" tragen Sie einem Multiplikator in : ' MA

Prozent ein. Wahlen Sie z.B. einen Wert von 200%, so
wird bei einer Eingabe von 10mA ein Wert von 20mA
ausgegeben. Eine Eingabe von 20mA bei einem Faktor
von 200% fiihrt zu einem Uberlauf des ausgegebenen
Wert’'s.

Im MenUpunkt "Offset™ tragen Sie in ihrer gewahlten Einheit einen Offset ein. Wahlen Sie z.B. einen
Wert von 5mA, so wird bei einer Eingabe von 10mA ein Wert von 15mA ausgegeben.

Durch Betatigen der Taste wird die Eingabe ibernommen und zur Auswahl der Nummer des
Analogausgangs zurtickgesprungen.

Zur Eingabe der Nockenwerte sehen Sie bitte Kapitel "7.3.18. Analoge Nocken programmieren" auf
Seite 44.
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7.4.5.2.3. Der analoge Positionsausgang

Der analoge Positionsausgang des CamCon wird durch die Eingabe einer analogen Nocke
programmiert. Hierzu wird eine analoge Nocke programmiert die bei einem Istwert von 0 Grad -10V
und bei einem Istwert von 359 Grad +10V Spannung ausgibt (sehen Sie hierzu das Kapitel "7.3.18.
Analoge Nocken programmieren" auf Seite 44).

7.4.6. Systemausbau

Sustemoushau
]

Haben Sie den MenUlpunkt "Systemausbau” angewahilt, I El: z =
o) erscheint auf dem Bildschirm das 2k 15 MLT:

LI ::l

Systemausbaument: —|_|:|i:|-:: Eing: 5]
teigabe-Ein

7.4.6.1. Einstellung der Eingdnge o, EI |-||,._||;|_|-| l E Ing. 5]

M

. ) o . ANz, : Tup: lungsu
Hier konnen Sie die Anzahl der fiur CamCon zur

Verfugung stehenden Eingange eintragen. Die Anzahl
der Eingange sollte immer exakt der Anzahl der elektrischen Eingédnge betragen, da die
KurzschluRerkennung des CamCon auf die Anzahl der Eingange reagiert.

7.4.6.2. Einstellung der Ausgédnge

Hier kdnnen Sie die Anzahl der fir das CamCon zur Verfligung stehenden Ausgange eintragen. Die
Anzahl der Ausgange sollte maximal die Anzahl der elektrischen Ausgange betragen, da sonst
unnétig Speicherplatz und Zykluszeit verschenkt wird. Wollen Sie eine Istwert - oder
Geschwindigkeitsausgabe an den Ausgangen nutzen, so missen Sie die Ausgangsanzahl um die
entsprechende Anzahl von Bits verringern. Sehen Sie hierzu die Kapitel "7.4.5.1.2. Die
Istwertausgabe" auf Seite 62 und "7.4.5.2.1. Der analoge Geschwindigkeitsausgang" auf Seite 63.

7.4.6.3. Einstellung der Totzeitausgange (TZK)

Hier kénnen Sie die Anzahl der flir CamCon zur Verfiigung stehenden totzeitkompensierbaren
Ausgange eintragen. Die Anzahl der Ausgange sollte maximal die Anzahl der unbedingt notwendigen
Ausgange betragen, da sonst unnétig Speicherplatz und Zykluszeit verschenkt wird.

7.4.6.4. Einstellung der Nicht - Linearen - Totzeitkompensation (NLT)

Hier missen Sie die Anzahl der zur Verfigung stehenden "Nicht - Linearen - Totzeitwerte" die Sie
verwenden mdchten eintragen. Die maximale Anzahl betrdgt 246. Der Wert in Klammern zeigt die
aktuelle Anzahl der verwendeten NLTs an. Stellen Sie den Wert so klein als mdglich ein, da jede nicht
verwendetet NLT Speicherplatz verschwendet.

7.4.6.5. Einstellung der externen Programmierverriegelung

Ein Signal (+24V DC) an der hier eingegebenen Eingangsnummer flhrt zur Sperrung der
Programmierung. Es ist nun nicht mehr méglich das Gerat zu initialisieren oder zu programmieren.
Wird diese Nummer auf "0" gesetzt, so ist die Blockierung ausgeschaltet.

7.4.6.6. Eingang zur Fehler Quittierung (EQ)

Eine positive Flanke (+24V DC) an der hier eingegebenen Eingangsnummer fihrt zum Quittieren

einer am CamCon anliegenden Fehlermeldung "Ist-Error™: 1,2,3 und 5 nicht jedoch bei einem "Aus-
Error".
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7.4.6.7. Eingang zur Freigabe der Ausginge

Ein Signal (+24V DC) an der hier eingegebenen Eingangsnummer gibt die Nockenausgéange frei bzw.
ein 0 Signal sperrt die Nockenausgange. Wird diese Nummer auf "0" gesetzt, so ist die
Freigabefunktion ausgeschaltet und die Nockenausgange sind immer freigegeben.

Hinweis: Bei eingeschaltetem SPS - Logik - Modul werden hierdurch nicht die Ausgange "O"
sondern die Nockenausgange "N" beeinfluf3t.

Achtung: Bei einem CamCon mit direkter SPS Anbindung durch ein CP16P oder CP340 bzw. bei
einem CamCon DC300 und 1756-DICAM sollte die Freigabefunktion ausgeschaltet (0)
werden, da diese durch die SPS Freigabefunktion Gbernommen wird.

7.4.6.8. Einstellung der externen Programmanwahl

Sustemauskou CamCon bietet Ihnen die Moglichkeit, Uber Eingadnge die
= HU=g: O gewunschte Programmnummer extern anzuwahlen. Hierzu wird die
15 HLT: EISII-EE! 3% Anzahl der extern anwahlbaren Programme eingegeben und damit
gleichzeitig festgelegt, wieviel Eingange (Bit) verwendet werden
mussen. Als Ubernahmeimpuls wird nun ein Eingang festgelegt
"Prg.-Anwahl-Eing." der so gewahlt sein mul}, dal® noch genug
freie Eingange "Anz." (Anzahl Eingane ohne Ubernahmeimpuls)
zum Anlegen der Programmnummer zur Verfiigung stehen. Die
Programmnummer wird als bindre Zahl an den Eingdngen nach dem Ubernahmeimpuls angelegt,
wobei das niederwertigste Bit der Eingang nach dem Sustemoushou
Ubernahmeimpuls ist. Dadurch sind die Eingdnge der = HLISS: o
Programmanwahl frei verschiebbar. o 16 MLT: 3L 32
—-Lock-Eing: EQ B
Mit einem 24 Volt Impuls am Eingang des Ubernahmeimpulses wird |EFE i @ake—E | ng:: a
. p ) ra.-Anwahl-Eing.: 1
die angelegte Programmnummer angewahlt. Dieser Impuls darf erst |pin =, : IEBEETVE: langsam
20 ms nach der Programmnummer angelegt werden und muf
mindestens 100 ms lang sein.

—Eil:'ng.l:a-_l

Tup: langasam

7.4.6.9. Einstellung des Programmanwahl Modes

Ein Programmwechsel kann auf verschiedene Weise durchgefiihrt werden. Hier haben Sie die
Méglichkeit, die Art des Programmwechsels durch Betatigen der E und IE' Tasten zu bestimmen.

Es stehen zur Zeit 3 verschiedene Arten des Programmwechsels zur Verfigung:

"langsam"Das angewahlte Programm wird Nocke fir Nocke aufgebaut. Diese Art des
Programmwechsels bendtigt keinen zusatzlichen RAM Speicher, kann aber bei
Progammwechsel im vollen Lauf zu Komplikationen an der Maschine fiihren. Der
Sicherheitsausgang des CamCon wird in diesem Fall fir kurze Zeit ausgeschaltet.

"direkt" Hier wird in einem Zwischenspeicher Nocke fur Nocke das angewahlte Programm
aufgebaut und dann schlagartig gewechselt. Diese Art des Programmwechsels bendtigt
den doppelten Speicher fir den Nockenaufbau, dafiir sind zu keiner Zeit die Ausgange
undefiniert. Der Sicherheitsausgang des CamCons wird in diesem Fall nicht ausgeschaltet.

"auf Ist" Hier wird in einem Zwischenspeicher Nocke fir Nocke das angewahlte Programm
aufgebaut, dann gewartet bis die Maschine einen bestimmten Istwert passiert und dann
schlagartig der Programmwechsel durchgefiihrt. Diese Art des Programmwechsels
bendtigt ebenfalls den doppelten Speicher fir den Nockenaufbau, dafir sind zu keiner Zeit
die Ausgange undefiniert. Der Sicherheitsausgang des CamCons wird in diesem Fall nicht
ausgeschaltet.
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7.4.7. Masterprogramm

Haben Sie den Menilpunkt "Masterprogramm" im Meni "Systemeinstellung" gewahlt, so erscheint
das unten dargestellte Bild.

' EI Farmm

L=

bzw.

Hier haben Sie die Mdglichkeit programm - bzw. produktibergreifende Nocken zu definieren. Diese
sind z.B. dann notwendig, wenn Sie mit lhrer Maschine verschiedene Produkte fahren, die nur wenige
produktbezogene Unterschiede im Nockenprogramm aufweisen. Es a3t sich hierdurch sehr viel
Nockenspeicherplatz (EE-Prom) einsparen, da die Nocken die produktunabhangig sind, nicht
mehrfach programmiert werden mussen.

Méchten Sie diese Funktion nutzen, so mull zunachst das
Mastermodul durch die Taste |E| auf "Ein" geschaltet und
mit der Taste bestatigt werden.

Nun geben Sie die Masterprogrammnummer ein, unter
dem die Masternocken gespeichert werden sollen. Dies
kann jede beliebige Programmnummer zwischen 0 und
32767 sein.

Haben Sie die Masterprogrammnummer durch die Taste bestatigt, so missen Sie definieren
welcher Ausgang bzw. welche Nockenspur als Masternocke verwendet werden soll.

)= n N || Hierbei konnen Sie durch die Tasten IE' und |E| den
ASTermodul BN Zugriff des Ausgangs auf das Masterprogramm Ein (JA) -

und Ausschalten (Nein). Durch die Tasten IE' und
wird die gewlinschte Ausgangsnummer bzw. Nockenspur
suar | FF aufF ausgewanit.

RS20 S Durch das Betatigen der Taste wird die Eingabe
beendet.

Jein

Beispiel:

Haben Sie die Masterprogammnummer auf 32767 eingestellt und den Ausgang 1 auf JA geschaltet,
so wird eine Nocke die im Programm 32767 auf Ausgang 1 programmiert ist auch dann bearbeitet,
wenn das Automatikprogramm auf O eingestellt ist. Die im Programm 0O auf dem Ausgang 1
programmierten Nocken werden jedoch ignoriert.

Zur Programmierung der Masternocken gehen Sie in das Menu "Programmierung” und wahlen die
gewinschte Ausgangsnummer. Befinden Sie sich wahrend der Nockeneingabe nicht im
Masterprogramm, so wird automatisch in dies umgeschaltet und Sie kdnnen die gewlinschte
Masternocke andern.

Hinweis: Bei der Nockeneingabe im Meni "Programmierung" ist es nur dann mdoglich die
Masternocken zu verandern, wenn mit einem Benutzerschlissel eingeloggt wird, der eine
Zugriffsberechtigung auf das Meni "Systemeinstellungen” hat. Hierdurch kann dem
Anwender vor Ort die Moglichkeit genommen werden die Masternocken zu verandern.
Somit kann der Maschinenablauf nur von einer Person geandert werden, die die
notwendige Schliisselnummer kennt.

Hinweis: Wahlen Sie bei der Nockenprogrammierung das Masterprogramm aus, so kénnen Sie
nur die als Masternocken definierten Nocken andern.

Hinweis: Wird das Automatikprogramm auf die Nummer des Masterprogramm eingestellt, so
werden nur die im Masterprogramm programmierten Nocken ausgegeben.
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7.5. Die Geratekonfiguration

Bei der ersten Inbetriebnahme sollten Sie das Gerat |EFEarCEEERETE T IE———y

gesamtldschen und, falls erwlnscht, Zugangsschlissel Sch 1 Qsse lueraaokhe

fur Ihre Mitarbeiter verteilen. Dazu wahlen Sie den Punkt ES0M o=chung
"Geréatekonfiguration" im Hauptmeni an. Es erscheint Getotekonf iguration

das Geratekonfigurationsmend: Sprache
Benutzerkonftig.
Har-duarekonfig,

7.5.1. Schliisselvergabe SPS KEonfiguration

Sie koénnen fiir Ihre Mitarbeiter verschiedene Schliisselnummern mit unterschiedlichen Zugriffsrechten
vergeben.

Schliisselnummer "5693". Sollten Sie nur einen Schliissel anlegen, so wird diese Nummer
automatisch geléscht. Wenn sie beim Anlegen der Schliissel vergessen, wenigstens einem
Schliissel das Zugriffsrecht fiir das Konfigurationsmenii einzurdumen, so haben Sie sich
beim Verlassen des Mendlis selbst ausgesperrt. Diese Sperrung kann durch Einsenden des
Geriétes oder durch Eingabe einer speziellen Supervisornummer wieder behoben werden.
Die Supervisornummer kann durch einen Telefonanruf im Hause Digitronic erfragt werden.

f Achtung: Ist kein Schliissel angelegt, so gelangen Sie in sdmtliche Meniis mit der

7.5.1.1. Anlegen eines neuen Schliissels

Bei der Schlisselvergabe gehen Sie wie folgt vor:

1. Menidpunkt "Schliisselvergabe" im Konfigurations-
mend wahlen, es erscheint das Menu fir die
Schlisselvergabe:

Schlisse o

2. Taste drucken, das Feld fir die Namenseingabe
wird schwarz unterlegt.

3. Namen eingeben. Sehen Sie hierzu Kapitel "5.8.
Texteingabe" auf Seite 27.

4. Mit der Taste die Namenseingabe abschlief3en,
der Cursor springt auf das Feld "Schliisselnummer".

5.  Mit den numerischen Tasten die Schlisselnummer
eingeben (max. 5 Ziffern).

6. Taste driicken, der Cursor springt auf das Feld
fur den Zugriff auf die Programmanwabhl.

-

s
Schldsse lnr: TGN

uar i Ff auf
Fogrammanak |
da ~

ustermann
Schlisse Lok #EEEE

— . 7. Mit den E und IE' Tasten "Ja" oder "Nein"
g 1 FE oaut auswahlen.

Programmantiab |
Jein 8. Taste driicken, es erscheint das Mendlfeld fir

den Zugriff auf die Nockenprogrammierung.
9. Mitden und Tasten "Ja" oder "Nein" auswahlen.
10. Taste driicken, es erscheint das Menufeld fur den Zugriff auf das Systemmenii.
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11. Mitden IEI und |E| Tasten "Ja" oder "Nein" auswahlen.
12. Taste driicken, es erscheint das Menlfeld fir den Zugriff auf das Konfigurationsmenii.
13. Mitden und |E| Tasten "Ja" oder "Nein" auswahlen.

14. Taste driicken, es erscheint das Meniifeld fir den Zugriff auf das Benutzermenii bzw. die
OP - Funktion (sehen Sie hierzu das Handbuch des SPS - Logik - Moduls).

15. Mit den IEI und |E| Tasten "Ja" oder "Nein" auswéhlen.
16. Taste driicken, es erscheint das Menfeld fir Zugriff auf die Ausgéange allgemein fiir alle.
17. Mitden und |E| Tasten "Ja" oder "Nein" auswahlen.

18. Taste driicken. Wenn Sie im Meniifeld "Zugriff auf alle Ausgange" "Nein" gewahlt haben,
koénnen Sie nun die Zugriffsrechte fiir samtliche Ausgange einzeln vergeben.
Es erscheint das Mendifeld fir den Zugriff auf Ausgang Nr. 1.

19. Mitden IEI und |E| Tasten "Ja" oder "Nein" auswahlen.
20. Taste dricken, es erscheint das Menufeld fur den Zugriff auf Ausgang Nr. 2 usw.
21. Mit der Taste kénnen Sie dieses Menl jederzeit verlassen.

Anmerkung: Sie kdnnen die Mendfelder fiir die einzelnen Zugriffsrechte auch mit den IE und
Tasten anwahlen.

7.5.1.2. Loschen eines Schliissels

Sie kénnen einen vergebenen Schllssel auf folgende Weise wieder l6schen:

1. Menidpunkt "Schliisselvergabe" im Konfigurations-
menu wahlen, es erscheint das Menu fir die
Schlisselvergabe:

usEermann

2. Mit der und der Taste wahlen Sie den zu [BCh LOSSE LRk EEEER
I6schenden Schlissel an. -
ugri ff auf o
oS amran LI,
3. Taste driicken, es erscheint auf dem Bildschirm = da -

die Frage:

4. Mitder IE' Taste den Cursor auf "Ja" bewegen

. . CR .. .. . ..
Sall dieser Schlissel 5. Taste driicken, der Schllssel wird geléscht

e L ascht werden

Anmerkung: Falls Sie in diesem Menu samtliche

Schlissel I6schen, wird die

da -~ Standardschlisselnummer "5693"
automatisch neu generiert.

7.5.1.3. Schliisseleinstellung prifen

Sie kénnen einen vergebenen Schllssel auf folgende Weise berpriifen:

1. Menulpunkt "Schliisselvergabe" im Konfigurations-
menl wahlen, es erscheint das Menu fir die

Schlisselvergabe: L= E-r-'u:l_n n

2. Mit der IE' und der |E| Taste wahlen Sie den zu [SCh lASse LNt EEEER
Uberprifenden Schlissel an.

war i ff auf
3. Nun kdénnen Sie die einzelnen Zugriffsrechte mit den [FF"@araMMan gkl

Jda ~

IE' und E Tasten Uberpriifen.
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7.5.2. Gesamtloschung

Haben Sie im "Konfigurationsmeni™ den Menipunkt "Gesamtléschung" ausgewahlt, erscheint in
der Anzeige die Frage:

r

Soll der gesamte
Speicher geldscht
Lerden 7

Jda s

Nun kénnen Sie den Cursor mit der IE‘ Taste auf "Ja" bewegen und die Taste driicken.

Nach einer kurzen Wartezeit springt die Anzeige zum Hauptmeni zuriick. Diese Wartezeit ist
abhangig von der Gréle des eingesetzten EEPROM's, da der Speicherplatz formatiert werden muf3.
Bei Verwendung eines grolleren EEPROM's verlangert sich diese auf bis zu 2 min. Danach ist die
Gesamtléschung abgeschlossen. Alle Nocken sind geldscht, alle Systemregister haben den
Standardwert.

Nun kann mit der Programmierung begonnen werden.

A Achtung: Gelbschter Speicher kann nicht restauriert werden.
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7.5.3. Geratekonfiguration

Haben Sie im "Konfigurationsmenii” den Menupunkt "Geratekonfiguration" ausgewahlt, so
erscheint auf dem Bildschirm das Geratekonfigurationsmeni:

- Leratekont iouration
et NIV Un 1t B
dptionen: FS THFO——
Int.An|

?;Eked

7.5.3.1. Einstellung der seriellen Schnittstelle

Im Eingabefeld "Ser.mode" wahlen Sie mit den und Tasten den Modus der seriellen

Schnittstelle aus und bestatigen diesen durch die Taste . Es stehen 5 Arten des Betriebes zur
Verflgung, diese sind: 1. = "Cam-BUS", 2. = "Standard", 3. = "Multiuser" 4. = "S5-L1" und 5. =
"3964R". Wird ein bestimmter Mode eingeschaltet, so mul} sichergestellt sein, dal} jedes Gerat mit
dem Kontakt aufgenommen werden soll, auch diesen eingestellten Kommunikationsmode unterstutzt.
Alle 5 "Ser.Mode" arbeiten sowohl in der RS232 Punkt zu Punkt Kommunikation als auch in der
RS485 BUS Kommunikation. Sehen Sie hierzu auch Kapitel "4.1.7.2. Klemmenbelegung der seriellen
RS485 Schnittstelle" auf Seite 18 und Kapitel "7.5.3.1.7. Eingabe der Geratenummer" auf Seite 72.

Hinweis: Werksseitig ist der Ser.Mode auf "Multiuser" und die Geratenummer auf "0" eingestellt.
7.5.3.1.1. Der "Cam-BUS" Kommunikationsmode

Diese Einstellung missen Sie auswahlen, wenn Sie ein oder mehrere CamCon Nockenschaltwerke,
von verschiedenen Stellen aus programmieren oder anzeigen wollen. Dies ist z.B. der Fall, wenn Sie
das CamCon, die Tochteranzeige CD10 und den PC {ber den RS485 BUS miteinander
kommunizieren lassen wollen.

Achtung: Bei dieser Einstellung missen alle CamCon Gerate sowie ein eventuell angeschlossener
PC mit einer RS485 Schnittstelle und einer Software ab Dezember 1996 ausgestattet sein.

7.5.3.1.2. Der "Standard" Kommunikationsmode

Der Standard Betrieb arbeitet als eine Punkt zu Punkt Kommunikation. Das heil3t, es konnen maximal
2 Gerate miteinander verbunden werden z.B. CamCon und PC oder CamCon und CamCon DC50/51
Terminal. Da in dieser Einstellung keine Protokollabsicherung verwendet wird, ist dieser Mode nur zu
Testzwecken erlaubt.

7.5.3.1.3. Der "Multiuser"” Kommunikationsmode

Im Gegensatz zum "Cam-BUS" Mode ist es "nicht" moglich mehrere Gerate z.B. CamCon Terminal
DC51/T4, die Tochteranzeige CD10 oder den PC im RS485 BUS zu betreiben. (Werkseinstellung).

7.5.3.1.4. Der "S5 - L1" Kommunikationsmode

Diese Einstellung ist notwendig, wenn Sie das CamCon Geréat tber eine Siemens S5 CPU mit S5-L1
Schnittstelle programmieren mdéchten. Es handelt sich hierbei um eine Punkt zu Punkt
Kommunikation. Das heif3t, es kbnnen maximal das CamCon und die Siemens S5 CPU miteinander
verbunden werden. Mdchten Sie die Daten des CamCon auf einem PC sichern, so mul} die
Verbindung zur S5 CPU unterbrochen werden. Zum S5 - L1 Kommunikationsmode ist ein
AnschluRset mit TTY Kabel, Funktionsbausteinen und Handbuch lieferbar (Best.Nr.: PCXX/S5-L1
XX=CamCon Type).

Ausgabe: 14.07.2006 Seite: 71



Digitronic Digitales Nockenschaltwerk
Automationsanlag_gen GmbH CamCon DC51

7.5.3.1.5. Der "3964(R) n96" Kommunikationsmode

Diese Einstellung ist notwendig, wenn Sie das CamCon Gerat Uber die serielle Schnittstelle durch die
RK512 Prozedur programmieren moéchten. Es handelt sich hierbei um eine Punkt zu Punkt
Kommunikation mit 9600Baud/8/n/1. Hierzu ist ein Handbuch mit Best.Nr.: H-RK512 lieferbar.

7.5.3.1.6. Der "3964(R) e38" Kommunikationsmode fiir h6here Geschwindigkeiten

Diese Einstellung ist notwendig, wenn Sie die héhere Kommunikationsgeschwindigkeit fir z.B.
WINCC oder andere Steuerungen verwenden mochten. Die Baudrate ist 38400/8/e/1.

7.5.3.1.7. Eingabe der Gerdtenummer

Im Multiuser und im Cam-BUS Betrieb wird zur Unterscheidung der einzelnen CamCon Gerate die
Eingabe der Geratenummer bendtigt. Diese Nummer wird unter dem MenUpunkt "Unit:" eingegeben
und spater im Hauptmend in der oberen Zeile der Anzeige dargestellt. Im vernetzten RS485 BUS
Betrieb darf jede Nummer nur einmalig vergeben werden. Darum ist es erforderlich vor dem
Verbinden aller seriellen Schnittstellen die "Unit:" bzw. Geratenummer und den "Multiuser" oder
"Cam-BUS" Betrieb fiir jedes Gerat getrennt einzustellen.

7.5.3.1.8. Programmierung durch Fremdsteuerungen

Wollen Sie das CamCon von einer eigenen Steuerung aus programmieren, so ist ein Handbuch mit
der Beschreibung der Programmiersequenzen lieferbar (Best.Nr.: H-DC50/PROTO).

7.5.3.2. Zusitzliche Gerateoptionen

Zur Zeit stehen fir das CamCon die Optionen "SPS", "SPS/INFO" und "SPS/INFO/HSR"zur
Verflgung. Winschen Sie diese Optionen, so missen Sie dies bei Ihrer Bestellung mit angeben
("SPS" = S) ("SPS/INFO" = M) ("SPS/INFO/HSR" = C).

Die Optionen werden in einem gesonderten Handbuch beschrieben (H-SPS), das im Lieferumfang
des CamCon nicht enthalten ist.

7.5.3.2.1. SPS Logik Modul

Die Firma Digitronic Automationsanlagen GmbH ist seit langer Zeit erfolgreich in der Industrie als
Lieferant und Entwickler von elektronischen Nockenschaltwerken bekannt. Die in diesen Jahren in
enger Zusammenarbeit mit den Anwendern gesammelten Erfahrungen zur Verknipfung von SPS
Steuerungen und Nockenschaltwerken sind bei der Entwicklung der CamCon SPS Logik Moduls
berlicksichtigt worden. Das Resultat ist eine SPS Software, die im CamCon parallel zum
Nockenschaltwerk arbeitet. Die Ein - und Ausgange des Nockenschaltwerkes werden ohne externe
Logik und Hardware, wie z.B. Verriegelungen, Timern (Weg - Zeit - Nocken), Set - Reset - Funktion,
Merkern verknlpft und somit in der gleichen Zykluszeit wie der des Nockenschaltwerkes bearbeitet.
Diese Kombination garantiert die beste Mdglichkeit zur Ausnutzung der Totzeitkompensation des
Nockenschaltwerkes und der Logik der SPS, ohne den Verlust der Schaltgeschwindigkeit durch
externe langsamere Schaltelemente (z.B. Relais, Zeitglieder, zentrale SPS Steuerungen mit hoher
Zykluszeit).

7.5.3.2.1.1. Beispiele zur Nutzung des SPS Logik Moduls

Beispiel 1: Ausgangsabschaltung.

ouTPUT Jooed] |

Ausgang 1 des CamCon wird freigegeben, wenn die Eingénge 1 und 8 aktiv sind.
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Beispiel 2: Drehrichtungsabhangiger Ausgang.

HULL

noz2

ouTPuT Jooed] |

ouTPuT Jooed] |

Ausgang 1 des CamCon wird Ausgang 1 des CamCon wird
freigegeben, wenn der freigegeben, wenn der
Drehrichtungsausgang 32 Drehrichtungsausgang 32
eingeschaltet ist. ausgeschaltet ist.
Dies ist dann der Fall, wenn Dies ist dann der Fall, wenn
die Drehrichtung positiv ist. die Drehrichtung negativ ist.
Beispiel 3: Flankenauswertung.

outPuT JHesd] | ouTPuT JHess] |

Merker 2 wird fir einen Zyklus eingeschaltet, wenn das Signal am Eingang 1 von 0 auf 1 wechselt.

outPuT JHesd] | ouTPuT JHess] |

Merker 2 wird fir einen Zyklus eingeschaltet, wenn das Signal am Eingang 2 von 1 auf 0 wechselt.
7.5.3.2.2. SPS Logik Modul mit Textanzeige

Das SPS Logik Modul stellt Ihnen bei Bedarf eine Textanzeige zur Verfigung mit der Sie den Status
Ihrer Maschine nach auf3en hin sichtbar machen kdonnen.

Beispiel:

IND't ﬁus orwirmer  Louft ﬁutﬂﬂﬂ.t i c

n Maschine

in Betrieh

Maschine
im Stillstand
o Mot Aus

on Maschine

Info : 38
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7.5.3.3. Analogausginge

Die elektronischen Nockenschaltwerke der CamCon Serie sind in der Lage Uber die im CamCon
DC40/50/51 (optional) oder im CamCon DC115 (standardmaRig) integrierte Analogausgange die
Geschwindigkeit, die Position oder auch Nockenwerte als Analogsignale auszugeben.

Hinweis: Bei CamCon DC16, DC90 und DC300 Geraten kédnnen Analogausgange nur durch die
Anschaltung eines CamCon DAC16 Digital - Analog - Wandlers am externen Interface
verwendet werden.

7.5.3.3.1. Integrierte Analogausgange freigeben

Zur Zeit stehen am CamCon DC40/50/51 (optional) und am CamCon DC115 (standardmaRig)
integrierte Analogausgange zur Verfigung. Durch Eintragen der Anzahl dieser im Menlpunkt
"Int.Anlg" werden sie freigegeben. Mdglich ist eine Zahl von 0,1 und 2. Eine 0 bedeutet die integrierte
Ausgange sind abgeschaltet.

Hinweis: Bei CamCon DC16, 90, 300 und DC1756 ist

Gerit aurati
hier keine Eingabe maoglich. ; '"= g tekont 4'".‘ i IFI

1Lt iuser
Wurde eine Anzahl gréRer 0 eingegeben, so erscheint I F"|.'- IOnen:
unter dem Menipunkt "Int.Anlg" nun eine Zeile zur Int.An La:
Justage. ?DEHE‘d

7.5.3.3.2. Integrierte Analogausgange justieren

Hinweis: Dies ist bei Geraten in der Ausbaustufe
DC51/SS.., DC51/J5.. oder DC40/SS.. nicht mehr notwendig bzw. nicht méglich.

Die integrierten analogen Ausgange des CamCon mussen von Zeit zu Zeit oder nach der erstmaligen
Freigabe abgeglichen werden. Eingestellt werden der Offset und die Verstarkung. Die maximale
analoge Ausgangsspannung betragt +10V bei einer Aufldsung von 8Bit. Sollten Sie einen kleineren
Spannungsbereich winschen, koénnen Sie die Maximalspannung Uber den Verstarkungsfaktor

begrenzen.
Offset Ausgang 1 Verstérkungsfaktor Ausgang 1

er, mére: . =: M
GEPﬁtenF: 1 Leratenr: 1
Optionen: SPSAIHFO Dptlnnen:EPSfIHFD

Int An |5 .g Int An L

Mit den und Tasten wird durch dauerhaftes Betatigen und Messen der
Analogausgangsspannung die Verstarkung und der Offset eingestellt. Vom Analogausgang 1 zum
Analogausgang 2 und zum Umschalten zwischen Offset und Verstarkungsfaktor betatigen Sie die

Tasten IE' oder . Sind alle 4 Abgleichvorgéange durchgefuhrt worden, wird mit der Taste
die Eingabe beendet und das Menu verlassen.

Sehen Sie auch die Kapitel "7.4.5.2.1. Der analoge Geschwindigkeitsausgang" auf Seite 63, Kapitel
"7.3.18. Analoge Nocken programmieren" auf Seite 44 und Kapitel "7.4.5.2.2. Die analogen Nocken
konfigurieren" auf Seite 63.

7.5.3.3.3. Externe Analogausgange

Zusatzliche externe Analogausgange kénnen durch ein CamCon DAC16 Digital - Analog - Wandler -
Modul am externen Interface des CamCons angeschaltet werden.
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7.5.3.4. EEProm Speicher sperren

Werden Parameter, Nocken oder Totzeiten durch eine SPS Steuerung zyklisch geschrieben bzw.
programmiert (z.B. DC300 oder CP16) so wird der EEProm Datenspeicher des Gerates nach kurzer
Zeit zerstort. Ist das zyklische Programmieren jedoch aus bestimmten Grinden notwendig, so muf
zuvor das EEProm gesperrt werden.

- berotekonf iguration
Multiuser _Unit:
Optionen: ——5SP5~IMFO——

Int.Anla: &
= rE e,

Hierzu wahlen Sie den Menlpunkt S-EE: aus und stellen durch

Betatigen der Taste IE den Wert auf "locked". Ist das EEProm
gesperrt so werden alle anschliefend programmierten Daten nur
noch ins RAM geschrieben. Wird die Spannung ausgeschaltet, so
werden diese dann geldscht.

Achtung: Nach einer Gesamtldschung wird dieser Wert wieder auf "unlocked™ gestellt.
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7.5.4. Sprache

Haben Sie im "Konfigurationsmenii” den Menipunkt "Sprache"™ ausgewahlt, so erscheint das
Mend fur die Spracheinstellung.

SPEACH-MEHM
Neut=ch

ng :
Francaois

Horzsk
Itoliano
Heder |,

Hier kdnnen Sie mit den Tasten IE' IE' IE' und |E| das dunkle Feld auf die gewlinschte Sprache
bewegen und durch Betatigen der Taste die Sprache Gbernehmen.

7.5.5. Benutzerkonfig.

Haben Sie im "Geratekonfiguration” Meni den Menlpunkt "Benutzerkonfig." ausgewahlt, so
erscheint das unten dargestellte Menda.

Benutzerkonfia,

7.5.5.1. Benutzertexte

Haben Sie im "Benutzerkonfig.” Menli den Menlpunkt "Benutzertexte” ausgewahlt, so erscheint
das unten dargestellte Meni. Hier haben Sie die Moglichkeit allgemeine Informationen ihrer Maschine
im CamCon zu hinterlegen. Es stehen 7 Zeilen zu je 21 Zeichen zur Verfligung.

EnuUtZertexte
loschine: Feeder

E‘: e -
Dﬁ%um: 19.2.,1997
Eearheiter: 5.S5ach

Firmo: Mustermann
Ort: Dormstodt

Zur Eingabe des Textes sehen Sie bitte das Kapitel "5.8. Texteingabe auf Seite 27". Durch Betéti

der Taste wird der Text gespeichert und zur nachsten Zeile umgeschaltet. Durch Betatigen der
Taste kénnen Sie dieses Mend jederzeit verlassen.
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7.5.5.2. Benutzermenii bzw. OP - Funktion

Haben Sie im "Benutzerkonfig." Menl den Menlpunkt "Benutzermenii” ausgewahlt, so erscheint
das unten dargestellte Menti:

enilse i te:

Hier haben Sie die Mdglichkeit eigene Eingabe - oder Anzeigefunktionen in die Standardanzeige des
CamCon zu integrieren. Diese Funktion erleichtert dem Endkunden spater das Andern und
Uberpriifen von Nocken, Totzeiten und Variablen des SPS - Logik - Moduls, ohne in die Untermeniis
des Gerates eingreifen zu missen.

Zur Eingabe und Definition dieser Funktion sehen Sie bitte das Kapitel "Benutzerment bzw. OP -
Funktion" im Handbuch des SPS - Logik - Moduls (Best.Nr: H-SPS).
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7.5.6. Hardwarekonfig.

Haben Sie in der "Geratekonfiguration” den Meniupunkt "Hardwarekonfig." ausgewahlt, so
erscheint das unten dargestellte Mend.

Harduarekonfia, Tragen Sie hier die physikalische Anzahl der Ein - und
Ausgange ein.

Phus . Eing.: Bei einem CamCon DC90 z.B. wéren dies 16 Eingange

s, Ausg ., : ﬁ und 24 Ausgange, bei DC16, 8 Eingdnge und 16

F-Tupe 'Eein Bus Ausgénge oder bei einem CamCon DC115, 16 Eingange

und 40 Ausgange.

7.5.6.1. CP16 Modul

Wird an Ihr CamCon ein CP16 Profibus (CP16/P) oder
Interbus (CP16/1) Modul angeschlossen, so schalten Sie

hier durch Betatigen der Taste [*] gen cP Type auf [Phw=.Eing.: 1&
"Profibus” bzw. "Interbus” und betatigen Sie die hus . Au=sg,: E
8] Taste F-T -0t | BuUs
Bei einem Profibus DP Modul kénnen Sie nun die
gewunschte Profibus DP Adresse eintragen und mit der

Taste bestatigen.

Harduarekonfig.

Harduaorekonfia, Zusatzlich zu den am CamCon physikalisch vorhandenen

Ein - und Ausgangen kann das CP16 Modul noch Ein -

Flhws Eing,: 16 und Ausgange simulieren, die von einer SPS ausgewertet
hus, Ausg,.: 22 oder gesteuert werden kénnen.

F-Twpe :Profibus
Slave Adresse: E
F Eing. : 5}
F A A

Achtung: Die simulierten, von der SPS gesteuerten, Eingénge durfen im Nockenschaltwerk und im
SPS - Logik - Modul nicht direkt abgefragt werden, da diese bis zum fehlerfreien Aufbau
der Kommunikation zwischen dem CamCon CP16 und dem CamCon Nockenschaltwerk
nicht definiert sind. Die Eingdnge mussen hierzu mit dem Spezialeingang 5 des SPS -
Logik - Moduls UND - verknipft werden. Dieser wird bei erfolgreich aufgebauter
Kommunikation mit dem CP16 auf 1 gesetzt.

Zur Funktion und Einstellung des CP16 Moduls sehen Sie bitte das Handbuch des CP16 Moduls.
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8. Gerate Info

Wenn Sie einen Uberblick Uber die gesamte Konfiguration des CamCons erhalten mochten,
bekommen Sie diesen in den Informationsmenids. Wahlen Sie hierzu den Punkt
“Geréitekouration" im Hauptmen( und betatigen Sie wahrend der Abfrage der Schlisselnummer

die Taste [EE (die Eingabe eines Benutzerschlissels ist nicht notwendig) oder betatigen Sie im

"Konfigurationsmenii” die Taste . Es erscheint auf dem Bildschirm die erste Seite des
Informationsbildschirms. Mit Hilfe der Pfeiltasten oder der Taste gelangen Sie nun zu den
nachsten Seiten. Mit der Taste kénnen Sie diese MenUs jederzeit wieder verlassen.

- Benutzertexte.

] =
11.&6,2882
zer: M, Mustermann
unde: HMannmuster

- Softwareversion.
- Anzahl der freien und programmierten Nocken.
- Maximal einstellbare Totzeit.
= - Maximal einstellbare physikalische Aufldsung des
AUF Losung WegmeRsystems.
RAM Auskbou - GroRe des RAM Speicher in Byte.
: - GroRe des seriellen EEPROM's in Byte.
- GroRe des ser. High-Speed EEPROM's in Byte
oder Grol3e des parallelen EEPROM's in Byte.

: | Grl"gﬁ I'E L-Ir"l'l - Eingestelltes WegmelRsystem.

gamefsustem: S51 - Istwert - Hystere§e (Hy.).

.- ) - Wegmelsystemiberwachung (Vmax).
e o - Drehrichtung und Getriebefaktor.
armat  c HESHESHEEC - Anzeigeformat des Istwertes.
||_ . :I I_ +|_ rl
|ngle Ty

=EE G
A ugf"lE'E sustem: 551 - detaillierte Einstellungen des WegmeRsystems.

L. ~0FfF=et: =V ?E
PUNS :
uST—EPPDPbit: 14

- Eingestelltes Bewegungssystem.
- Anfangspunkt des linear bewegten Systems.

I7q0 - Offset (Nullpunktverschiebung).
- Wert des Istwertpresets.
-Ein ,.-l-;-".-.-|_-_ 1-FaH - Eingangsnummer des Istwertpresets / Speicherart

des Istwertpreset’s.
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IHFﬂ' GEEEhHindiqPEit

.

Drmut ####Ufmln

16E% 1888l min

=act 0 1.@Ex

Anze ige: Altomatics @

IHFII Eakhel 1,
ol ange
snll 2.Zeit
EyHluszE|t
Tempetratur

EP EI 5uu59..
I=stuert uusgehen QoL
F—Ausgang : 1

}ﬁ ﬁu59ung

R
{}E HySt

e=chi, Analog
Ano loge Hocken

INFID: Sustemaluskhou
NEE g usa: ]
T2EK 24 HLT: i (5]
T-Lock- Eina: 5

FEIQubE EIHE
9. —Anwah |ng.

Tup: lungsum

Horduore
TENALT-TE =
Phws, Ausg, : 24
-Twpe :Profibus
= lave Adresse: 4
F Eing., :
F Ausg,

imer~Cnt,
irt, Eina:
ez, Eing:
ift: O

Faktor der Geschwindigkeitsanzeige.
Anzeigeformat der Geschwindigkeitsanzeige.
100% Punkt der Geschwindigkeitsanzeige.
Genauigkeit der Geschwindigkeitsanzeige.
Anzeigeart im Anzeigemeni / Eingang zur
Anzeigeumschaltung.

Kabellange des Wegmelisystems und der externen
Erweiterung.

Eingestellte soll Zykluszeit.

vom CamCon bendétigte Zykluszeit.

Temperatur im Gehause des CamCon

(nur bei CamCon DC40/51/300 und DC1756).

Ausgangsnummer des Sicherheitsausgangs.
Format des ausgegebenen echtzeit Istwertes.
Ausgangsnummer des Vor - / Riickausgangs.
Ausgangsnummer des Stillstandausgangs.
Schwellwert zur Erkennung der Stillstandsdrehzahl.
Hysterese des Stillstandausgang.

Analoger echtzeit Geschwindigkeitsausgang
Ja/Nein.
Anzahl der analogen Nocken.

Anzahl der Eingange.

Anzahl der Ausgange.

Anzahl der Ausgange mit Totzeitkompensation.
Anzahl der Tabellen der "Nicht-Linearen-Totzeiten"
Eingangs Nr. der elektrischen Programmiersperre.
Anzahl der extern vorwahlbaren Programme.
Eingangs Nr. des 1. Eingangs der externen
Programmanwabhl.

Umschaltmodus der Programmanwabhl.

Einstellung der physikalischen Hardware Ein - und
Ausgange.

Einstellung zum CP16 Modul
(Profibus, Interbus, Can-Bus).

Einstellungen des SPS - Logik - Moduls.

SPS - Logik - Modul Ein/Aus.

Anzahl M - Merker.

Anzahl X - Merker.

Anzahl Zahler und Zeiten.

Anzahl virtueller Eingange.

Anzahl spezieller Eingange.

Anzahl d. Schieberegister m. Totzeitkompensation.
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Optionen - Modus der seriellen Schnittstelle / Geratenummer.
St LoM—BLS nit: - zusatzliche CamCon Optionen.
Optionen: SPS-I-HA0H - Anzahl der integrierten Analogausgéange.
Int.énlag: 2 - Bei DC300 Prozessalarm Funktion an/aus.
=— - EEProm schreiben ein/aus.

- Clockfrequenz der CPU z.Z. 16, 25, 45 Mhz. und
Revision der Flash-Bootware.

- Anzahl der Schreibzugriffe auf das EEProm.

- Bei 25MHz CPU Hardware SPS (Ein/Aus).

==

. - Einstellungen fir analogen Nocken 1,2, usw.
D #H, $EHEMA - Eingabe - und Anzeigeformat.
: 4, BABEMA - Minimaler Eingabewert ( - 10V).
] . : 28, BEBAMA - Maximaler Eingabewert ( + 10V).
Di=z.Eing. 5 - Eingangs Nr. zur Abschaltung auf Dis.Wert.
Di=.Ualue 4, EEE‘ENF‘ - Ausgabewert bei Abschaltung.

- Interpolation Ja/Nein.

QOSSN 9E

186 , ARE - Verstarkungsfaktor der analogen Nocke.
Fzet - A, EEIEIEINI:'I - Offset der analogen Nocke.

Fir jeden weiteren analogen Nocken erscheint ein
weiteres Informationsmeni. Maximal kénnen 13 analoge
Nocken angezeigt werden.

IMFO: Benutz.5:

berschrift
blﬂ.EE‘ _ Fir jede Zeile einer Meniiseite der OP - Funktion
tkbherschrift : erscheinen mehrere Informationsmendis.

- Einstellungen fiir OP - Funktion.

Wgzei le _
nter FUr Eingabe

8.1. Stack Info

Tritt wahrend des Betriebes am CamCon ein undefinierbarer Fehler auf, so kann der Anwender die
Belegung der Stack - Variablen Uberprifen und somit dem Softwareentwickler die Fehlersuche
erleichtern. Hierzu erscheinen die Stack Informationsmeniis.

. Notieren Sie sich bitte die Informationen auf dem

Staocksize Bildschirm. Zur Zeit werden maximal 6 Stack Infomenis

Stocktop : angezeigt. Notieren Sie sich den Inhalt und senden Sie
zed Stack diesen bitte an die Fax. Nr. +49/6126/945342.

ree Stock @ B@
zed Stock @ 32

Hinweis: Bei den CamCon Geraten DC16, 40, 50/51 und DC90 werden nur 4 Stack Menus
angezeigt. Diese werden mit iotask, rs232task, dc40task und main bezeichnet. Bei
CamCon DC115 werden zusatzlich die Tasks DC115_0, DC115_1 bzw. DC300 bei
CamCon DC300 angezeigt.
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9. Fehlermeldungen und Fehlerbeseitigung bzw. FAQ

Die Fehlermeldungen erscheinen in der Standardanzeige oder bei CamCon DC16, 90, 115, 300 und
1756 - DICAM ohne eigenem Display durch die Status LED bzw. Status Bits.

Stellvertretend fiir die anderen Fehlermeldungen zeigt die folgende Abbildung die Darstellung des Ist -
Error 1.

Prog: 1
n:l::I L ;02 100

Ist-Err:1

Die Anzeige der weiteren Fehler erfolgt analog hierzu.
9.1. Problem: Anzeige zeigt "Kein Kontakt zu Unit: XX".

Mogliche Ursachen:

Vermutlich ist die Verdrahtung nicht korrekt, die angewahlte Geratenummer nicht vorhanden oder der
falsche Ser.Mode eingestellt.

Losung:

Uberpriifen Sie die Verdrahtung und die Einstellung der seriellen Schnittstelle.

Sehen Sie hierzu Kapitel "4.1.7.2. Klemmenbelegung der seriellen RS485 Schnittstelle" auf Seite 18
und Kapitel "7.5.3. Geratekonfiguration" auf Seite 71.

9.2. Problem: "Ist - Err:1" bzw. Error Nummer 1.

Mogliche Ursachen:

Das WegmeRsystem ist fehlerhaft angeschlossen.
Losung:

Uberpriifen Sie die Verdrahtung zum WegmeRsystem.
Beachten Sie das Handbuch lhres WegmelR3systems.

Ist der Fehler beseitigt, wird die Fehlermeldung durch Betatigen der Taste geldscht.

9.3. Problem: "Ist - Err:2" bzw. Error Nummer 2.

Mogliche Ursachen:

Das Wegmelsystem ist fehlerhaft oder Gberhaupt nicht angeschlossen.

Die Einstellung des Error - Bits in der Sonderwegmefisystemeinstellung ist nicht korrekt.
Lésung:

Uberprifen Sie die Verdrahtung zum WegmeRsystem.

Uberpriifen Sie die Eingabe der WegmeRsystemauflésung.

Beachten Sie das Handbuch lhres Wegmel3systems.

Ist der Fehler beseitigt, wird die Fehlermeldung durch Betatigen der Taste geldscht.
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9.4. Problem: "Ist - Err:3" bzw. Error Nummer 3.

Mogliche Ursachen:

Die Auflosung des angeschlossenen Wegmelsystems stimmt nicht mit der eingegebenen Auflésung
Uberein. Das Wegmelisystem ist fehlerhaft. Der Istwert hat den im Meni Weganpassung fiir lineare
Systeme eingestellten Bereich verlassen. Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.2.2. Weganpassung beim
linearen System" auf Seite 56. Ist ein InkrementalwegmeRsystem eingestellt, so ist diese Meldung ein
Synonym fir die Meldung "Clear...".

Losung:

Uberprifen Sie die Eingabe der WegmeRsystemeinstellung, des Offsets und die eingestellten
Kabellange.

Beachten Sie das Handbuch lhres WegmelRsystems.

Beachten Sie das Kapitel "Problem: Clear...".

Ist der Fehler beseitigt, wird die Fehlermeldung durch Betéatigen der Taste geldscht.

9.5. Problem: "Ist - Err:5" bzw. Error Nummer 5.

Mogliche Ursachen:

Die Wegmelisystemiiberwachung hat ausgelést. Das CamCon hat einen unzulassig grofRen
Istwertsprung festgestellt. Das WegmelRsystem ist moglicherweise fehlerhaft.

Losung:

Uberpriifen Sie die Eingabe der WegmeRsystemeinstellung und der eingestellten Kabelldnge oder
erhbhen Sie den zuldssigen Istwertsprung. Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.1.3.
Wegmellsystemiberwachung" auf Seite 47. Beachten Sie das Handbuch lhres Wegmelsystems.

Ist der Fehler beseitigt, wird die Fehlermeldung durch Betatigen der Taste geldscht.

9.6. Problem: Wahrend des Betriebes tritt ein "Ist - Err:" auf.
Der Bildschirm zeigt "Ist - Err: 1", "Ist - Err: 2", "Ist - Err: 3" oder "Ist - Err: 5".

Mogliche Ursachen:

Das Anschluf3kabel des WegmeRsystems oder das WegmeRsystem selbst ist defekt. Es wurde ein
Kabel ohne Abschirmung oder paariger Verseilung verwendet. Auch die Verlegung des
AnschluBkabels in der Nahe einer starken elektromagnetischen Stoérquelle (z.B. Starkstromkabel,
Motorkabel) kann zu einem Ist - Error fiihren.

Lésung:

Uberpriifen Sie die Verdrahtung zum WegmeRsystem.

Tauschen Sie das Wegmefsystem aus.

Treffen Sie Abschirmungsmafinahmen.

Verlegen Sie die Anschluleitung an anderer Stelle.

Beachten Sie das Handbuch lhres Wegmel3systems.

Ist der Fehler beseitigt, wird die Fehlermeldung durch Betatigen der Taste geldscht.

9.7. Problem: "RAM-Full" = Der RAM Speicher ist voll.

Mogliche Ursachen:

Die Auflésung des Wegmelsystems ist zu grof3.

Die Anzahl der Ausgange ist zu hoch.

Die Anzahl der Totzeitkompensiertenausgange ist zu hoch.

Lésung:

Uberpriifen Sie die Eingabe der WegmeRsystemeinstellung.

Reduzieren Sie die WegmeRsystemauflésung.

Reduzieren Sie die Anzahl der totzeitkompensierten Ausgange.

Bitte setzen Sie sich mit lhrem Kundendienstvertreter in Verbindung, wenn Sie eine RAM
Speichererweiterung bendtigen.
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9.8. Problem: Der EE - Prom Speicher ist voll.

Ursache:

Es ist zu wenig Speicherplatz im EE - Prom fir den Speichervorgang vorhanden.

Losung:

Bitte setzen Sie sich mit lhrem Kundendienstvertreter in Verbindung wenn Sie eine EE - Prom
Speichererweiterung bendtigen.

Beachten Sie auch das Kapitel 11. Berechnung des EE - Prom - Nockenspeicher auf Seite 87.

9.9. Problem: Ausgédnge kommen nicht

Mogliche Ursachen:

Es wird eine Fehlermeldung angezeigt oder es liegt keine Versorgungsspannung an den Ausgangen.
Die programmierte Nocke ist zu kurz bzw. wird bei zunehmender Drehzahl zu kurz.

Der Freigabeeingang ist nicht aktiv.

Die Ausgange des CamCon sind durch eine S5 SPS Uber die S5-L1 Schnittstelle gesperrt.

Losung:

Uberprifen Sie die angezeigte Fehlermeldung. Programmieren Sie eine langere Nocke bzw. bei einer
Nocke mit Totzeitkompensation muf} die Nocken mindestens 2 Schritte lang sein.

Geben Sie die Ausgange am Freigabeeingang frei. Sehen Sie hierzu Kapitel 7.4.6.7. Eingang zur
Freigabe der Ausgange auf Seite 66

Geben Sie die Ausgange durch die S5 SPS frei. Sehen Sie hierzu das Handbuch fiir die S5-L1
Kopplung.

9.10. Problem: "Aus - Error"” bzw. Error Nummer 4.

Mogliche Ursachen:

Inre Ausgange sind Uberlastet oder kurzgeschlossen. Uberpriifen Sie die Verdrahtung und die
AnschluRleistung, sowie eventuelle induktive Lasten, die ohne Freilauf oder Ldschglied betrieben
werden.

Die Anzahl der eingegebenen Eingange ist nicht korrekt.

An einem externen Interfacemodul (z.B. DC91/I0, DC16/10 oder CP16) ist die Spannung ausgefallen.
Losung:

Sehen Sie Kapitel "4.3. Die Ausgange" auf Seite 24.

Sehen Sie Kapitel "7.4.6. Systemausbau" auf Seite 65.

Sehen Sie Kapitel "7.5.6. Hardwarekonfig." auf Seite 78.

Ist der Fehler beseitigt, wird die Fehlermeldung durch Betéatigen der Taste geldscht.
Dabei wird versucht, die Ausgange zurlickzusetzen.

Kabelfiihrung zum Abschalten der Ausgénge fiihren, da im offenen Zustand

ein Potential aufgebaut wird, welches beim SchlieBen des Kontaktes in die
Ausgénge zurtiickgeleitet wird. Bei induktiven Lasten miissen die Ausgénge

mit einer Freilaufdiode beschaltet werden. Schiitze oder Induktivitdten, die sich im
Schaltschrank in unmittelbarer Néhe des Gerétes befinden oder durch ihre Verdrahtung
EinfluB auf das Gerét oder dessen Verdrahtung haben, miissen mit L&schgliedern
beschaltet sein.

9.11. Problem: Fehler im EE-Prom.

Mogliche Ursachen:

Die Daten des EE - Prom's wurden durch eine Stérung verandert oder zerstort.

Einer der vorhandenen Datentrager (EE-Prom oder E-Prom) wurde erneuert oder ist defekt. Die
Spannungsversorgung wurde wahrend einer Veranderung der Daten ausgeschaltet.

Losung:

Betatigen Sie die Taste IE' fur Ja und anschliefiend die Taste . Alle Daten werden geldscht und
missen neu eingegeben werden.
Sollte dieser Fehler mehrmals auftreten, setzen Sie sich bitte mit Ihrem Kundendienst in Verbindung.

Achtung: Kontaktverschaltungen nach den Ausgédngen kbnnen bei ungliinstiger f
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9.12. Problem: "Error ??27?"

Mogliche Ursachen:

Ein unvorhersehbarer Fehler ist aufgetreten.

Losung:

Setzen Sie sich bitte mit lhrem Kundendienst in Verbindung.

9.13. Problem: "Clear...."

Ursache:

Das CamCon wartet bei einem inkrementalen Wegmelsystem auf das Eintreffen des Clearsignals.
Losung:

Legen Sie das Clearsignal an oder Iésen Sie einen Istwert Preset aus, daraufhin erfolgt sofort die
Freigabe des Nockenschaltwerks.

Hinweis: Das inkrementale Wegmelisystem steht als Option nur fir die Gerate CamCon DC16,
DC50/51, DC115, DC300 und 1756 - DICAM zur Verfligung.

Sehen Sie hierzu das Kapitel "7.4.1.6.3. Inkremental - WegmelRsystem" auf Seite 50.
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11. Berechnung des EE - Prom - Nockenspeicher

Im CamCon haben Sie die Mdglichkeit, den EE - Prom Nockenspeicher zu erweitern. Der flr die
Programmierung bendtigte Speicherplatz wird von folgenden Faktoren beeinfluf3t:

1. Grundbedarf = 256 Bytes
2. pro Nocken = 12 Bytes
3. pro angelegter Totzeit = 12 Bytes
4. pro Name fiir einen Ausgang = 24 Bytes
5. pro angelegtem Schlussel = 66 Bytes
6. flr ein SonderwegmeRsystem = 66 Bytes
7. fur direkte oder "auf Ist" Programmanwahl = 12 Bytes
8. pro angelegten Programmnamen = 48 Bytes
9. pro Zeile der OP - Funktion = 72 Bytes

Er wird nach folgender Formel im CamCon ermittelt:

Speicherbedarfin Bytes =  Grundverbrauch
+  Anzahl der Nocken * 12
+  Anzahl der Totzeiten * 12
+  Anzahl der Ausgangsnamen * 24
+  Anzahl der Benutzerschlissel * 66
+ 66 wenn Sonderwegmefsystem vorhanden.
+ 12 wenn "auf Ist" Programmanwahl eingestellt ist.
+ 48 * Anzahl angelegter Programmnamen.
+ 72 * Anzahl angelegter Zeilen der OP - Funktion.
Beispiel 1: Das Nockenschaltwerk soll 8 Programme mit je 16 Nocken und Totzeitkompensation

fur 16 Ausgange haben.
Speicherbedarf in Bytes = 256 Bytes + ( 8 Programme * 16 * 12 Bytes ) + ( 16 * 12 Bytes )

Speicherbedarf = 1984 Bytes

Beispiel 2: Das Nockenschaltwerk soll 20 Programme mit je 16 Nocken und 16 Totzeiten haben.
Speicherbedarf in Bytes 256 Bytes

(20 Programme * 16 * 12 Bytes )
(16 TZK * 12 Bytes )

( 16 Ausgangsnamen * 24 Bytes )
( 1 Benutzerschlissel * 66 Bytes )

+ + + + 1l

Speicherbedarf = 4738 Bytes

Achtung: Durch Anderungen im Speicheraufbau der CamCon Software kann sich der
Speicherverbrauch von Softwareversion zu Softwareversion andern !
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12. Berechnung des RAM - Speicherbedarf fiir CamCon

Der bendtigte RAM-Hauptspeicher (hiermit ist nicht der Festwert - Nockenspeicher oder EEPROM
gemeint) ist von sieben Faktoren abhangig:

1. Grundverbrauch ( ca. 100000 Byte ).

2. Anzahl der Ausgange ( 8 bis 200 in Schritten zu 8 Ausgangen ).

3. Zykluszeit (Angabe in Millisekunden ).

4. Istwert/WegmeRsystemauflésung ( Angabe in Impulsen ).

5. Maximale Totzeitkompensation ( 0 bis 9999.9 in Schritten von 100 Mikrosekunde).

6. Modi der Programmanwahl (' es wird der 2 - fache Speicherplatz bendtigt ).
( Sehen Sie hierzu Kapitel "7.4.6.9. Einstellung des
Programmanwahl Modes" auf Seite 66).

7. GroéRe des EE-Promspeichers ( EE-Prom - Speichergréf3e in Byte fir Cache ).

Der RAM - Speicherbedarf wird nach folgender Formel ermittelt:
Speicherbedarf in Bytes = Grundverbrauch +

Anzahl der Ausgange * Istwertauflés.” ( 2 Wenn Programm Modi nicht langsam ) +
8

—magl;ztszze;t 4 + EE-Promgrofite

Beispiel 1: Das Nockenschaltwerk mit einer Auflésung von 360°, einem EE-Promspeicher von
32kByte, 16 Ausgangen, einer Totzeitkompensation von 1000ms und einer Zykluszeit
von 250us bendtigt:

_ _ _ 16 *360 = 1000 * 4
Speicherbedarf in Bytes = 100000 + 8 + 70250

+ 32768

Speicherbedarf in Bytes = 100000 + 720 + 16000 + 32768

Speicherbedarf in Bytes = 149488 = ca. 150kByte

Beispiel 2: Das Nockenschaltwerk mit einer Auflésung von 8192°, einem EE-Prom Speicher vom
48kByte, 64 Ausgangen, einer Totzeitkompensation von 500ms und einer Zykluszeit

von 250us, bendtigt:

. ) _ 64 *8182 = 5004
Speicherbedarf in Bytes = 100000 + 8 +70.250

+ 49152
Speicherbedarf in Bytes = 100000 + 65536 + 8000 + 49152

Speicherbedarf in Bytes = 222688 = ca. 220kByte

Hinweis: Ist der notwendige RAM - Speicherbedarf grofRer als der Gesamtspeicher des CamCon
so muld die Auflésung des WegmelRsystems reduziert werden.

Achtung: Durch Anderungen im Speicheraufbau der CamCon Software kann sich der
Speicherverbrauch von Softwareversion zu Softwareversion andern !
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13. Technische Daten CamCon

Anzeige

Anzahl der Ausgange

Anzahl der Eingange

Analogausgang

Anzahl der programmierbaren Nocken
Datensicherung/Speicherung
Anzahl der Programme
Zykluszeit, (Schaltgeschwindigkeit)
Totzeitkompensation (TZK)

Einstellbereich der TZK

Genauigkeit der TZK
Wegmellsystem - Eingang

Auflésung des Wegmelsystems

Wegmellsysteme (SSI)

WegmeRsysteme (inkremental)

Grenzfrequenz des inkremental Eingangs ....
Eingangspegel des inkremental Eingangs ....

Nullpunktkorrektur des Wegmefsystems.
Drehrichtung des Wegmefsystems
Lange des Verbindungskabels

zwischen WegmeRsystem und CamCon
Versorgungsspannung
Wegmellsystem - Versorgungsspannung
Stromaufnahme .........ccccoviiiiinei,
Ausgangsspannung
Ausgangsstrom

Anschlusse fir:
Wegmelsystem
Spannungsversorgung
Nockenausgange
Profibus DP.......ccooceeiiiiii e
Arbeitstemperatur
Schutzart fur:

Abmessungen:
Fronttafelausschnitt
Gehause:
Schalttafelgehause nach DIN 43700
Abdeckung der Fronttafel
Gewicht

Graphisches Display mit 128x64 Bildpunkten zur
Benutzerflihrung und Programmierung. (Standard mit
Hintergrundbeleuchtung).

8, 16, 24, 32 (optional auf 200 erweiterbar durch
externes Interface).

8, 16 (optional auf 200 erweiterbar durch externes
Interface).

2 optionale Analogausgange zur
Geschwindigkeitsanzeige oder zur Programmierung
durch Analognocken.

600, optional 2500, 3700 oder 10500 Nocken.
EEPROM

32768

ab 0,1ms, wird je nach Bedarf angepal3t (optimiert).
individuell fir jeden Ausgang einstellbar, je nach
Wegmellsystem und Speicherplatz.

0 bis max. 9999.9ms, je nach Wegmelisystem und
Speicherplatz.

+0 bis -1 Schritt

synchron seriell (SSI), Graycodiert, optional
inkrementaler Dateneingang, paralleler Dateneingang,
analoger Dateneingang, PLL Dateneingang, Zeit
gesteuerter Dateneingang.

360 Schritte (Standard), sonst je nach WegmeRsystem
und Speicherplatz einstellbar.

AAG60007, AAG612-2048, AAG612-4096,
AAG612-8192, AAG626 oder AAG66107.
ADG60/24/500.

ca. 200kHz

5V RS244 oder 24V PNP.

wird im CamCon programmiert

wird im CamCon programmiert

bei SSI bis max. 300m (optional bis 1000m)

24V DC £20 %

mit 24V DC Uber Versorgungsspannung des CamCon
300mA ohne Wegmelsystem und Ausgange

24V DC, plusschaltend

500mA pro Ausgang, kurzschluRfest Dauerstrom (sehen
Sie Kapitel "4.3. Die Ausgange")

Uber Steckblockklemmen
Uber Steckblockklemmen
Uber Steckblockklemmen
Uber CamCon CP16/P
0°C bis +55°C

144 x 144 x 63mm (BxHxT)
optionale Vollsichttir, abschlieRbar.
ca. 1000g
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